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1.

1.1 In der Dokumentation
1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung
Warnhinweise warnen vor Gefahren fiir den Benutzer oder

Verwendete Symbolik 1.2

Auf dem Produkt

! Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in
lesbarem Zustand halten.

umstehende Personen. Zusatzlich beschreiben Warnhin-
weise die Folgen der Gefahr und die MaBnahmen zur Ver-
meidung. Warnhinweise haben folgenden Aufbau:

SIGNALWORT - Art und Quelle der Gefahr!

Folgen der Gefahr bei Missachtung der auf-

gefliihrten MaBnahmen und Hinweise.

> MaBnahmen und Hinweise zur Vermeidung
der Gefahr.

Warn-
symbol

Das Signalwort zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit sowie

GEFAHR - Stromfiihrende Teile beim Offnen
von MT 788!
Verletzungen, Herzversagen oder Tod durch
Stromschlag beim Beriihren von stromfiihren-
den Teilen (z. B. Hauptschalter, Leiterplatten).
> An elektrischen Anlagen oder Betriebs-
mitteln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.
> Vor dem Offnen von MT 788 vom Span-
nungsnetz trennen.

die Schwere der Gefahr bei Missachtung:

Schwere der Gefahr
bei Missachtung

Eintrittswahr-
scheinlichkeit

Signalwort

et

Entsorgung

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlief3-
lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und
Batterien miissen getrennt vom Hausmiill
entsorgt werden.

Drehrichtung Rad
Rad muss sich in angezeigter Drehrichtung
drehen (siehe Kap.4.6)

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
WARNUNG Maégliche drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
VORSICHT Mogliche gefahrliche Leichte
Situation Korperverletzung
1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung

Symbol | Benennung Bedeutung

! Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden.

e} Information Anwendungshinweise und andere

1 nitzliche Informationen.

1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende

2. Handlung Handlungsaufforderung.

= Einschrittige  Aus einem Schritt bestehende
Handlung Handlungsaufforderung.

o Zwischen- Innerhalb einer Handlungsaufforderung

ergebnis wird ein Zwischenergebnis sichtbar.

- Endergebnis  Am Ende einer Handlungsaufforderung

wird das Endergebnis sichtbar.

Beissbarth GmbH
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2. Benutzerhinweise

3. Produktbeschreibung

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung tber Urheber-
recht, Haftung und Gewahrleistung, Gber die Benut-
zergruppe und Uber die Verpflichtung des Unterneh-
mens finden Sie in der separaten Anleitung "Wichtige
Hinweise und Sicherheitshinweise zu Beissbarth

Tire Service Equipment".

Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von MT 788 sorgfaltig durchzulesen und zwingend
zu beachten.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten
Anleitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshinweise
zu Beissbarth Tire Service Equipment". Diese sind vor
Inbetriebnahme, Anschluss und Bedienung von MT 788
sorgféltig durchzulesen und zwingend zu beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
MT 788 erfillt die Kriterien nach EMV-Richtlinie
2004/108/EG.

ﬁ MT 788 ist ein Erzeugnis der Klasse/Kategorie A nach
EN 61 326. MT 788 kann im Wohnbereich hochfre-
quente Stérungen (Funkstérungen) verursachen, die
EntstormaBnahmen erforderlich machen kdénnen.

In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden,
angemessene MaBnahmen durchzufiihren.

3.1 BestimmungsgemalBe Verwendung
MT 788 ist eine Radauswuchtmaschine mit mechani-
scher Befestigung fiir das Auswuchten von Pkw-Radern
und Nkw-Radern (Lastwagen, Busse und Zugmaschi-
nen) mit einem Felgendurchmesser von 10" — 30",
einer Felgenbreite von 1" — 20" und einem maximalen
Gewicht von 160 kg. MT 788 darf ausschlieBlich zu die-
sem Zweck und nur im Rahmen der in dieser Anleitung
angegebenen Funktionsbereiche benutzt werden. Jeder
andere Einsatz ist deshalb als unsachgemaB anzusehen
und nicht zulassig.

o
]1 Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die durch unsachgemaBe Verwendung entstehen.

3.2 Voraussetzungen
MT 788 muss auf einem ebenen Boden aus Beton oder
dhnlichem Material aufgestellt und verankert werden.

(®]
]1 Unebener oder schwingender Untergrund kann zu
Ungenauigkeiten beim Messen der Unwucht fiihren.

3.3 Lieferumfang

Bezeichnung Bestellnummer

MT 788 siehe Typenschild
Schnellspannmutter 1695 616 200
Mittenzentrierflansch 931 144 008
Distanzring fir Nkw-Flansch 1695 652 902
Nkw-Flansch 1 695 652 901
Zentrierkonen (3 Stlick) und Adapter -

1 695 629 400

Manueller Messschieber

Gewichtszange 761 606 500
Messzirkel 1 695 652 870
Kalibriergewicht 761 654 377
Spannmutter 1695 626 700
5-Arm-Stern 1 695 626 800
34 Sonderzubehor

Bezeichnung Bestellnummer

Radlift 1 695 900 004
Satz Schnellspannkonen M10x1,25 761612 100

Dritter Zentrierkonus & 89 bis 132 mm 1 695 653 449
Vierter Zentrierkonus & 120 bis 174 mm 1 695 606 300

Distanzring Felgen (groBe Einpresstiefe) 766 606 200
Dreiarmiger Flansch fir leichte Nfz 761 653 420
Pkw-Universalflansch stufenlos, 761 654 043

(3-4-5-Loch-Flansch)
Kalibriergewicht geeicht

1695 654 376
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3.5 MT 788

Fig. 1:  MT 788

651016-01 s,

1 Ein-/Aus-Schalter Ein- und Ausschalten.

2 Spannmittelhalter Aufbewahrung des Zubehors.

8 Netzanschlussleitung Anschluss Netzleitung.

4 Ablage Ablage flr Auswuchtgewichte und Zubehor.

5 Bedienfeld/Anzeigefeld e Anzeige Software (Messwerte und Bedienhinweise).
e Bedienung MT 788, siehe Kap. 7

6 Messschieber o Felgenabstand erfassen.

e Positionen zur Befestigung der Klebegewichte ermitteln.

7 Radschutzhaube

e Schutz des Bedieners vor wegfliegenden Partikeln (z. B. Schmutz, Wasser).
e Start der Messung durch SchlieBen der Radschutzhaube.

8 Spannmutter Rad auf dem Konus zentrieren und befestigen.

9 Mittenzentrierflansch Rad befestigen.

10 Radlift Hebevorrichtung als Unterstiltzung fiir die Befestigung und das Entfernen des Rades
10/1 Radliftschlitten horizontal verschiebbare Radablage

10/2 Pedal o linkes Pedal: Anheben der Radablage,

11 Mittenzentrierflansch

e rechtes Pedal: Senken der Radablage
Rad befestigen.

12 Schnellspannmutter

Rad auf dem Konus zentrieren und befestigen

13 Manueller Messschieber

Dient als Ersatz, wenn der Messschieber (elektronisch) defekt ist.

14 Messzirkel

Dient als Ersatz, wenn die Felgenbreite und der Felgendurchmesser nicht mit
Messschieber (elektronisch)/Laser erfassbar sind.

15 Wartungseinheit

o Arbeitsdruck kontrollieren/einstellen.
e Verunreinigungen bes“eitigen.
e Druckluftsystem mit Ol versorgen.

Beissbarth GmbH
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4. Erstinbetriebnahme

4.1 Auspacken

1. Bandstahl und Halteklammern entfernen.

2. Verpackung vorsichtig nach oben entfernen.

3. Radschutzhaube, Zubehér und Verpackungsmaterial
aus der Verpackungseinheit entnehmen.

ﬁ Priifen, ob sich MT 788 und Zubehor in einwandfrei-
em Zustand befinden und keine sichtbar beschadig-
ten Teile aufweisen. Im Zweifelsfall sehen Sie von
der Inbetriebnahme ab und wenden sich an den
Kundendienst.

o
]1 Das Verpackungsmaterial iber entsprechende Sam-
melstellen entsorgen.

4.2 Aufstellen

1. Die Schrauben I6sen, mit denen MT 788 auf der
Palette befestigt ist.

WARNUNG - Defekte oder falsch befestigte
Hebegurte!
Verletzungsgefahr durch Herunterfallen von

WBE 4220.

> Hebegurte vor dem Anbringen auf Material-

schaden prifen.
> Hebegurte gleichmaBig anziehen.
> WBE 4220 vorsichtig anheben.

2. Hebegurte mit gleicher Lange und ausreichender
Tragkraft (mindestens 100 kg) nach Abbildung an-
bringen.

651016-06_pyj

3. MT 788 mit einem Hebekran anheben. Im vorgese-
henen Bereich aufstellen, dabei die angegebenen
Mindestabstande beachten.

(@]

]1 Fur einen sicheren und ergonomischen Gebrauch
von MT 788 ist es ratsam, diese in einem Abstand
von 500 mm von der nachsten Wand aufzustellen.

4. MT 788 an mindestens 3 Punkten am Boden befesti-

gen
4.3 Radschutzhaube montieren
1. Radschutzhaube auf Aufnahmebolzen schieben.

Fig. 2:

Radschutzhaube an MT 788 anbringen

Radschutzhaube
Befestigungsflansch
Innensechskantschraube
Unterlegscheibe
Aufnahmebolzen

aONWN R

2. Innensechskantschraube und Unterlegscheibe durch
Bohrung des Befestigungsflansches stecken und
leicht anziehen.

3. Neigung der Schutzabdeckung einstellen:
bei getffneter Radschutzhaube muss sich der vorde-
re Teil der Radschutzhaube auf einer Héhe von zirka
1900 mm vom Boden befinden.

4. Die Innensechskantschraube fest anziehen;

Nach dem Anziehen kontrollieren, dass bei geschlos-
sener Schutzvorrichtung sich der vordere Teil der
Radschutzhaube auf einer Hohe von zirka 1000 mm
vom Boden befindet.

932 655638 | 2014-02-14
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4.4 Elektrischer Anschluss

GEFAHR - Stromschlaggefahr durch nicht
A oder falsch geerdete Anschliisse oder fal-
sche Netzspannung!
Verwechslung von Phase-, Neutral- und Er-
dungsanschluss fihrt zum Stromschlag, Herz-
versagen und Tod!
> An elektrischen Anlagen oder Betriebs- Fig. 3:  Netzanschlussleitung einstecken - Riickseite MT 788
mitteln dirfen nur Elektrofachkrafte oder 1 Ein-/Ausschalter
unterwiesene Personen unter Leitung und 2 Schutzsteckdose.
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten. 8 Netzanschlussleitung
> Auch geringfligige Arbeiten an der elektri-
schen Anlage diirfen nur von dafiir ausge-
bildetem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
> MT 788 nur an das Stromnetz anschlief3en,
wenn die vorhandene Netzspannung mit
der auf dem Typenschild angegebenen
Nennspannung libereinstimmt
> Vor dem Anschluss von MT 788 die Erdung
prifen.
> Landerspezifische und vorgeschriebene
Netzanschlussleitung verwenden.
> Nur an eine passende, geerdete und
geprifte Schutzkontaktsteckdose anschlie-
Ben.
>> Bei einer Betriebsstérung sofort liber
den Ein-/Aussschalter ausschalten, Netz-
anschlussleitung abziehen und in der
Betriebsanleitung im Kapitel "Stérungen"
nachlesen..

]cj_ MT 788 muss an die Spannungsversorgung - in
Ubereinstimmung mit dem europaischen Standard
- durch einen automatischen Schutzschalter mit
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD) mit mindes-
tens 3 mm Kontaktabstand angeschlossen werden.
Der Betreiber ist verantwortlich flr die Bereitstel-
lung der erforderlichen Schutzeinrichtung fiir den
Netzanschluss.

]cj_ Fir die Absicherung der Spannungsversorgung muss
ein 3-poliger Leitungsschutzschalter (LS-Schalter
oder Sicherungsautomat) Typ “C“ verwendet wer-
den. Die Verwendung von Einzel-Leitungsschutz-
schaltern ist nicht zulassig!

o

]1 Mit einer abnehmbaren Netzanschlussleitung und
einem Standard-Stecker MT 788 an eine Steckdose
anschlieBen.

o

]1 Die Arbeitsbedingungen (Temperatur, Luftfeuchtig-
keit...) missen mit den vorgeschriebenen Werten im
Kapitel ,Technische Daten® (ibereinstimmen.

Beissbarth GmbH 932 655 638 | 2014-02-14
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4.5 Drehrichtung priifen

1. Prifen, ob MT 788 richtig an das Netz angeschlossen

ist.
2. MT 788 am Ein-/Aus-Schalter (Pos. 1) einschalten.
3. Radschutzhaube schlieBen oder <START>-Taste
dricken.
= Welle dreht sich.
4. Drehrichtung der Welle priifen.

o
]1 Die korrekte Drehrichtung wird durch einen gelben
Pfeil an MT 788 angezeigt. Der Pfeil befindet sich

rechts neben dem Flansch.

o
]1 Bei falscher Drehrichtung bleibt MT 788 sofort

stehen und zeigt die Fehlermeldung an (siehe Kap.

11).

4.6 Druckluftanschluss

1. MT 788 an die Druckluftversorgung anschlieBen.

o

2. Druckminderer (rote Randelschraube) zuerst nach
oben ziehen und dann durch Drehen den Druck zwi-
schen 8 und 12 bar einstellen.

3. Kontrolle des Druckes am Manometer.

! Der Druck darf 10 bar nicht Gbersteigen!

4.7 MT 788 kalibrieren

! Nach der Erstinbetriebnahme muss eine Kalibrierung

durchgefiihrt werden.
1. Flansch kalibrieren.
2. MT 788 kalibrieren.

3. Kontrollmessung durchfiihren.

o
]1 Die Kalibrierung ist im Kapitel 11.4 beschrieben.

932 655638 | 2014-02-14
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5. Flansch montierenundde- 5.2 Pkw-Flansch montieren
montieren o

]1 Konus der Welle und Flanschéffnung reinigen und
entfetten.

In folgenden Féllen ist eine Montage des Flansches

erforderlich: 1. Flansch auf die Welle schieben.

e Erstinbetriebnahme

e Wechsel der Flanschart
(Mittenzentrierflansch, Universalflansch, Spezial-
flansch)

e Wechsel der Radart (Pkw - Nkw)

! Ein in die Welle schlecht eingepasster Flansch be-
einflusst die Genauigkeit des Auswuchtens. Bevor
Sie den Flansch montieren, miissen der Konus der
Welle und die Flanschoffnung gereinigt und entfettet
(Korrosionsschutz entfernen) werden. 2.

5.1 Flansch demontieren

1. Innensechskantschraube l6sen.

=¥ Pkw-Flansch ist montiert.

5.3 Nkw-Flansch montieren

1. Auf den Pkw-Flansch den Distanzring Nkw mit 2
Schrauben befestigen.

2. Flansch mit einem Gummihammerschlag auf der
Konusseite |6sen.

3. Flansch vom Konus ziehen.

=» Flansch ist demontiert.

651016097
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6. Rad befestigen und entfer- - Schnellspannmutter entriegelt auf die Welle schieben
nen und fest ans Rad driicken.

6.1 Pkw-Rad befestigen

WARNUNG - Quetschgefahr von Koérpertei-
len durch Abrutschen des Rades!

Beim Befestigen und Entfernen des Rades be-
steht Quetschgefahr der Finger und anderer
Korperteile.

> Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe

tragen.

> Schwere Rader immer zu zweit montieren.
>> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.

e}
]| Wir empfehlen beim Befestigen eines Pkw-Rades
eine Schnellspannmutter zu verwenden.

1. MT 788 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Konus auf der Welle (Flansch) positionieren.

8. Entriegelung I6sen und Schnellspannmutter im Uhr-
zeigersinn drehen, bis das Rad fest gespannt ist.

3. Verschmutzungen am Rad entfernen,

Radliftschlitten ganz nach rechts bewegen.

5. Schweres Pkw-Rad auf Radliftschlitten stellen und
Pkw-Rad mit Radlift nach oben (linkes Pedal) fahren,
bis sich die Radachse auf Hohe der Flanschachse
befindet.

B

651002-09_Rf

= Rad ist befestigt.

6.2 Pkw-Rad entfernen

1. Radliftschlitten unterhalb des Rades positionieren.

2. Schnellspannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen
und Rad l6sen.

3. Schnellspannmutter entriegeln und entnehmen.

4. Radliftschlitten mit dem Rad horizontal verschieben,
bis das Rad sich rechts von der Welle befindet.

5. Radliftschlitten nach unten fahren.

6. Rad entnehmen.

AT o=

65100506 77 ‘

6. Radliftschlitten nach links schieben, bis das Pkw-Rad
am Flansch anliegt.

932 655 638 | 2014-02-14 Beissbarth GmbH
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6.3 Nkw-Rad befestigen 7. Radliftschlitten nach links schieben, bis Nkw-Rad am
Flansch anliegt.
f WARNUNG - Quetschgefahr von Korpertei- 8. Passenden 5-Arm-Stern (oder entsprechendes Werk-

len durch Abrutschen des Rades! zeug) mit passenden Spannbolzen wahlen.
Beim Befestigen und Entfernen des Rades be-
steht Quetschgefahr der Finger und anderer
Korperteile.

> Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe

tragen.

> Schwere Rader immer zu zweit montieren.
> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.

1. MT 788 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Nkw-Flansch verwenden.

9. Rad mit der Spannmutter befestigen. Spannmutter im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Rad leicht gespannt ist.
10. Radlift nach unten (rechtes Pedal) fahren.
11. Spannmutter im Uhrzeigersinn drehen, bis das Rad
fest gespannt ist.

6_11_Rf

65101

3. Verschmutzungen am Rad entfernen, =>» Nkw-Rad ist befestigt.

4. Radliftschlitten ganz nach rechts bewegen.

5. Nkw-Rad auf Radliftschlitten stellen. 6.4 Nkw-Rad entfernen

6. Nkw-Rad mit Radlift nach oben (linkes Pedal) fahren, 1. Radliftschlitten unterhalb des Rades positionieren.
bis sich die Radachse auf Hohe der Flanschachse 2. Spannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen und
befindet. Rad I6sen.

3. Spannmutter entnehmen.

5-Arm-Stern entnehmen.

5. Radliftschlitten mit dem Rad horizontal verschieben,
bis Rad sich rechts von der Welle befindet.

6. Radliftschlitten nach unten fahren.

7. Rad entnehmen.

B

<1{>r—i::ZIi?T??i:i::f4,

65100506 77 ‘
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7.

ﬁ Nach dem Einschalten von MT 788 wird im Bedien-
feld/Anzeigefeld in den Displays einige Sekunden
lang die Softwareversion angezeigt. Danach zeigen
beide Displays den Wert J an.

Bedienung

’ BEISSBARTH

oo

Bedienfeld/Anzeigefeld

7.1

Ubersicht LEDs
12 1 2 3

7.1.1

’ BEISSBARTH

&

651009-04_Cv

Fig. 4:

LEDs auf Bedienfeld/Anzeigefeld

Pos. |Beschreibung

1 Anzeige des aktiven (gewéahlten) Auswuchtprogramms
und der Auswuchtpositionen (siehe Kap. 7.2)

2 Anzeige Felgendurchmesser

3 Anzeige Auswuchtstelle,

leuchtet griin, wenn Auswuchtposition erreicht ist

4 Anzeige Match-Programm, leuchtet bei aktivem Match-
Programm

B Anzeige Split-Programm und Match-Programm,
leuchtet, wenn Programme aktiv sind (siehe Kap. 8.4.2/
und Kap. 9)

6 Anzeige Felgenbreite

7 Anzeige Abstand zu MT 788

8 Anzeige MaBeinheit Felgenbreite und Felgendurchmesser
leuchtet = mm,
leuchtet nicht = inch

9 Anzeige Auswahl Bediener

10 Anzeige Auswuchtprogramm,
leuchtet bei gewahltem Pax-Programm
11 Anzeige zu drehende Richtung Auswuchtposition,
oben = drehen in Uhrzeigersinn,
unten = drehen gegen Uhrzeigersinn
12 Anzeige auszuwuchtendes Rad
leuchtet = Pkw-Rad,
leuchtet nicht = Nkw-Rad

7.1.2 Bedientasten

651009-05_Cv

Fig. 5: Tasten Bedienfeld/Anzeigefeld

Pos. |Taste Beschreibung

1 <MENU> Grundeinstellungen vornehmen und Be-
statigung der Dateneingabe.

2 <MAT- Auswahl Match-Programm (Unwucht mi-

CHEN> nimieren).

3 <SPLIT> Programm zum Aufteilen der Auswuchtge-
wichte aufrufen und beenden.

4 <START> Messung starten.

5 <STOPP> Messung beenden,
MT 788 im Notfall blockieren.

6 <OK> Bestatigung der Dateneingabe

7 <-> oder Andern der Werte von Felgenabstand,

<#> Felgendurchmesser und Felgenbreite.

8 <mm/inch> MaBeinheit wahlen bei manueller Eingabe
Felgendurchmesser und Felgenbreite.
Ohne Funktion bei Felgenabstand.

9 <Bediener> Auswahl Bediener
10 <MODE>
11 <Radtyp>
Tab. 1:

Auswuchtprogramm wabhlen.
Umschaltung Pkw-Rad / Nkw-Rad
Funktionen der Bedientasten

7.2 Auswuchtprogramme

-

Standardprogramm fiir Klemmgewichte

Alul: Standardprogramm fiir Klebegewichte

Alu2: Verdeckte Klebegewichte

Alu3: Innen Klemmgewichte /

AuBen verdeckte Klebegewichte

Alu4: Innen Klemmgewichte /

AuBen Klebegewichte

Alu5: Innen Klebegewichte /

AuBen Klemmgewichte

Statisches Auswuchten in Ebene 1

Statisches Auswuchten in Ebene 2

Statisches Auswuchten in Ebene 3

Pax1: (Pax-Felge) fir Klebegewicht

Pax2: (Pax-Felge) fir verdeckte Klebe
gewichte

932 655 638 | 2014-02-14
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8. Rad auswuchten

WARNUNG - Schlecht (Falsch) ausgewuch-

tete Rader!

Verletzungsgefahr durch verandertes Fahrver-

halten des Fahrzeugs.

> WBE 4220 muss auf ebener Flache stehen
und befestigt sein.

> Vorgeschriebener Flansch muss auf saube-
rer und fettfreier Welle montiert sein.

> Vorgeschriebenes Zubehér (Konus, Dis-
tanzringe) verwenden.

> Felge muss exakt am Flansch anliegen,
Verunreinigungen entfernen.

> Nach dem Anbringen der Auswuchtgewich-
te Kontrollmessung durchfiihren.

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung fiir ein Pkw-Rad
sind Sound und Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

> MT 788 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
= Hardwareversion (z. B. 0,2) und Softwareversion
(z. B. 1.08) wird kurz angezeigt.

8.1 Auswuchtprogramm wahlen

e}

]1 Bei Radern unter 3,5 Breite wird das statische Aus-
wuchten empfohlen: in diesem Fall wird nur der Wert
des Felgendurchmessers eingegeben. Die Werte flr
Felgenabstand und Felgenbreite der Felge kdnnen
auf einen beliebigen Wert in Inch oder mm einge-
stellt werden.

> Durch Driicken der <Radtyp>-Taste kann zwischen
Pkw-Rad und Nkw-Rad umgeschaltet werden.

> Durch Driicken der <MODE>-Taste konnen die un-
terschiedlichen Auswuchtprogramme nacheinander
abgerufen und gewahlt werden.

=> Uber die LEDs (Fig. 4, Pos. 1) werden die Positionen
der Auswuchtebenen fiir jedes Auswuchtprogramm
angezeigt.

e}
]1 Bei einem gewahlten PAX-Auswuchtprogramm leuch-
tet zusatzlich die LED Pax (Fig. 4, Pos. 10).

8.2 Felgendaten eingeben
1. Messschieber fiir Felgenabstand an die Felge legen
und Wert "K" ablesen.

651012-12_Sr

2. Ermittelten Felgenabstand liber <-> oder <+> Taste
fir Felgenabstand (Fig. 4, Pos. 7) wahlen.

3. Die Felgenbreite ermitteln (von der Felge ablesen
oder mit dem Messzirkel messen).

651012-11_Sr

Fig. 6: Ermittlung Raddaten mit Messzirkel

1 Skala Felgendurchmesser

AuBere Spitze fiir Felgendurchmesser
Innere Spitze fiir Felgenbreite

Skala Felgenbreite

NN

B

Ermittelte Felgenbreite liber <-> oder <+> Taste fir

Felgenbreite (Fig. 4, Pos. 6) wahlen.

5. Den Felgendurchmesser ermitteln (von der Felge
ablesen oder mit dem Messzirkel messen).

6. Ermittelten Felgendurchmesser lber <-> oder <+>

Taste fur Felgendurchmesser (Fig. 4, Pos. 2) wéhlen.

=> Alle erforderlichen Felgendaten sind erfasst.

Beissbarth GmbH
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8.3 Unwucht messen

o
J1 Nur wenn samtliche Einstellungen zu dem einge-

spannten Rad passen, kann das Rad korrekt gewuch-

tet werden.

o
]| Die Messung kann zu jeder Zeit gestoppt werden:
— <STOPP>-Taste driicken.
— Radschutzhaube 6ffnen.

1. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung der Unwucht beginnt automatisch.
= Am Ende der Messung werden die Werte der be-

notigten Auswuchtgewichte im Display angezeigt:

linkes Display innere Auswuchtebene,
rechtes Display auBBere Auswuchtebene.
2. Radschutzhaube 6ffnen.

8.4  Auswuchtgewichte befestigen

o

J1 Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist
(z. B. statische Unwucht gréBer 50 g) wird empfoh-
len, "Unwucht minimieren" durchzufiihren.

8.4.1 Auswuchtgewichte aufteilen

(Split-Programm)

o
J1 Wenn die Auswuchtgewichte hinter einer oder zwei
Speichen angebracht werden sollen, starten Sie

nach der Messung das Split-Programm.

1. <SPLIT>-Taste driicken.

= Im linken Display erscheint m und im rechten Dis-
play erscheint die Anzahl der aktuell vorgegebe-
nen Speichen.

= Beide LEDs der <SPLIT>-Taste (Fig. 4, Pos. 5)
leuchten.

2. Die vorhandene Anzahl der Speichen mit den Tasten
<-> oder <+> (Fig. 5, Pos. 7) eingeben.
= Wert wird im rechten Display angezeigt.

3. Eine Speiche auf 12 Uhr-Position drehen und
<SPLIT>-Taste driicken.
= Die Position der Speiche ist gespeichert.
= Nur eine LED der <SPLIT>-Taste leuchtet.
= Wert des benétigten Auswuchtgewichts wird im

rechten Display angezeigt.

4. Rad von Hand drehen.
= Sobald die Position zur Befestigung des Aus-

wuchtgewichts erreicht ist, leuchtet die LED
(Fig.4, Pos. 3). Ein Signalton bestétigt die korrek-
te Position (hinter einer Speiche).

5. Auswuchtgewicht mit dem benétigten Wert an der
obersten, rechtwinkligen 12 Uhr-Position des Rades
befestigen.

6. Rad von Hand weiter drehen, um ein weiteres
Auswuchtgewicht hinter einer Speiche anzubringen
(wenn der angzeigte Wert niedriger ist als der Aus-
gangswert).
= die andere LED der <SPLIT>-Taste leuchtet.

o
]1 Bei 2 Auswuchtebenen den Vorgang flr die 2. Aus-
wuchtebene ab Schritt 4 wiederholen.

o
J1 Um das Split-Programm zu beenden und zur Anzeige
eines Auswuchtgewichtes zu gelangen, erneut die

<SPLIT>-Taste driicken.

932 655638 | 2014-02-14
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8.4.2 Klemmgewichte und Klebegewichte ohne

ALUDATA®

]01 LEDs in Pfeilform (Fig. 4, Pos. 11) geben an, in wel-
che Richtung das Rad gedreht werden muss, um die
12 Uhr-Position fiir die Befestigung des Auswuchtge-
wichtes zu erreichen.

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

1. Rad von Hand drehen.

= Sobald die korrekte Position zur Befestigung ei-
nes Auswuchtgewichts erreicht ist, leuchtet die
LED (Fig.4, Pos. 3) und ein Signalton bestatigt die
korrekte Position.

2. Auswuchtgewicht mit dem bendtigten Wert an der
obersten, rechtwinkligen Position (12 Uhr) des Ra-
des befestigen.

3. Vorgang flr die 2. Auswuchtebene wiederholen.

o

]1 Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine
erneute Messung der Unwucht zur Auswuchtkontrol-
le durchgeflihrt werden.

8.5 Manueller Messschieber

Mit dem manuellen Messschieber kénnen in den Aus-
wuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2 die Felgenbrei-
te ermittelt und die Klebegewichte einfach positioniert
und befestigt werden.

Fig. 7:
Messschiebergriff
Messschieberkopf
innere Gewichtszange
Auswerfer

duBere Gewichtszange
Skala

Réandelschraube
Schlitten mit Anschlag

Manueller Messschieber

ONO O A WN R

8.5.1 Felgenbreite ermitteln
1. Den manuellen Messschieber mit dem Schlitten am
inneren Felgenrand positionieren.

i/

651007-06_Sr

2. Die auBere Gewichtszange in die Position bringen,
an der die Auswuchtgewichte befestigt werden
sollen.

3. Den Schlitten mit der Randelschraube befestigen.

4. Das MaB ablesen und als Felgenbreite in der Einheit
"mm" eingeben.

5. Messung "Rad auswuchten" starten.

6. Auswertung Messung:
= Messwert links: Wert flr das Klebegewicht, das

liber die innere Gewichtszange (Alu2 und Pax2)

oder als Klemmgewicht (Alu3) anzubringen ist.
= Messwert rechts: Wert flr das Klebegewicht, das

liber die duBere Gewichtszange anzubringen ist.

8.5.2 Auswuchtgewichte anbringen
1. Das Rad in entsprechende Position 12 Uhr bringen.
2. Das erforderliche Klebegewicht in die duB3ere Ge-
wichtszange einlegen.
. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.
4. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer an der ent-
sprechenden Position an- und festdriicken.

w

651007-05_Sr

5. Das zweite erforderliche Klebegewicht in die innere
Gewichtszange einlegen.

6. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.

7. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer positionieren
und festdricken.

o
J1 !m Auswuchtprogramm Alu3 wird das Klemmgewicht
positioniert und befestigt.

Beissbarth GmbH
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9. Unwucht minimieren (Pkw)

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr grof3 ist
(z. B. statische Unwucht gréBer 50 g) wird empfohlen,
das Rad zu matchen, indem die statische Unwucht des
Reifens mit der Unwucht der Felge kompensiert wird
(Unwucht minimieren). Hierzu muss der Reifen auf der
Felge im 1. Schritt um 180 Grad verdreht werden. Da-
nach kann durch weiteres Verdrehen des Reifens eine
zusatzliche Minimierung erreicht werden. Das Match-
Programm unterstiitzt Sie bei dieser Minimierung.

! Die gesamten Vorgange mit hochster Genauigkeit
durchfiihren!

(©]

]1 Wenn die Fehlermeldung OPT und ERR im Display
erscheint, muss das Match-Programm erneut ausge-
fihrt werden.

e}
] Durch Driicken der <MODE>-Taste kann das Match-
Programm beendet werden.

o
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

Schritt 1: Match-Programm starten

1. <MENU>-Taste driicken und gedrickt halten.

2. Sobald am Display OPT erscheint, <MENU>-Taste
loslassen.
= Displayanzeige OPT und 1.

Schritt 2: Erste Messung

> Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= Displayanzeige OPT und 2.

Schritt 3: Drehen des Reifens auf der Felge

ﬁ Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es
notig sein, diesen zu entliiften, noch einmal abzu-
dricken und nach der Drehung erneut mit Luft zu
beflllen.

1. Rad drehen, bis das Ventil auf 12 Uhr-Position steht.

2. <SPLIT>-Taste driicken.
= Referenzposition des Rades wird beim ersten

Start gespeichert.

= Displayanzeige OPT und 3.

3. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (an der
Position des Ventils).

4. Rad vom Flansch entfernen.

5. Reifen auf der Felge um 180 Grad so verdrehen, dass
sich die zuvor angebrachte Markierung gegeniber
des Ventils befindet.

Schritt 4: Speichern der neuen Position

1. Rad befestigen.
2. Ventil auf 12 Uhr-Position drehen.
3. <SPLIT>-Taste driicken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.
= Displayanzeige OPT und 4.

Schritt 5: 1. Kontrollmessung

1. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung wird gestartet.

2. Auswertung des Messergebnisses:
Displayanzeige OPT und YES => Minimierung erfolg-
reich, Minimierung kann beendet werden.
Displayanzeige OPT und 5 => Minimierung nicht
erfolgreich, Minimierung kann abgebrochen oder
fortgesetzt werden (ab Schritt 6).

ﬁ Durch Dricken der <STOPP>-Taste werden folgende
Werte angezeigt:
linkes Display: minimale Restunwucht
rechtes Display: statischer aktueller Unwuchtswert

ﬁ Liegt der statische Unwuchtswert nahe der mini-
malen Restunwucht (unter 10 g), so kann die Mini-
mierung durch Dricken der <MODE>-Taste beendet
werden.

Schritt 6: Weiteres Verdrehen des Reifens auf der Felge

1. Rad drehen, bis LED Auswuchtposition griin leuchtet.

2. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (an der
12 Uhr-Position).

3. Rad vom Flansch entfernen.

4. Reifen auf der Felge so verdrehen, dass sich die zu-
vor angebrachte Markierung an der Stelle des Ventils
befindet.

5. Rad befestigen.

Ventil auf 12 Uhr-Position drehen.

7. <SPLIT>-Taste drlcken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird

gespeichert.
= Displayanzeige OPT und 6.

o

Schritt 7: 2. Kontrollmessung

> Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= Auswertung und weiteres Vorgehen siehe Schritt 5.
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10. Einstellungen

10.1 Benutzereinstellungen

o

]1 Einstellungen, die benutzerspezifisch vorgenommen werden kénnen.
1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.

2. Sobald im linken Display 5E£ erscheint, <MENU>-Taste loslassen.
=» Im linken Display wird £ol angezeigt, im rechten Display der aktuelle Wert.

Funktion Taste
Einstellung/Wert andern <-> oder <+>

Zur nachsten Einstellung gelangen, <OK> oder <MENU>
geanderte Einstellungen werden lbernommen

Ment verlassen. <STOPP>

Achtung, geanderte Einstellung wird jedoch libernommen

Einstellung linkes Display rechtes Display | Beschreibung
Toleranz fiir Anzeigewert "0" tol aktueller Wert Eingabe, unterhalb welchem Wert des Auswuchtgewichtes
in Gramm / Un-  der Anzeigewert "0" erscheinen soll.
zen Pkw: Standardwert 4,5 g (0,25 oz), max. Wert 25 g (1,25 oz).
Nkw: Standardwert 45 g (1,5 oz), max. Wert 250 g (8 0z).
Anzeigeauflosung rES ! oder 5 Pkw:
Auswuchtgewicht Sg/ 0250z - Standardauflésung
!g /0 .05 oz- Feinauflosung
Nkw:

50 g / 1 .0 oz - Standardauflésung
10 g /0.5 o0z- Feinauflosung

MaBeinheit Auswuchtgewicht wnb &rA 6rA = Anzeige in Gramm
oun oun = Anzeige in Unzen
Akustisches Signal Snd on on = bei Ubernahme der ermittelten Daten ertont ein
ofF akustisches Signal
ofF = bei Ubernahme der ermittelten Daten ertont kein
akustisches Signal
Startautomatik CA- on on = Start der Messung durch SchlieBen der
ofF Radschutzhaube
ofF = Start der Messung durch Driicken der

<START>-Taste (bei geschlossener Radschutzhaube)

10.2 Grundeinstellungen

o
]1 Grundeinstellungen, die nur in Absprache mit oder durch den Kundendienst vorgenommen werden dirfen.

1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.

2. Sobald im linken Display 5Et erscheint, <MENU>-Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sekunden <mm/inch>-Taste driicken.

=» Im linken Display wird POk angezeigt, im rechten Display die aktuelle Einstellung.

linkes rechtes  Einstellung Beschreibung

Display | Display

POE on Ein- und Ausschalten des Bei MT 788 ist diese Einstellung nicht moglich,
oFF elektronischen Messschiebers, immer oFF wahlen.

ALY on Arretierung des elektronischen Messschiebers Bei MT 788 ist diese Einstellung nicht moglich,
ofF zur Anbringung der Klebegewichte immer oFF wahlen.

PED on Speichern der Auswuchtposition bei den Pro- Bei MT 788 ist diese Einstellung nicht méglich,
oFF grammen ALU und PAX Uber Pedal oder Zeit immer oFF wahlen.

Ot on Messung Hohenschlag Bei MT 788 ist diese Einstellung nicht méglich,
oFF immer oFF wahlen.

rnd ofF spezielle Abrundung bei erhéhter Anzeige der Bei MT 788 ist diese Einstellung nicht moglich,
on Gewichte in Unzen immer oFF wahlen.
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11. Storungen

o

]| Andere mégliche Betriebsstérungen sind vorwiegend technischer Natur und missen von qualifizierten Techni-
kern Uberprift und gegebenenfalls behoben werden. Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des
befugten Handlers der Beissbarth-Ausstattungen.

(@]
]1 Fur eine schnelle Abhilfe ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typenschild (Etikett auf MT 788) und
die Art der Stérung anzugeben.

Fehler Ursachen Abhilfe

Beim Ein- 1. Defekte Sicherung oder Fehlen einer Phase. 1. Kontrolle des Netzanschlusses.

schalten 2. Beschadigung der Sicherung des elektrischen Anschlusses. 2.Ersatz der Sicherung des elektrischen Anschlusses.
leuchten 3. Beschadigung der Sicherung des Bedienfeld/Anzeigefelds. 3. Ersatz der Sicherung Bedienfeld/Anzeigefeld. Kunden-
die Dis- dienst informieren.

plays nicht.

Vorsicht: Erneute Beschadigung der Sicherung deutet
auf Betriebsstérung hin!

1 1. Speicher der Leiterplatte hat die Einstell- und Kalibrierda- Kalibrierungen und Einstellungen prifen und korrigieren.
ten verloren.
2. Eine oder mehrere Kalibrierungen (Einstellung, Kalibrie-
rung des elektronischen Messschiebers/Messarms) wur-
den nicht vorgenommen.

2 Radschutzhaube wurde angehoben, Ende der Messung abwarten, bevor man die Radschutz-
bevor die Messung beendet war. haube anhebt.

8 1. Beim Start der Messung dreht sich das Rad riickwarts. 1. Kontrollieren, ob beim Start das Rad stillsteht und ver-
2. Falscher Anschluss des Motors. meiden, dass es sich bei START riickwarts dreht.

2. Korrekten Anschluss des Motors priifen.
4 1. Motor dreht sich nicht. Motor erreicht nicht die notwendi- 1. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
ge Drehzahl. 2. Priifen des elektrischen Anschlusses oder der Netzan-

2. Betriebsstorung des elektrischen Anschlusses. schlussleitung.
3. Stérung der Leiterplatte. 3. Ersatz der Leiterplatte.

5 1. Auswuchtgewicht wurde nicht am Rad angebracht. 1. Kalibrierung von Beginn an wiederholen und das Aus-
2. Mess-Sensoren sind nicht korrekt angeschlossen. wuchtgewicht anbringen, wenn der Prozess dies vor-

sieht (siehel12.411.4 ).
2. Anschluss der Mess-Sensoren prifen.

6 1. Radschutzhaube wurde nicht gesenkt. 1. Radschutzhaube bei angebrachtem Rad senken.
2. Beschadigung des Sicherheitsschalters der Radschutz- 2. Ersatz des Schalters fiir die Radschutzhaube.
haube.
7 Phasenunterschied zwischen den 2 Mess-Sensoren ist zu 1. Priifen, ob das Kalibriergewicht korrekt angebracht
groB. wurde;

2. Anschluss der Maschine kontrollieren; wahrscheinlich
steht MT 788 nicht stabil und vibriert zu sehr;

. Kontakt zwischen Mess-Sensor und Platine priifen;

Mess-Sensor ersetzen;

. Leiterplatte ersetzen.

.Anschluss des linken Mess-Sensors kontrollieren.
Mess-Sensor ersetzen.

8 Innerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen, ist
defekt oder die Leitung ist unterbrochen.

. Anschluss des rechten Mess-Sensors kontrollieren.
. Mess-Sensor ersetzen.

9 AuBerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen
oder ist defekt, oder die Leitung ist unterbrochen.

. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen.
. Prifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschutzt ist
und eventuell abdecken;
3. Halt der Defekt an, die Lichtschrankenplatine kontrol-
lieren und eventuell ersetzen.
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.

11 1. Mess-Sensor zur Phasenerkennung defekt. 1. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen;
2. Motor dreht nicht. 2. Sich darliber vergewissern, dass die Lichtschranken-
platine lichtgeschitzt ist und eventuell abdecken;
3. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-

10 1. Mess-Sensor zur Positionserkennung defekt.
2. Motor dreht nicht.

SN N N

setzen;
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.
17 Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs 1. Kontrollieren, ob das Rad korrekt am Flansch befes-
(das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht tigt ist.
betragt mehr als 250 Gramm). 2. AuBengewicht-Position (auf jeden Fall) feststellen, ein

100-Gramm-Gewicht befestigen und eine andere Mes-
sung starten.

18 Felgendaten nicht eingegeben. Felgendaten vor dem Ausfiihren der Messung eingeben.
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Fehler Ursachen Abhilfe
19 Eingangssignal des rechten Mess-Sensors Anschlisse der beiden Mess-Sensoren vertauschen.
ist niedriger als das des Linken.
20 1. Wahrend der Messung wurde das Pedal gedrickt. 1. Nicht auf das Pedal driicken, wenn der Motor in Be-
trieb ist:
2. Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaBig. 2. Darauf achten, dass MT 788, wahrend der Messung,
keinen St6Ben ausgesetzt ist.
3. Radgeschwindigkeit unter dem Mindestwert. 3. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
21 Leiterplatte hat eine zu hohe Radgeschwindigkeit bei ge6ff- 1. MT 788 ausschalten.
netem Radschutzhaube erkannt (Welle dreht sich mit hoher 2.Radschutzabdeckung senken MT 788 wieder einschal-
Geschwindigkeit, ohne dass die Maschine gestartet wurde): ten, ohne das Rad zu bewegen.
Netzteil wird deaktiviert. 3. Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.
22 UnregelmaBigkeit der Signale des Mess-Sensors. 1. Priifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschiitzt ist
und eventuell abdecken;
2. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;
3. Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.
23 Messschieber befindet sich nicht in Ruhestellung. 1. Messschieber in Ruhestellung bringen.
2. Wiederholen Sie die Kalibrierung des elektronischen
Messschiebers
EEE EEE 1. Zwei Tasten gleichzeitig gedriickt. . Stets nur eine Taste driicken.

2. Anzeigeplatine defekt.

N =

. Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.

Beissbarth GmbH
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12.

12.1 Empfohlene Schmiermittel Nebelodler

Komponente Schmiermittel _

Druckluftsystem ESSO FEBIS K 32 ISO 32

Instandhaltung

Tab. 2:  Schmiermittel-Tabelle

! Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden,
die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln
entstehen.

12.2 Reinigung und Wartung

! Vor dem Reinigen und Warten, MT 788 ausschalten
und Netzstecker ziehen.

! Keine Reinigungsmittel verwenden, die Losungsmit-
tel enthalten. Beim Reinigen von Kunststoffteilen
Alkohol oder dhnliche Reinigungsmittel verwenden.

Fir den einwandfreien Betrieb und um die Leistungs-
fahigkeit von MT 788 zu garantieren, missen folgende

Arbeiten durchgefiihrt werden:

12.2.1 Wartungsintervalle

<=
i
=]
c
]
<=
9
3

jahrlich

Wartung

Bewegliche mechanische Teile saubern, mit Sprihdl
oder Kerosin reinigen und mit Motordl oder X
geeignetem Fett schmieren.

Kondenswasser entfernen.

Olstand im Nebeldler kontrollieren.

Ol im Nebeldler tauschen.

Tab. 3:  Wartungsintervalle

12.2.2 Kondenswasser entfernen

1. Roten Knopf unten am Wasserabscheider nach links
drehen.

2. Angesammeltes Kondenswasser entfernen.

3. Roten Knopf unten am Wasserabscheider zuriickdrehen.

12.2.3 Ol im Nebel6ler nachfiillen

1. Druckluftanschluss entfernen.

2. Behalter am Nebeldler aufschrauben.
3. Ol nachfiillen.

12.2.4 Ol im Nebeldler tauschen

1. Druckluftanschluss entfernen.

2. Behalter am Nebeldler aufschrauben.
3. Ol entleeren und entsorgen.

4. Mit neuem Ol befiillen.

12.3 Ersatz- und VerschleiBteile

Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden, die
durch Verwendung von nicht Originalersatzteilen her-
vorgerufen wurden.

Benennung Bestellnummer

Mittenzentrierflansch 1695 602 400

Zentrierkonus 42 — 65 mm 761 632 500
Zentrierkonus 54 - 80 mm 931 145 234
Zentrierkonus 75 - 110 mm 931 145 030
Gewichtszange 761 606 500
Manueller Messschieber 761 629 400
Messzirkel 1 695 602 700
Kalibriergewicht 761 654 377

1695 654 376
1695101 269
1695 100 854
1695 653 878

Kalibriergewicht geeicht

Aufkleber elektrische Netzspannung V 230
Aufkleber elektrische Netzspannung V 110
Aufkleber Drehrichtung Rad

Tab. 4:  Ersatz- und VerschleiBteile
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12.4 Kalibrierung

ﬁ Wir empfehlen, MT 788 im Rahmen der Wartung
und Pflege (halbjahrlich), bei einem Wechsel des
Flansches oder bei ungenauen Messergebnissen in
folgender Reihenfolge zu kalibrieren:

1. Flansch kalibrieren.
2. MT 788 kalibrieren.
3. Kontrollmessung durchfihren.

12.4.1 Aufruf Kalibriermenii

o
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

1. <MENU>-Taste driicken und gedrtickt halten.
2. Sobald am linken Display CAL erscheint, <MENU>-
Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sek. die <mm/inch>-Taste driicken.

=% Linkes Display zeigt C-1.
12.4.2 Flansch kalibrieren

o
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

1. Flansch montieren (siehe Kap. 5).
O . . . .
]1 Kein Rad einspannen, kein Spannmittel verwenden.

2. Radschutzhaube schliefBen.
= Messung wird gestartet.

(@]
]1 Nach dem Messlauf wird die gemessene Unwucht
gespeichert.

=9 Eventuelle Unwuchtsreste der Welle werden elektro-

nisch ausgeglichen.
=¥ Linkes Display zeigt C-2.

12.4.3 Kalibrierung MT 788

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

ﬁ Die Kalibrierung erfolgt mit einem in sehr gutem
Zustand befindlichen Rad:
Pkw: Breite 5.5", Durchmesser 14",
Auswuchtgewicht 60 g, Radtyp Pkw
Nkw: Breite 9", Durchmesser 22,5",
Auswuchtgewicht 350 g, Radtyp Nkw

Rad am Flansch befestigen.

Radtyp wahlen.

Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.2).

Radschutzhaube schlieBen.

= Messung wird gestartet.

5. Auswuchtgewicht eingeben (automatisch vorgeschla-
gener Wert ist Pkw: 60 g oder Nkw: 350 g).

o Linkes Display zeigt £ -3 rechtes Display zeigt 60 .
= Bei Anderung des Auswuchtgewichts wird der
neue Wert angezeigt.

6. Auswuchtgewicht mit dem eingegebenen Wert an
der Innenseite des Rades anbringen.

7. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

8. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 12 Uhr-
Position steht.

9. Auswuchtgewicht an der Innenseite des Rades
entfernen und auf der AuBenseite (12 Uhr-Position)
anbringen.

o Linkes Display zeigt £-4.
10. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
11. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 6 Uhr-
Position steht.
2 Linkes Display zeigt £-5 .
= Wert des Kalibrierwinkels wird angezeigt.
12. <SPLIT>-Taste driicken.

AW =

=> Kalibrierung ist abgeschlossen.

o
]1 Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch
dauerhaft gespeichert.

Beissbarth GmbH
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12.4.4 Kontrollmessung

ﬁ Eine genaue Zentrierung des Rades ist Grundbe-
dingung flr diese Kontrollmessung sowie fir jede
Auswuchtung. Die Kontrollmessung kann mit einem
Pkw-Rad oder einem Nkw-Rad durchgefiihrt werden.

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 10).

ﬁ Die Kalibrierung erfolgt mit einem in sehr gutem
Zustand befindlichen Rad:
Pkw-Rad: Breite 5.5", Durchmesser 14",
Auswuchtgewicht 60 g, Radtyp Pkw
Nkw-Rad: Breite 9", Durchmesser 22,5",
Auswuchtgewicht 350 g, Radtyp Nkw

Rad am Flansch befestigen.

Radtyp wahlen.

Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.2).

Radschutzhaube schlief3en.

= Messung wird gestartet.

5. Eine kiinstliche Unwucht herstellen, indem man ein
Testgewicht von Pkw-Rad: 60 g oder Nkw-Rad: 350 g
auf eine der beiden Seiten anbringt.

6. Radschutzhaube schlieen.

= Messung wird gestartet.

= MT 788 muss auf dieser Seite genau diese Un-
wucht (Wert und Position) anzeigen. Fir die ande-
re Seite darf die Angabe héchstens 5 g betragen.

o~ =

ﬁ Um die Position der Unwucht zu prifen, das Rad
drehen, bis die zur Befestigung der Auswuchtgewich-
te empfohlene Position erreicht ist. Das angebrachte
Testgewicht muss sich senkrecht unter der Drehach-
se befinden (6 Uhr-Position).

! Die Kalibrierung muss in folgenden Fallen wiederholt

werden:

— Wert der angegebenen Unwucht weicht ab
(Pkw-Rad: auf Seite Testgewicht groBer 1 g,
auf der anderen Seite groBer 5 g.
Nkw-Rad: auf Seite Testgewicht gréBer 10 g,
auf der anderen Seite groBer 50 g).

— Position der angegebenen Unwucht weicht ab
(Testgewicht nicht zwischen 5:30 und 6:30 Uhr-
Position).

7. Testgewicht entfernen.

8. Rad l6sen und um ca. 35° verdrehen.
9. Rad wieder befestigen.

10. Radschutzhaube schlief3en.

=>» Messung wird gestartet.

! Nach dieser Kontrollmessung darf die Anzeige eine
Unwucht von maximal 10 g Pkw-Rad oder 100 g Nkw-
Rad je Seite nicht Gibersteigen (15 g oder 150 g bei
besonders schweren Radern).

ﬁ Dieser Fehler kann durch die Toleranzen der Felgen-
Zentrierung hervorgerufen werden. Zeigt diese
Kontrollmessung eine gréBere Unwucht an, mis-
sen VerschleiB3, Spiel und Verschmutzungsgrad der
fir die Zentrierung des Rades eingesetzten Teile
geprift werden.

12,5 Selbstdiagnose

1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.

2. Sobald im linken Display £5¢& erscheint, <MENU>-
Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sek. die <mm/inch>-Taste dricken.

o
]1 <MENU>-Taste driicken, um von einer Funktion zur
anderen Uberzugehen.

=> Folgende Informationen werden angezeigt:
e Anzeige der pick-Up-Spannung
— das Display zeigt 15~
e Anzeige der Winkelposition der Welle
— das Display zeigt £nl
e Geschwindigkeitskontrolle der Welle
— das Display zeigt 5F
e Zeichenablesung
e Ablesung Eingang Mikroschalter Radschutzbogen
— das Display zeigt JnP
e Startzahler
— das Display zeigt £nt
e Display Test
— das Display zeigt LEd
e Anzeige der Kalibrierdaten
— das Display zeigt £AA
e Momentane Auswuchtung eines Rades
— das Display zeigt rEL

Um die korrekte Funktion der Pick-Ups zu messen, ge-

hen Sie wie folgt vor:

1. Ausgewuchtetes Testrad befestigen.

2. Auswuchtgewicht (z. B. 100 g Pb oder 60 g Zn)
anbringen.

3. Kontrollmessung durchflhren.

Nach der Kontrollmessung muss

e der Spannungswert des inneren Pick-Ups kleiner als
der Spannungswert des duBeren Pick-Ups sein.

e das Verhaltnis zwischen dem duBeren und dem inne-
ren Pick-Up-Wert zwischen 1.2 und 1.8 liegen

e die Phasendifferenz 180° + 1° betragen.
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14. Technische Daten

13.1 Voriibergehende Stilllegung
Bei langerem Nichtbenitzen:

> Elektrischen Anschluss trennen.

> Pneumatischen Anschluss trennen.

13.2 Ortswechsel

> Bei Weitergabe von MT 788 die im Lieferumfang vor-
handene Dokumentation vollstandig mit libergeben.

> MT 788 nur in Originalverpackung oder gleichwerti-
ger Verpackung transportieren.

> Hinweise zur Erstinbetriebnahme beachten.

> Elektrischen Anschluss trennen.

> Pneumatischen Anschluss trennen.

> MT 788 mit den vier Schrauben wieder auf der Palet-
te befestigen.

13.3 Entsorgung und Verschrottung
13.3.1 Wassergefahrdende Stoffe

! Ole und Fette sowie dlhaltige und fetthaltige Abfille
(z. B. Filter) sind wassergefahrdende Stoffe!

1. Wassergefahrdende Stoffe nicht in die Kanalisation
gelangen lassen.

2. Wassergefahrdende Stoffe gemal den geltenden
Vorschriften entsorgen.

13.3.2 MT 788 und Zubehor

1. MT 788 vom Stromnetz trennen und Netzanschluss-
leitung entfernen.

2. MT 788 zerlegen, nach Material sortieren und gemal
den geltenden Vorschriften entsorgen.

MT 788 unterliegt der europdischen Richtlinie

2002/96/EG (WEEE).

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlief3-

lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und

Batterien miissen getrennt vom Hausmiill

entsorgt werden.

> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfu-
gung stehenden Riickgabesysteme und
Sammelsysteme.

> Mit der ordnungsgemaBen Entsorgung von
MT 788 vermeiden Sie Umweltschaden und
eine Gefahrdung der persoénlichen Gesund-
heit.

et

14.1 MT 788

Funktion Spezifikation

Auswuchtgeschwindigkeit Pkw-Rad 190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz
42 -100 U/min

1/5 g (0.01/0.25 oz)
10/50 g (0.1/1.0 oz)

Auswuchtgeschwindigkeit Nkw-Rad
Messauflosung Pkw-Rad
Messauflésung Nkw-Rad

Gerauschpegel <75dB
Leistung 0,7 kW
Schutzart IP 22

Pneumatischer Anschluss 800 - 1200 kPa (8-12 bar)

ﬁ Die Unwucht wird mit 3 digitalen Ziffern angegeben.
Die Auswahl der MaBeinheit, in Unzen (0z) oder in
Gramm (g), erfolgt tiber die <MENU>-Taste (siehe
Kap. 10).

14.2 MaBe und Gewicht

Funktion Spezifikation
MT 788 (H x B x T) maximal 1950 x 2000 x 1350 mm
Gewicht 183 kg

14.3 Einsatzbereich

Felgenbreite 1" -20"
Felgendurchmesser:

manuelle Erfassung Raddaten 10" - 30"
elektronische Erfassung Raddaten 10" - 26"
Maximaler Raddurchmesser 1200 mm
Maximaler Radbreite 650 mm
Maximales Radgewicht 160 kg
Maximale Hubhohe 440 mm

Beissbarth GmbH
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1.1 In the documentation

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning
Warning notices warn of dangers to the user or people in
the vicinity. Warning notices also indicate the consequen-
ces of the hazard as well as preventive action. Warning
notices have the following structure:

On the product

Observe all warning notices on products and ensure
they remain legible.

Warning KEY WORD - Nature and source of hazard!
symbol Consequences of hazard in the event of failu-
re to observe action and information given.

> Hazard prevention action and information.

The key word indicates the likelihood of occurrence and
the severity of the hazard in the event of non-observance:

Key word Probability of

Severity of danger if inst-

DANGER - Exposure of live parts on ope-
ning the MT 788!
Risk of (fatal) injury or heart failure from elec-
tric shocks on contact with live components
(e.g. master switch, printed circuit boards).
> Work on electrical installations or equip-
ment is only to be performed by qualified
electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.
> Disconnect the MT 788 from the mains
before opening.

Disposal

Dispose of used electrical and electronic
devices, including cables, accessories and
batteries, separately from household waste.

occurrence ructions not observed
DANGER Immediate impen- Death or severe injury
ding danger
WARNING Possible impending  Death or severe injury
danger
CAUTION  Possible dangerous  Minor injury
situation

1.1.2 Symbols in this documentation

Symbol [Designation @ Explanation

Direction of wheel rotation
Wheel must turn in direction indicated.
(see chapter 4.5)

! Attention Warns about possible property damage.
ﬁ Information Practical hints and other
useful information.

1. Multi-step Instruction consisting of several steps.

2. operation

- One-step Instruction consisting of one step.
operation

o Intermediate  An instruction produces a visible inter-

result mediate result.

- Final result There is a visible final result on com-

pletion of the instruction.

Beissbarth GmbH
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2. Userinformation

3. Product description

2.1 Important notes

Important information on copyright, liability and warran-
ty provisions, as well as on equipment users and compa-
ny obligations, can be found in the separate manual "Im-
portant notes on and safety instructions for Beissbarth
Tire Service Equipment". These instructions must be
carefully studied prior to start-up, connection and opera-
tion of the MT 788 and must always be heeded.

2.2 Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in the
separate manual "Important notes on and safety instruc-
tions for Beissbarth Tire Service Equipment". These
instructions must be carefully studied prior to start-up,
connection and operation of the MT 788 and must al-
ways be heeded.

23 Electromagnetic compatibility (EMC)
The MT 788 satisfies the requirements of the EMC di-
rective 2004/108/EG.

ﬁ The MT 788 is a class/category A product as defined
by EN 61 326. The MT 788 may cause high-frequency
household interference (radio interference) so that
interference suppression may be necessary. In such
cases the user may be required to take the appropri-
ate action.

3.1 Intended use

The MT 788 is a wheel balancing machine with mecha-
nical attachment for the balancing of passenger vehicle
and commercial vehicle wheels (trucks, buses and trac-
tors) with a rim diameter of 10" — 30", a rim width of
1" - 20" and a maximum weight of 160 kg. The MT 788
is to be used exclusively for this purpose and solely

for the range of applications specified in these inst-
ructions. Any other purpose is not consistent with the
intended use and is therefore not permissible.

o
]1 The manufacturer cannot accept any liability for pos-
sible damage arising from improper use.

3.2 Prerequisites

The MT 788 must be installed on a flat surface

made of concrete or similar material and anchored in
position.

(®]
J1 An uneven or vibrating surface can lead to inaccurate
unbalance measurements.

3.3 Scope of delivery

Designation Order number

MT 788 Refer to rating
plate

Quick-action clamping nut 1695 616 200

Centering flange 931 144 008

Spacer ring for commercial vehicle flange 1695 652 902
Commercial vehicle flange 1 695 652 901
Centering cones (3x) and adapters -

Manual vernier caliper 1 695 629 400

Weight pliers761 629 400 761 606 500
Measuring compasses761 629 400 1695 652 870
Calibrating weight 761 654 377

Clamping nut 1 695 626 700
Wheel spider 1 695 626 800
3.4 Special accessories

Designation Order number

Wheel lift 1 695 900 004
Set of quick-action clamping cones M10x1.25 761 612 100

Third centering cone dia. 89 to 132 mm 1695 653 449
Fourth centering cone dia. 120 to 174 mm 1 695 606 300

Spacer ring for rims (large rim offset) 766 606 200
Three-arm flange for light commercial 761 653 420
vehicles

Infinitely variable universal flange for cars 761 654 043
(3-4-5 hole)

Calibration weight (calibrated) 1695 654 376

932 655638 | 2014-02-14

Beissbarth GmbH



Product description | MT 788 | 29 | en

3.5

Fig. 1:

MT 788

MT 788

Item |Designation

1 On/off switch Switch-on and switch-off
2 Clamping tool holders For storing accessories
& Power cord For power connection
4 Tray For storing balance weights and accessories
5 Control/display panel e Operation of MT 788, refer to Section 7
o Software display (measured values and operating instructions)
6 Vernier caliper e Recording of rim distance and rim diameter.
e Determination of positions for attachment of adhesive weights.
7 Wheel guard e Protection of operator against flying particles (e. g. dirt, water)
e Starting and stopping measurement
Quick-action clamping nut ~ Centering and attachment of wheel on cone
9 Centering flange Wheel attachment.
10 Wheel lift Lifting device to assist with attachment and removal of wheel
10/1 Wheel lift slide Horizontally adjustable wheel rest
10/2 Pedal o Left pedal: Raises the wheel rest
e Right pedal: Lowers the wheel rest
11 Quick-action clamping nut ~ Centering and attachment of wheel on cone
12 Centering flange Wheel attachment.
13 Manual vernier caliper Can be used as substitute if the electronic vernier caliper is defective.
14 Measuring compasses Can be used as substitute if the rim width and rim diameter cannot be recorded electronically.
15 Service unit with com- e Checking/adjustment of operating pressure.

pressed air connection

e Removal of dirt.
o Oil supply for compressed air system.

Beissbarth GmbH
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4. Commissioning

4.1 Unpacking

1. Remove the steel bands and fasteners.

2. Carefully lift off the packaging.

3. Remove the wheel guard, accessories and packaging
material from the packaging unit.

ﬁ Check that the MT 788 and the accessories are in
proper working order and that there are no visible
signs of component damage. In case of doubt, do
not start up the unit and consult customer service.

o
]1 Remove the accessories and packaging material from
the packaging unit.

4.3 Set-up
1. Slacken off the bolts with which the MT 788 is at-
tached to the pallet.

WARNING - Defective or incorrectly at-

tached lifting straps!

Risk of injury due to MT 788 falling down.

> Check lifting straps for physical damage
before attaching.

> Tighten lifting straps uniformly.

> Lift MT 788 carefully.

2. Attach lifting straps of equal length and with an ade-
quate loadbearing capacity (at least 100 kg)
as shown.

3. Use a crane to lift the MT 788. Set up the unit in
the intended area, paying attention to the specified
minimum distances.

o

]1 For safe and ergonomical operation, it is advisable to
set up the MT 788 at a distance of 500 mm from the
nearest wall.

4. Fasten the MT 788 to the floor at a minimum of 3
points.

4.2 Fitting the wheel guard
1. Slide the wheel guard onto the mounting pins.

Fig. 2:
1 Wheel guard

Hexagon socket head bolt
Washer

Nut

Mounting pins.

Attaching the wheel guard to the MT 788

a NwN

2. Insert the hexagon socket head bolt and washer
through the mounting flange hole and tighten slightly.

3. Setting angle of protective cover: With the wheel gu-
ard open, the front section of the wheel guard must
be roughly 1900 mm above the floor.

4. Finish-tighten the hexagon socket head bolt.

! After tightening, check that the front section of the
wheel guard is roughly 1000 mm above the floor with
the guard closed.

932 655638 | 2014-02-14
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. . o
4.4 Electrical connection ]l The temperature and ambient conditions specified in

the Technical Data must be observed for operation.
DANGER - Risk of electric shock if connec-
tions are not or not correctly grounded or

from incorrect mains voltage.
Incorrect phase, neutral and ground connec-
tions can cause electric shocks, heart failure
and fatalities!
> Work on electrical installations or equip-
ment is only to be performed by qualified
electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.  Fig. 3: ~ Power cord connection - Back of MT 788
> Even minor work on the electrical system 1 On/off switch
is only to be performed by appropriately 2 Mains connection
trained and qualified personnel. 8 Power cord
> The MT 788 is only to be connected to the
power supply if the mains voltage available
corresponds to the rated voltage given on
the rating plate.
> Check the grounding before connecting
the MT 788.
> Use the type of power cord specified for
the country concerned.
> Only connect to an appropriate approved
grounding-type socket.
> |n the event of operating problems, switch
off immediately by way of the On/Off
switch, disconnect the power cord and
consult the "Faults" section of the opera-
ting instructions.

]cj_ The MT 788 must be connected to a standard electri-
cal system provided with a residual-current-operated
circuit breaker with a connection cross-section of at
least 3 mm conforming to European standards. The
customer is responsible for providing fuse protection
for the mains connection.

ﬁ The MT 788 is connected to the mains by way of a
socket. For this purpose use is to be made of the
detachable cable with standard connector supplied
with the device. The connector must always be readi-
ly accessible.

]cj_ A two-pole residual-current-operated circuit breaker
of type "C" must always be used to provide fuse pro-
tection for the mains connection. Single-pole circuit
breakers are not permissible.

Beissbarth GmbH 932 655 638 | 2014-02-14
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4.5 Checking the direction of rotation

1. Check that the MT 788 is correctly connected to the
mains power supply.

2. Switch on the MT 788 with the On/Off switch.

3. Close the wheel guard or press the <START> button).
= The shaft rotates.

4. Check the direction of rotation of the shaft.

o

]1 The correct direction of rotation is indicated by a
yellow arrow on the MT 788. This arrow is situated
to the right of the flange.

o

]1 If the direction of rotation is incorrect, the MT 788
comes to an immediate stop and displays the error
message (see section 11).

4.6 Compressed air connection
1. Connect the MT 788 to the compressed air supply.

®
3
I
&>

2. Set a pressure of between 8 bar and 10 bar.
= First pull the pressure reducer (red knurled
screw) upwards and then turn to set the pressure
to between 8 and 10 bar.
= Check the pressure on the pressure gauge.

! The pressure must never exceed 10 bar!

4.7 Calibration of MT 788
! Calibration must be performed after initial commis-
sioning.

Flange calibration.
MT 788 calibration.
Perform reference measurement.

Mo @ oo

Calibration is described in Section 12.4

932 655638 | 2014-02-14
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5. Fitting and removing the
flange

Fitting of the flange is necessary in the following
situations:
e Commissioning
e When changing the type of flange

(centering flange, universal flange, special flange)
e When changing the type of wheel

(passenger car - truck)

! Balancing accuracy will be impaired if the flange has
not been properly fitted to the shaft.Before fitting the
flange, clean and degrease (remove corrosion protec-
tion) the cone of the shaft and the flange opening.

5.1 Removing the flange

1. Slacken off the hexagon socket head bolt.

2. Unfasten the flange by tapping with a rubber-headed
hammer on the cone end.
3. Pull the flange off the cone.

=¥ Flange detached.

5.2  Fitting the passenger vehicle flange

@)
]1 Clean and degrease the cone of the shaft and the
flange opening.

1. Slide the flange onto the shaft.

=) Flange fitted.

5.3 Fitting the commercial vehicle flange

1. Use 2 bolts to attach the truck spacer ring to the
passenger vehicle flange.

Beissbarth GmbH
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6. Fitting and removing the
wheel

6.1 Passenger vehicle wheel attachment

WARNING - Wheel slip!
A Risk of crushing of fingers and other body

parts when attaching and removing wheel.

> Wear protective gloves.

> Wear safety shoes.

> Do not place fingers between the wheel and
the shaft.

> Heavy wheels should always be handled by
two people.

1. Switch on the MT 788 at the on/off switch.
2. Position the appropriate cone on the shaft (flange).

3. Move the wheel lift slide fully to the right.

4. Place heavy passenger vehicle wheel on the wheel
lift slide and raise the wheel with the wheel lift (left
pedal) until the axis of the wheel is on a level with
the flange axis.

5. Move the wheel lift slide to the left until the passen-
ger vehicle wheel makes contact with the flange.

6. Slide the (disengaged) quick-action clamping nut
onto the shaft and press firmly against the wheel.

7. Engage and turn the quick-action clamping nut in
clockwise direction until the wheel is firmly clamped.

651002-09_Rf

=>» Wheel secured.

6.2 Removing the passenger vehicle

wheel

1. Position the wheel lift slide beneath the wheel.

2. Turn the quick-action clamping nut counter-clockwise
and unfasten the wheel.

3. Disengage and remove the quick-action clamping nut.

4. Move the wheel lift slide and wheel horizontally until
the wheel is on the right of the shaft.

5. Lower the wheel lift slide.

6. Remove the wheel.

932 655638 | 2014-02-14
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6.3 Commercial vehicle wheel attachment 6. Move the wheel lift slide to the left until the com-
mercial vehicle wheel makes contact with the flange.

Risk of crushing

There is a danger of crushing fingers and 7. Select a suitable 5-arm spider (or corresponding
other parts of the body on fitting and remo- tool) with matching clamping bolts.

val.

> Wear safety shoes and protective gloves.

> Heavy wheels should always be handled by
two people.

> Do not reach between the wheel and shaft.

Incorrect or inaccurate measurement results
A Balancing accuracy and thus vehicle handling

will be impaired by incorrect or poor attach-

ment of the wheel.

> Use the correct flange.

> Use the specified accessories

(cone, spacer rings).
> The rim must make precise contact with the 8. Secure the wheel with the clamping nut. Turn the

flange. Use a wire brush to remove any dirt clamping nut clockwise until the wheel is loosely
clamped.
1. Switch on the MT 788 at the on/off switch. 9. Lower the wheel lift slide (right pedal).
2. Use the appropriate commercial vehicle flange. 10. Turn the clamping nut clockwise until the wheel is

firmly clamped.

=» Commercial vehicle wheel secured.

6.4 Removing the commercial vehicle

wheel
sp101611A" 1. Position the wheel lift slide beneath the wheel.
2. Turn the clamping nut counter-clockwise and unfas-

3. Move the wheel lift slide fully to the right. ten the wheel.
4. Place a commercial vehicle wheel on the wheel lift 3. Remove the clamping nut.

slide. 4. Remove the 5-arm spider.
5. Raise the commercial vehicle wheel with the wheel 5. Move the wheel lift slide and wheel horizontally until

lift (left pedal) until the axis of the wheel is on a the wheel is on the right of the shaft.

level with the flange axis. 6. Lower the wheel lift slide.

7. Remove the wheel.

d‘r—r .

65100906 177 =l
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7.

ﬁ After switching on the MT 788 the software version
appears on the displays of the control/display panel
for a few seconds. The two displays then show the
value §.

Operation

’ BEISSBARTH

oo

Control/display panel

7.1

7.1.1

Overview of LEDs

’ BEISSBARTH

. é&;’)))o .
o

651009-04_Cv

Fig. 4:

Item Description

1 Display of active (selected) balancing program and
balancing positions (refer to Section 7.2)

2 Rim diameter display

8 Balancing location display,
lights in green on attaining balancing position

4 Matching program display, lights when matching pro-
gram is active

B Split program and matching program display, lights if
programs are active (refer to Section 8.4.2/ and
Section 9)

6 Rim width display

LEDs on control/display panel

7 Display of distance from MT 788

8 Display of unit for rim width and rim diameter
lit = mm
not lit = inch

9 Operator selection display

10 Balancing program display,
lights if pax program selected
11 Display of direction to be turned for balancing position

up = turn clockwise
down = turn counter-clockwise

12 Indicator for wheel to be balanced
lit = passenger vehicle wheel
not lit = commercial vehicle wheel

7.1.2 Control keys

651009-05_Cv

Fig. 5: Control/display panel keys

Item | Key Description

1 <MENU> Performance of basic settings and confir-
mation of data input.

2 <MAT- Selection of matching program (unbalan-

CHING> ce minimization).

3 <SPLIT> Call-up and termination of program for
splitting balance weights.

4 <START> Start of measurement.

5 <STOP> End of measurement,
blocking of MT 788 in an emergency.

6 <OK> Confirmation of data input

7 <=> 0r <#> Alteration of values for rim distance, rim
diameter and rim width.

8 <mm/inch> Selection of unit for manual input of rim
diameter and rim width.
No function for rim distance.

9 <Operator> Operator selection

10 <MODE>
11 <Wheel ty-

Selection of balancing program.
Passenger vehicle / commercial vehicle

pe> wheel switching
Tab. 1:  Function of keys
7.2 Balancing programs

Standard program for clip-on weights

Alul: Standard program for adhesive

weights

Alu2: Concealed adhesive weights

Alu3: Inside clip-on weights /

outside concealed adhesive weights

Alu4: Inside clip-on weights /

outside adhesive weights

Alu5: Inside adhesive weights /

outside clip-on weights

Static balancing on level 1

Static balancing on level 2

Static balancing on level 3

Pax1: (Pax rim) for adhesive weights

Pax2: (Pax rim) for concealed adhesive
weights

932 655 638 | 2014-02-14
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8. Wheel balancing

WARNING - Incorrectly balanced wheels

Risk of injury due to change in handling cha-

racteristics of vehicle.

> WBE 4220 must be positioned on a flat
surface and must be firmly bolted to the
floor.

> Specified flange must be mounted on
clean and grease-free shaft.

> Use the specified accessories (cone, spa-
cer rings).

> Rim must contact flange accurately, remo-
ve any dirt.

> Perform a check measurement after apply-
ing balancing weights.

o

]1 Sound and automatic start are active in the following
description for a passenger vehicle wheel (refer to
Section 10).

> Switch on the MT 788 at the on/off switch.
= The hardware version (e.g. 0.2) and the software
version (e.g. 1.05) are briefly displayed.

8.1 Selection of balancing program

o

]| Static balancing is recommended for wheels with
a width of less than 3.5": In this case only the rim
diameter value is entered. The values for distance
and width of the rim can be set arbitrarily in inches
or mm.

> Press the <Wheel type> key to switch between pas-
senger vehicle and commercial vehicle wheel.

> The various balancing programs can be consecutively
called up and selected by pressing the <MODE> key.

=) The LEDs (Fig. 4, Item 1) indicate the positions of the
balancing planes for each balancing program.

o
]1 If a PAX balancing program has been selected, the
pax LED also lights (Fig. 4, Item 10).

8.2 Entering the wheel data
1. Place the vernier caliper for rim distance against the
rim and read off the value "K".

651012-12_Sr

2. Select the rim distance determined by way of the <->
or <+> rim distance key (Fig. 4, Item 7).

3. Determine the rim width (read off from rim or mea-
sure with measuring compasses).

651012-11_Sr

Fig. 6:
1 Scale for rim diameter
Outer tip for rim diameter
Inner tip for rim width
Scale for rim width

Determining the wheel data with a compass

NN

»

Select the measured rim width using the <-> or <+>

button for rim width (Fig. 4, Item 6).

5. Determine the rim diameter (read off from rim or
measure with measuring compasses).

6. Select the rim diameter determined by way of the <->

or <+> rim diameter key (Fig. 4, Item 2).

Beissbarth GmbH
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8.3 Measuring unbalance

O .

]1 A wheel can only be correctly balanced if all the set-
tings correspond to the clamped wheel.

e}

]| Measurement can be stopped at any time:
— Press the <STOP> key.
— Open the wheel guard.

1. Close the wheel guard.
= The unbalance measurement commences automa-
tically.
= On completion of measurement the values of
the balance weights required are shown on the
display.
Left display - inner balancing plane
Right display - outer balancing plane
2. Open the wheel guard.

8.4  Attaching balance weights

O .

]1 If great unbalance is measured at the wheel (e. g.
static unbalance greater than 50 g), it is advisable to
perform wheel matching by using the unbalance of
the rim to provide compensation for the static unba-
lance of the tire (unbalance minimization).

8.4.1  Splitting balance weights (split program)

o

]1 Start the split program after measurement if the

balance weights are to be attached behind one or
two spokes.

1. Press the <SPLIT> key.
= n appears in the left-hand display and the number
of currently specified spokes in the right-hand
display.
= Both LEDs of the <SPLIT> key (Fig. 4, Item 5)
light.
2. Enter the number of spokes with the keys <-> or <+>
(Fig. 5, Item 7).
= The value appears in the right-hand display.
3. Turn a spoke to the 12 o'clock position and press the
<SPLIT> key.
= The position of the spoke is stored.
= Only one LED of the <SPLIT> key lights.
= The value of the balance weight required appears
in the right-hand display.
4. Turn the wheel by hand.
= The LED (Fig.4, Item 3) lights as soon as the
position for attaching the balance weight has
been attained. The correct position (behind a
spoke) is confirmed by an acoustic signal.
5. Attach a balance weight with the necessary value at
the upper perpendicular 12 o'clock position of the
wheel.

6. Give the wheel another turn by hand to attach a
further balance weight behind a spoke (if the value
displayed is lower than the initial value).
= The other LED of the <SPLIT> key lights.

o
]1 For 2 balancing planes, repeat the procedure for the
2n balancing plane as of step 4.

o
]1 Press the <SPLIT> key again to terminate the split
program and to obtain a balance weight display.
8.4.2 Clip-on weights and adhesive weights without

Easyfix®

ﬁ LEDs forming an arrow (Fig. 4, Item 11) indicate
the direction in which the wheel must be turned to
attain the 12 o'clock position for attachment of the
balance weight.

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

1. Turn the wheel by hand.

= As soon as the correct position for attachment
of a balance weight has been attained, the LED
lights (Fig.4, Item 3) and the correct position is
confirmed by an acoustic signal.

2. Attach a balance weight with the necessary value
at the upper perpendicular position (12 o'clock) of
the wheel.

3. Repeat the procedure for the 2nd balancing plane.

o
]1 After attaching the balance weights, the unbalance
must be measured again to check the balance.
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8.5 Manual vernier caliper 8.5.2  Attaching balance weights

In the balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2 the ma- 1. Move the wheel to the corresponding position
nual vernier caliper permits determination of the rim 12 o'clock.

width as well as simple positioning and attachment of 2. Insert the adhesive weight required in the outer
the adhesive weights. weight pliers.

3. Position the slider at the edge of the rim.
4. Place the adhesive weight with the ejector at the
corresponding position and press on.

Fig. 7: Manual vernier caliper

Vernier caliper grip
Vernier caliper head
Inner weight pliers

651007-05_Sr

5. Insert the second adhesive weight required in the

1
2
3
4. Ejector . . .
5 Outer weight pliers inner weight pliers.
6 Scale 6. Position the slider at the edge of the rim.
7 Knurled screw 7. Position the adhesive weight with the ejector and
8 Slider with stop press on.
o
8.5.1 Determining rim width ]1 The clip-on weight is positioned and secured in the
1. Position the manual vernier caliper with the slider at balancing program Alu3.

the inner rim edge.

651007-06_Sr

2. Move the outer weight pliers to the position at which
the balance weights are to be attached.
3. Secure the slider with the knurled screw.
4. Read off the dimension and enter as rim width
in "'mm".
5. Start measurement "Balancing wheel".
6. Measurement evaluation:
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the inner weight pliers (Alu2 and Pax2)
or as clip-on weight (Alu3) appears in the left-
hand display.
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the outer weight pliers appears in the
right-hand display.
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9. Minimizing unbalance
(Commercial vehicle wheel)

If the measured wheel unbalance is very high (e.g. sta-
tic unbalance in excess of 50 g), we recommend mat-
ching the wheel by compensating the static unbalance
of the tire with the unbalance of the rim (minimizing
unbalance). To do this, as the first step turn the tire
on the rim 180 degrees. Additional minimization can
be achieved by turning the wheel further. The Match
program assists you with this minimization.

! Carry out the entire process with the highest degree
of accuracy!

e}
]1 If the error message OPT and ERR appear in the
display, you must repeat the Match program.

e}
]1 Exit the Match program by pressing the <MODE>
button.

o
]1 In the following description the audio is activated.

Step 1: Start the Match program

1. Press and hold the <MENU> button.

2. Release the <MENU> button when OPT appears in
the display.
= OPT and 1 are displayed.

Step 2: First measurement

> Close the wheel guard.
= Measurement begins.

= OPT and 2 are displayed.
Step 3: Turning the tire on the rim

o

]1 In order to turn the tire on the rim, it may be neces-
sary to let air out, lever the tire off and fill with air
again when rotation is complete.

1. Turn the wheel until the valve is at 12 o’clock.
2. Press the <SPLIT> button.
= When the machine is started for the first time, the
reference position of the wheel is saved.

= OPT and 3 are displayed.

3. Mark the reference position on the tire (at the valve
position).

4. Remove the wheel from the flange.

5. Turn the tire on the rim 180 degrees, so that the
mark you have made is situated opposite the valve.

Step 4: Saving the new position

1. Fasten the wheel.
2. Turn the valve to 12 o’clock.
3. Press the <SPLIT> button.

= The new position of the wheel on the flange is sa-
ved.

= OPT and 4 are displayed.
Step 5: 1. Checking measurement

1. Close the wheel guard.
= Measurement begins.

2. Evaluate the measurement result:
OPT and YES displayed => minimization successful,
minimization can be concluded.
OPT and 5 displayed => minimization unsuccessful,
minimization may be interrupted or continued (from
Step 6 onwards).

ﬁ Pressing the <STOP> button displays the following
values:
Left display: minimum residual unbalance
Right display: static current unbalance value

o
]1 If the static unbalance value is close to the minimum
residual unbalance (below 10 g), minimization can

be ended by pressing the <MODE> button.

Step 6: Turning the tire further on the rim

1. Turn the wheel until the green balancing position
LED lights up.

2. Mark the reference position on the tire

(at 12 o’clock).

Remove the wheel from the flange.

4. Turn the tire on the rim so that the mark you have
made is situated where the valve is.

5. Fasten the wheel.

Turn the valve to 12 o’clock.

7. Press the <SPLIT> button.

w

o

= The new position of the wheel on the flange
is saved.

= OPT and 6 are displayed.
Step 7: 2. Checking measurement
> Close the wheel guard.

= Measurement begins.
= See Step 5 for evaluation and further procedure.
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10. Settings

10.1 User settings

o

]1 Settings which can be made by the user.
1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as 5EE appears in the left-hand display, release the <MENU> key.
=» tol appears in the left-hand display and the current value in the right-hand display.

Change of setting/value <> or <+>
Access to next setting, altered settings are stored <OK> or <MENU>
Exit from menu. <STOP>

Attention: Altered setting is however stored

Setting Left display Right display Description

Tolerance for display value "0" tol Current value in  Entry of balance weight value below which the value "0" is to
grams / ounces be displayed.
Passenger vehicle:
Standard value 4,5 g (0,25 o0z), max. value 25 g (1,25 oz).
Commercial vehicle:
Standard value 45 g (1,5 oz), max. value 250 g (8 0z).

Display resolution r€S lorS Sg/ 8 .250z- Standard resolution
Balance weight ! g /8 .05 oz - Fine resolution
Unit for balance weight unb &R &rA = Display in grams
oun oun = Display in ounces
Acoustic signal Snd on on = An acoustic signal sounds on storing the data
ofF determined
oFF = No acoustic signal sounds on storing the data
determined
Automatic start CAr on on = Start of measurement by closing wheel guard
off ofF = Start of measurement by pressing <START> key
(with wheel guard closed)
Display resolution for rim width in LAr 050 050 inch
0.25 inch or 0.5 inch increments = 025 inch

10.2 Basic settings

o
]| Basic settings which can only be made following consultation with or by customer service.

1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as SEEt appears in the left-hand display, release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.

=) POk appears in the left-hand display and the current setting in the right-hand display.

Setting Description

POE on Switch-on and switch-off of Setting not possible, always select oFF
ofF electronic vernier caliper

ALY on Locking of electronic vernier caliper for Setting not possible, always select ofFF
ofF attachment of adhesive weights

PEJ on Storage of balancing position in ALU and Setting not possible, always select ofFF
oFF PAX programs by way of pedal or time

Ot on Measurement of radial run-out Setting not possible, always select oFF
oFF

rnd on Special rounding-off with higher display of Setting not possible, always select ofFF
ofF weights in ounces
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11. Faults

o
]1 Other possible malfunctions are primarily of a technical nature and are to be checked and if necessary rectified
by a qualified engineer. Always contact the customer service of your authorized Beissbarth equipment dealer.

o
]1 To enable action to be taken quickly, it is important to inform customer service of the specifications on the rat-
ing plate (label on the flange end of the MT 788) and the nature of the problem.

Faults Causes Remedy

The displays 1. Defective fuse or missing phase 1. Check the mains connection.

do not light on 2. Damaged fuse in electrical connection 2. Replace the fuse in the electrical connection.

switch-on 3. Damaged fuse in control/display panel 3. Replace the fuse in the control/display panel. In-
form customer service.

Caution: Repeated fuse damage is an indication of a

malfunction.

1 1. Setting and calibration data lost from PCB memory Check and correct calibration and settings.
2.0ne or more calibration operations (setting, calibrati-
on of electronic vernier caliper/Angular width gauge)
not performed
2 Wheel guard raised prior to completion of measurement  Wait for end of measurement before raising wheel
guard.
3 1. Backward rotation of wheel on start of measurement 1. Check that wheel is stationary on starting and stop
2. Incorrect connection of motor it turning backwards on starting.
2. Check proper connection of motor.
4 1. No motor operation, motor does not attain the neces- 1. Check mains voltage (probably too low).
sary speed 2. Check electrical connection or power cord.
2. Fault in electrical connection 3. Replace the PCB.
3. Fault in PCB
5 1. Balance weight not attached to wheel 1. Repeat calibration from the start and attach balan-
2. Measurement sensors not correctly connected ce weight as specified by the process.
(refer to 13.312.4).
2. Check the connection of the measurement sensors.
6 1. Wheel guard not lowered 1. Lower wheel guard with wheel attached.
2. Damage to wheel guard safety switch 2. Replace wheel guard switch.
7 Excessive phase difference between the 2 measurement 1. Check for correct attachment of calibration weight.
sensors 2. Check machine connection; MT 788 probably not
stable and vibrating excessively.

3. Check contact between measurement sensor and
PCB.

4.Replace measurement sensor.

5. Replace PCB.

8 Inner measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of left measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
9 Outer measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of right measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
10 1. Measurement sensor for position recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Check that the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.

3. If the fault persists, check and if necessary replace
the light barrier PCB.

4. Check the mains connection.

11 1. Measurement sensor for phase recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2.No motor operation 2. Make sure the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.

3. Check and if necessary replace the light barrier
PCB.

4. Check the mains connection.

17 Weight outside setting range (weight required for balan- 1. Check whether the wheel is correctly attached to
cing is more than 250 g) the flange.

2. Determine the outer weight position (neverthel-
ess), attach a 100 g weight and start a different
measurement.

18 Wheel data not entered Enter wheel data before performing measurement.
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Faults Causes Remedy
19 Input signal of right measurement sensor Interchange the connections of the two measure-
lower than that of left sensor ment sensors.
20 1. Pedal pressed during measurement 1. Do not press pedal whilst motor is in operation.
2. Irregular rotational speed of motor 2. Make sure the MT 788 is not subjected to any im-
pact during measurement.
3. Wheel speed below minimum value 3. Check mains voltage (probably too low).
21 The PCB has detected an excessively high wheel speed 1. Switch off the MT 788 .
with the wheel guard open (shaft rotating at high speed 2. Lower the wheel guard, switch the MT 788 on
although the machine has not been started): Power sup- again without moving the wheel.
ply unit is deactivated 3. If the error message persists, contact customer
service.
22 Irregular measurement sensor signals 1. Check that the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.
2. Check and if necessary replace the light barrier
PCB.
23 Vernier caliper not in rest position 1. Move the vernier caliper to rest position.
2. Repeat the calibration of the electronic vernier ca-
liper
EEE EEE 1. Two keys pressed simultaneously 1. Only ever press one key at a time.

2. Display PCB defective

2. Check and if necessary replace the display PCB.

Beissbarth GmbH
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12. Maintenance

12.1 Recommended lubricants/oil mist

lubricator
Component Lubricant Standard
Compressed air system ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 2:  Lubricant table

! The manufacturer cannot accept any liability for da-
mage arising from the use of other lubricants.

12.2 Cleaning and servicing

! Before cleaning and servicing, switch off MT 788 and

disconnect mains plug.

! Do not use any solvent-based cleaning agents. Use
alcohol or similar cleaning agents for plastic parts.

The following work is essential to ensure proper opera-
tion and high performance of the MT 788:

12.2.1 Service intervals

£
©
]
>
©
]
o
=
o

Servicing

Clean moving mechanical parts, treat with spray oil
or kerosene and lubricate with engine oil or X
a suitable grease.

Remove condensate.

Check the oil level in the oil mist lubricator.

Replace the oil in the oil mist lubricator.

Tab. 3:  Service intervals

12.2.2 Removing condensate

1. Turn the red knob at the bottom of the water separa-
tor counter-clockwise.

2. Remove the accumulated condensate.

3. Turn back the red knob at the bottom of the water
separator.

12.2.3 Topping up oil in oil mist lubricator

1. Remove the compressed air connection.

2. Screw the container to the oil mist lubricator.
3. Top up with oil.

12.2.4 Replacing oil in oil mist lubricator

1. Remove the compressed air connection.

2. Screw the container to the oil mist lubricator.
3. Drain off and dispose of the oil.

4. Fill with fresh oil.

12.3 Spare and wearing parts

The manufacturer cannot accept any liability for
damage arising from the use of non-genuine replace-
ment parts.

Designation Order number

Standard centering flange 1695 602 400

Centering cone 42 - 65 mm 761 632 500
Centering cone 54 - 80 mm 931 145 234
Centering cone 75 - 110 mm 931 145 030
Weight pliers 761 606 500
Manual vernier caliper 761 629 400
Test clip 1695 602 700
Calibration weight 761 654 377

1695 654 376
1695 101 269
1695 100 854
1695 653 878

Calibration weight (calibrated)
Voltage sticker V 230

Voltage sticker V 110

Direction of wheel rotation sticker
Tab. 4:

Spare and wearing parts
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12.4 Calibration

ﬁ As part of service and upkeep (every six months), on
flange replacement or in the event of measurement
inaccuracies, it is advisable to calibrate the MT 788
in the following sequence:

1. Flange calibration.

2. MT 788 calibration.

3. Perform reference measurement.

12.4.1 Call-up of calibration menu

O . . . . . .

]1 In the following description the audio is activated.

1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as CAL appears on the left-hand display,
release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.
= Left-hand display shows C-1.

12.4.2 Shaft unbalance correction

O . . . . . .

]1 In the following description the audio is activated.

1. Fit the flange (refer to Section 5).

(@]
]1 Do not clamp the wheel, do not use any clamping
tools.

2. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

(@]
]1 The unbalance measured is stored on completion of
measurement.

= Electronic compensation is provided for any resid-
ual shaft unbalance.

= Left-hand display shows C-2.

12.4.3 MT 788 calibration

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

ﬁ Calibration is performed with a wheel in very good
condition:
Passenger vehicle wheel: Width 5.5", diameter 14",
balance weight 60 g, wheel type passenger vehicle.
Commercial vehicle wheel: Width 9", diameter 22.5",
balance weight 350 g, wheel type commercial vehicle

Attach the wheel to the flange.

Wheel type selection.

Entering rim data (refer to Section 8.2).

Close the wheel guard.

& Measurement commences.

5. Enter the balance weight (automatically proposed
value is passenger vehicle: 60 g or commercial vehic-
le: 350 g).

AW =

o Left-hand display shows £-3, right-hand display
shows &0 .

= The new value is displayed on altering
the balance weight.
6. Attach a balance weight of the value entered to the
inner side of the wheel.
7. Close the wheel guard.

& Measurement commences.

8. Turn the wheel until the balance weight is in the
12 o'clock position.

9. Remove the balance weight from the inner side of
the wheel and attach it to the outer side (12 o'clock
position).

o Left-hand display shows £-4.
10. Close the wheel guard.

& Measurement commences.
11. Turn the wheel until the balance weight is in the 6
o'clock position.

o Left-hand display shows £-5.

= The calibration angle value is displayed.
12. Press the <SPLIT> key.

=> This completes calibration.

o
]J1 The calibration made is permanently stored automa-
tically.

Beissbarth GmbH
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12.4.4 Reference measurement

ﬁ Exact centering of the wheel is a basic prerequisite
for this reference measurement and for all balan-
cing operations. The reference measurement can be
performed with a passenger vehicle or a commer-
cial vehicle wheel.

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 10).

ﬁ Calibration is performed with a wheel in very good
condition: Passenger vehicle wheel: Width 5.5",
diameter 14", balance weight 60 g, wheel type pas-
senger vehicle.Commercial vehicle wheel: Width 9",
diameter 22.5", balance weight 350 g, wheel type
commercial vehicle

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e. g.
width 5.5", diameter 14") and in very good condition
to the flange.

2. Wheel type selection.

3. Enter the rim data (refer to Section 8.2).

4. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

5. Create artificial unbalance by attaching a test weight
of 60 g (passenger vehicle wheel) or 350 g (commer-
cial vehicle wheel) to one of the two sides.

6. Close the wheel guard.
= Measurement commences.
= The MT 788 must display precisely this unbalance

(value and position) on this side. The value indica-

ted for the other side must not exceed 5 g.

ﬁ To check the position of the unbalance, turn the
wheel until the position recommended for attach-
ment of the balance weights is attained. The test
weight attached must be vertically beneath the axis
of rotation (6 o'clock position).

! Calibration must be repeated in the following cases:
— Deviation from specified unbalance value
(greater than 1 g on test weight side, more than
5 g on other side).
— Deviation from specified unbalance position (test
weight not between 5:30 and 6:30 position).

7. Remove the test weight.

8. Release the wheel and turn it through approx. 35°.
9. Re-attach the wheel.

10. Close the wheel guard.

=» Measurement commences.

! After this reference measurement the unbalance
displayed for each side must not exceed 10 g (pas-
senger vehicle wheel) or 100 g (commercial vehicle
wheel).

ﬁ This error may be caused by the rim centering to-
lerances. If this reference measurement indicates
greater unbalance, the components used for cente-
ring the wheel must be checked for wear, play and
contamination.

12.5 Self-diagnosis

1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as £S5k appears in the left-hand display,
release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.

(®]
]| Press the <MENU> key to switch from one function
to the other.

=) The following information is displayed:
e Pick-up voltage
— The display shows /15~
e Angular position of shaft
— The display shows £nf
e Shaft speed
— The display shows 5°
e Character readout
e Wheel guard microswitch input readout
— The display shows inP
e Start counter
— The display shows £nt
e Display test
— The display shows LEd
e Calibration data
— The display shows £AA
e |nstantaneous wheel balancing
— The display shows r£L

Proceed as follows to check correct operation of the
pick-ups:

1. Clamp a balanced test wheel in position.

2. Attach a test weight (e.g. 100 g Pb or 60 g Zn).

3. Perform reference measurement.

On completion of the reference measurement

e The voltage value of the inner pick-up must be lower
than that of the outer pick-up.

e The ratio between the outer and inner pick-up value
must be between 1.2 and 1.8.

e The phase difference must be 180° + 1°.
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14. Technical data

13. Decommissioning

13.1 Temporary shutdown

In the event of lengthy periods of non-use:
> Unplug the electrical connection.

> Unfasten the compressed air connection.

13.2 Change of location

> If the MT 788 is passed on, all the documentation
included in the scope of delivery must be handed over
together with the unit.

> The MT 788 is only ever to be transported in the
original or equivalent packaging.

> Unplug the electrical connection.

> Heed the notes on initial commissioning.

> Unfasten the compressed air connection.

> Bolt the MT 788 back onto the pallet.

13.3 Disposal and scrapping
13.3.1 Substances hazardous to water

! Oils and greases as well as refuse containing oil and
grease (e.g. filters) represent a hazard to water.

1. Substances hazardous to water must not be allowed
to enter the sewage system.

2. Substances hazardous to water must be disposed of
in accordance with the applicable regulations.

13.3.2 MT 788 and accessories

1. Disconnect the MT 788 from the mains and detach
the power cord.

2. Dismantle the MT 788 and sort out and dispose of
the different materials in accordance with the ap-
plicable regulations.

Dispose of used electrical and electronic

devices, including cables, accessories and

batteries, separately from household waste.

> Make use of the local return and collection
systems for disposal.

> Proper disposal of the MT 788 prevents
environmental pollution and possible health
hazards.

The MT 788 is subject to the European direc-
ﬁ tive 2002/96/EC (WEEE).
|

14.1 MT 788

Function

Passenger vehicle wheel
balancing speed

Specification

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

Commercial vehicle wheel
balancing speed

42 -100 U/min

Passenger vehicle wheel
measurement resolution

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Commercial vehicle wheel measu-

rement resolution

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Noise level

<75dB

Power output

0,7 kW

Voltage

Degree of protection

Depending on voltage
ordered
(refer to rating plate)

IP 22

Pneumatic connection

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

o

]1 The unbalance is indicated by a 3-digit display. The
unit - ounces (o0z) or grams (g) - can be selected by
way of the <MENU> key (refer to Section 10).

14.2 Dimensions and weight

Function Specification

MT 788 (H x W x D) max.

1950 x 2000 x 1350 mm

Weight

183 kg

14.3 Application range

Rim width 1" -20"
Rim diameter 10" - 30"
Maximum wheel diameter 1200 mm
Maximum wheel width 650 mm
Maximum wheel weight 160 kg
Maximum lift height 440 mm

Beissbarth GmbH
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11 Dans la documentation

1.1.1  Avertissements - Conception et signification
Les avertissements mettent en garde contre les dangers
pour l'utilisateur et les personnes présentes a proximité.
En outre, les avertissements décrivent les conségquences
du danger et les mesures préventives. La structure des
avertissements est la suivante :

1.2

Sur le produit

! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
produits et les maintenir lisibles.

Symbole MOT CLE - Nature et source du danger !

d’avertissement consgquences du danger en cas de non-
observation des mesures et indications.
> Mesures et indications pour la pré-
vention du danger.

Le mot clé indique la probabilité de survenue ainsi que
la gravité du danger en cas de non-observation :
Probabilité

Mot clé Gravité du danger en

cas de non-observation

de survenue

DANGER Mort ou blessure

corporelle grave

Danger direct

DANGER - Piéces sous tension lors de

I’ouverture de la MT 788 !

Blessures, défaillances cardiaques ou mort

par électrocution en cas de contact avec des

piéces sous tension (par ex. interrupteur prin-

cipal, circuits imprimés).

> Les travaux sur les installations électriques
doivent étre réalisés uniguement par des
électriciens qualifiés ou par des personnes
formées, sous la supervision d’un électri-
cien.

> Avant 'ouverture, débrancher la MT 788 du
réseau électrique.

Mort ou blessure
corporelle grave

AVERTISSEMENT Danger potentiel

Elimination

Les appareils électriques et électroniques
usagés, y compris leurs cables, accessoires,
piles et batteries, doivent étre éliminés sépa-
rément des déchets ménagers.

PRUDENCE Situation potentiel- Blessure corporelle
lement dangereuse légeére
1.1.2 Symboles - désignation et signification

Signification

Symbole | Désignation

Sens de rotation de la roue
La roue doit tourner dans le sens indiqué.
(voir le chapitre 4.5)

] Attention Signale des dommages matériels

° potentiels.

e} Information Consignes d'utilisation et autres

1 informations utiles.

1. Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opé-

2. sieurs étapes ration comportant plusieurs étapes.

= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opé-
étape ration comportant une seule étape.

o Résultat inter- Un résultat intermédiaire est visib-

médiaire le au cours d’une procédure.

- Résultat final Le résultat final est présenté a la

fin de la procédure.

Beissbarth GmbH
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2. Consignes d'utilisation

3. Description du produit

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui

a été convenu en matiére de droits d'auteur, de res-
ponsabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs
et les obligations incombant a I'entrepreneur, dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Beissbarth Tire Service Equipment".
Avant la mise en service, le raccordement et |'utilisation
du MT 788, il est impératif de lire et d'appliquer ces
consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Beissbarth Tire Service Equipment".
Avant la mise en service, le raccordement et |'utilisation
du MT 788, il est impératif de lire et d'appliquer ces
remarques.

2.3 Compatibilité électromagnétique
(CEM)

Le MT 788 est conforme aux critéres de la directive de
CEM 2004/108/EG.

ﬁ Le MT 788 est un produit de la classe/catégorie A
selon EN 61 326. Le MT 788 peut générer des para-
sites haute fréquence (perturbations radio) en milieu
résidentiel, pouvant nécessiter des mesures d'anti-
parasitage. Dans un tel cas, I'exploitant peut étre
tenu de prendre des mesures adéquates.

3.1 Utilisation conforme

Le MT 788 est une machine d'équilibrage des roues

a fixation mécanique pour I'équilibrage des roues de
voitures personnelles et de roues véhicules utilitaires
(camions, autobus et tracteurs) roues de motos d'un
diamétre de jante de 10" — 30", et d'une largeur de
jante de 1" — 20" et d'un poids maximal de 160 kg.

Le MT 788 doit étre employé exclusivement a cet
effet et uniqguement dans le cadre des plages de
fonctionnement indiquées dans le présent document.
Tout autre usage est par conséquent considéré comme
non conforme et n'est donc pas autorisé.

(©]

]]_ Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages consécutifs a une utilisation non
conforme.

3.2 Conditions préalables
Le MT 788 doit étre installé et vissé sur un sol plan en
béton ou de composition similaire.

o
]1 Un défaut de planéité ou des vibrations du support
peuvent entrainer des erreurs de mesure du déséqui-

libre.
3.3 Fournitures
Désignation Référence
MT 788 voir plaque

signalétique
1695616 200
931 144 008

Ecrou a serrage rapide
Bride de centrage
Bague d'écartement pour bride pour VU 1695 652 902
Bride pour VU 1695 652 901
Coénes de centrage (3 x) et adaptateur -

Coulisseau de mesure manuel 1 695 629 400

Pince a masselottes 761 606 500
Compas de mesure 1695 652 870
Masselotte d’étalonnage 761 654 377

1695 626 700
1695 626 800

Ecrou de serrage
Etoile a 5 branches

3.4  Accessoires spéciaux

Désignation Référence

Léve-roue 1 695 900 004

Jeu de cones a serrage rapide M10x1,25 761612 100

Troisieme céne de centrage @ 89 a 132 mm 1 695 653 449

Quatriéme cone de centrage @ 120 a 174 mm 1 695 606 300

Bague d’écartement jantes (déport de jante 766 606 200
important)

Bride trois bras pour utilitaires légers 761 653 420
Bride universelle VP en continu, (3, 4, 5 trous) 761 654 043

Masselotte de calibrage (calibrated) 1 695 654 376
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3 651016-01_s,
Fig. 1: MT 788
Pos. | Désignation Fonctions
1 Interrupteur Marche/Arrét Mise en marche/a I’arrét.
2 Support pour outils de Rangement des accessoires.
serrage
3 Cordon secteur Branchement du cable d'alimentation.
4 Rangement Rangement pour masselottes d'équilibrage et accessoires.
B Champ de commande/ o Affichage logiciel (valeurs mesurées et consignes d’utilisation)
d'affichage e Commande du MT 788, voir le chapitre 7
6 Coulisseau de mesure e Détermination de la distance de la jante et du diamétre de la jante
e Détermination des positions de fixation des masselottes adhésives
7 Capot de protection e Protection de I'opérateur contre les particules projetées (par ex. salissures, eau).
e Lancement de la mesure par fermeture du capot de protection.
8 Ecrou a serrage rapide Centrage et fixation de la roue sur le cone
9 Bride de centrage Fixation de la roue.
10 Léve-roue Dispositif de levage facilitant la fixation et le retrait de la roue.
10/1 Chariot léve-roue Support de roue a déplacement horizontal
10/2 Pédale e Pédale de gauche: montée du support de roue
e Pédale de droite: descente du support de roue
11 Ecrou a serrage rapide Centrage et fixation de la roue sur le cone
12 Bride de centrage Fixation de la roue
13 Coulisseau de mesure Remplace le coulisseau de mesure électronique s’il est défectueux.
manuel
14 Compas de mesure Utilisé en remplacement s’il n’est pas possible de déterminer de fagon électronique la largeur
et le diametre de la jante.
15 Conditionneur d’air e Controle/réglage de la pression de service

e Elimination des impuretés
e Alimentation du systéme d’air comprimé en huile
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4. Premiere mise en service

4.1 Déballage

1. Retirer le feuillard et les pinces de maintien.

2. Retirer prudemment I'emballage par le haut.

3. Sortir la capot de protection, les accessoires et le
matériel d'emballage.

ﬁ S'assurer que le MT 788 et ses accessoires sont en
parfait état et qu'ils ne présentent pas de dommages
apparents. En cas de doute, s'abstenir de mise en
service et s'adresser au service aprés-vente.

o
]1 Eliminer le matériel d'emballage en I'apportant a un
point de collecte

4.3 Mise en place
1. Dévisser les vis qui fixent le MT 788 sur la palette.

AVERTISSEMENT - Sangles de levage défec-

tueuses ou mal fixées !

Danger de blessure en cas de chute de la

MT 788.

> Avant la fixation, vérifier le parfait état des
sangles de levage.

> Serrer les sangles de levage de maniere
homogeéne.

> Soulever prudemment la MT 788.

2. Mettre en place des sangles de levage de longueur
identique et de charge admissible suffisante (au
moins 100 kg) conformément a l'illustration.

3. Soulever le MT 788 a I’aide d’une grue. Le disposer
a l'endroit prévu en observant les dégagements
minimaux indiqués.

(®]

]1 Pour que I'utilisation du MT 788 soit slre et ergono-
mique, il est recommandé de le disposer a 500 mm
du mur le plus proche.

4. Fixer le MT 788 au sol en 3 points au moins.

4.2 Monter le capot de protection

1. Glisser le capot de protection sur |'axe.

Fig. 2:
Capot de protection
Vis a six pans creux
Rondelle

Ecrou

Axe

Mise en place du capot de protection sur le MT 788

GONWN R

2. Faire passer la vis a six pans creux et la rondelle a
travers l'ouverture de la bride de fixation et serrer
|légérement.

3. Régler l'inclinaison du capot de protection: Lorsque
le capot de protection est ouvert, I'avant du capot
doit se trouver a une hauteur du sol d'environ 1900
mm.

4. Serrer la vis a six pans creux;

! Apreés le serrage, vérifier si, lorsque la protection est
fermée, I'avant du capot de protection se trouve a
une hauteur du sol d'environ 1000 mm.

932 655638 | 2014-02-14
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4.4 Raccordement électrique

DANGER - Danger d'électrocution en cas

de mise a la terre absente ou incorrecte des

branchements ou de tension secteur erro-

née.

Linversion de la phase, du neutre et de la ter-

re entraine une électrocution, une défaillance

cardiaque et la mort !

> Les travaux sur les installations ou les
équipements électriques doivent étre
réalisés uniquement par des électriciens
qualifiés ou par des personnes formées,
sous la supervision d’un électricien.

> Méme les travaux minimes sur I’installation
électrique doivent toujours étre effectués
par un professionnel qualifié.

> Ne raccorder le MT 788 au réseau élec-
trique que si la tension secteur est iden-
tique a la tension indiquée sur la plaque
signalétique.

> Contréler la mise a la terre avant le raccor-
dement du MT 788.

> Utiliser le cable de raccordement secteur
prescrit correspondant au pays.

> Ne le brancher que sur une prise a contact
de protection appropriée, mise a la terre et
controlée.

> En cas de dysfonctionnement, couper
immeédiatement 'interrupteur Marche/Ar-
rét, débrancher le cable de raccordement
secteur et consulter le chapitre « Dérange-
ments » de la notice d’utilisation.

]cj_ MT 788 doit étre raccordé a une installation élec-
trique adaptée aux normes, équipée d’un disjoncteur
différentiel avec un diamétre de raccordement mini-
mal de 3 mm conformément aux normes européen-
nes. La protection du branchement secteur est a la
charge du client.

]cj_ MT 788 est raccordé au réseau électrique par une
prise. Utiliser pour ce faire le fil électrique amo-
vible avec fiche normée compris dans la livraison
de I'appareil. La fiche doit toujours étre facilement
accessible.

]cj_ Pour sécuriser le branchement secteur, 'utilisation
d’un disjoncteur différentiel bipolaire de type "C" est
obligatoirement nécessaire. Les disjoncteurs unipo-
laires ne sont pas autorisés.

Premiére mise en service | MT 788 | 53 | fr

o

]1 Pour le fonctionnement, respecter impérativement
les conditions de température et environnantes con-
formes aux caractéristiques techniques.

Fig. 3: Raccordement électrique - Arriére du MT 788

1 Interrupteur marche/arrét
2 Branchement secteur
3 Cordon secteur

Beissbarth GmbH
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4.5 Controéler le sens de rotation 4.7 Calibrer le MT 788
1. Vérifier si le MT 788 est branché correctement
sur le secteur. ! Un calibrage doit étre effectué aprés la premiére
2. Mettre le MT 788 en marche par I'interrupteur Mar- mise en service.
che/Arrét.
3. Appuyer sur <START> ou fermer le capot de protec- 1. Calibrer la bride.
tion. 2. Calibrer le MT 788.
= Larbre tourne. 3. Effectuer une mesure de controle.
4. Le sens de rotation peut étre controlé.

o
o ]1 Le calibrage est décrit au chapitre 12.4
]1 Le bons sens de rotation est indiqué par une fléche

a droite de la bride.

o

]1 Si le sens de rotation est incorrect, le MT 788
s’arréte immeédiatement et un message d’erreur ap-
parait sur I’écran (voir le chapitre 11.).

4.6 Alimentation en air comprimé
1. Relier le MT 788 a I’alimentation en air comprimé.

&
7

2. Régler la pression sur une valeur comprise entre
8 bars et 10 bars.
= Tirer le détendeur (vis moletée rouge) d’abord
vers le haut puis le tourner pour régler la pression
entre 8 et 10 bars.
= Contréler la pression sur le manométre.

! La pression ne doit pas excéder 10 bars !
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5. Monter etdémonterlabride 5.2 Monter labride pour VP

Le montage de la bride est nécessaire dans les cas ﬁ Nettoyer et dégraisser le cone de l'arbre et
suivants : I'ouverture de la bride.

e Premiére mise en service

e Changement de type de bride 1. Glisser la bride sur I’arbre.

(bride de centrage, bride universelle, bride spéciale)
e Changement de type de roue (VP - moto)

! Une bride mal adaptée dans I’arbre fausse la préci-
sion de I’équilibrage. Avant le montage de la bride,
nettoyer et dégraisser (éliminer la protection anticor-
rosion) le cone de I’arbre et I'ouverture de la bride.

5.1 Démonter la bride

1. Desserrer la vis a six pans creux.

=) La bride est montée.

2. Séparer la bride d’un coup de maillet caoutchouc sur
le coté du cone. 5.3 Monter la bride pour VU

3. Retirer la bride du céne. 1. Fixer la bague d'écartement pour VU a la bride pour
VP avec 2 vis.

=W
<R S

,.

2. Fixer la bride pour VU avec 2 vis.
S
s
0

e

=> La bride est démontée.

.

>
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6. Fixer eretirerlaroue

6.1

AVERTISSEMENT - Glissement de la roue !
é Risque d’écrasement des doigts et autres

parties du corps lors de la fixation et du

retrait de la roue.

> Porter des gants de protection.

> Porter des chaussures de protection.

> Ne pas placer les doigts entre la roue et

Parbre.
> Monter toujours les roues lourdes a deux.

Fixer la roue de VP

1. Mettre le MT 788 en marche avec I'interrupteur Mar-
che/Arrét.
2. Positionner le cone approprié sur I’arbre (bride).

3. Déplacer le chariot léve-roue entierement vers la
droite.

4. Placer la roue de VP lourde sur le chariot Iéve-roue et
monter la roue avec le léve-roue (pédale de gauche)
jusgu’a ce que I’axe de roue soit a la hauteur de I'axe
de la bride.

5. Pousser le chariot |éve-roue vers la gauche jusqu’a
ce que la roue de VP touche la bride.

6. Ouvrir le déverrouillage et tourner I’écrou a serra-
ge rapide dans le sens des aiguilles d’une montre
jusqu’a ce que la roue soit serrée.

7. Glisser I'écrou a serrage rapide déverrouillé sur
|'arbre et le pousser fermement contre la roue.

651002-09_Rf

=> La roue est fixée.

6.2 Retirer la roue de VP

1. Positionner le chariot sous la roue.

2. Tourner I’écrou a serrage rapide dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre et desserrer la roue.

3. Déverrouiller et retirer I’écrou a serrage rapide.

4. Déplacer horizontalement le chariot avec la roue
jusgu’a ce que la roue se trouve a droite de I’arbre.

5. Descendre le leve-roue.

6. Retirer la roue

932 655638 | 2014-02-14
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6.3 Fixer une roue de VU

Risque de pincement !

Risque de pincement des doigts et d’autres
parties du corps lors du montage et du
démontage.
> Porter des chaussures de sécurité et des

gants de protection.
> Monter toujours les roues lourdes a deux.
> Ne pas placer les doigts entre la roue et
I’arbre.

Résultats de mesure erronés ou imprécis !
A Une fixation incorrecte ou erronée de la roue

se répercute sur la précision de I’équilibrage,

donc sur le comportement routier du

véhicule.

> Utiliser la bonne bride.

> Utiliser les accessoires prescrits (cone,
bagues d’écartement).

> La jante doit toucher parfaitement la bride.
Eliminer les salissures avec une brosse
métallique.

1. Mettre le MT 788 en marche avec l'interrupteur Mar-
che/Arrét.
2. Utiliser la bride pour VU appropriée.

=0 1

i

3. Déplacer le chariot léve-roue entiérement vers la
droite.

4. Placer la roue de VU sur le chariot léve-roue.

5. Monter la roue de VU avec le léve-roue (pédale de
gauche) jusqu’a ce que I’axe de la roue soit a la hau-
teur de I’axe de la bride.

Fixer e retirer laroue | MT 788 | 57 | fr
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6. Pousser le chariot léve-roue vers la gauche jusqu’a
ce que la roue de VU touche la bride.

7. Choisir une étoile a 5 branches appropriée (ou un
outil correspondant) avec des goujons de serrage
adéquats.

— T

TSI T

8. Fixer la roue avec I'écrou de serrage. Tourner |'écrou
de serrage dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a ce que la roue soit |égerement serrée.

9. Descendre le léve-roue (pédale de droite).

10. Tourner |'écrou de serrage dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que la roue soit
fortement serrée.

=» La roue de VU est fixée.

6.4 Retirer la roue de VU

1. Positionner le chariot sous la roue.

2. Tourner I’écrou de serrage dans le sens inverse des

aiguilles d’une montre et desserrer la roue.

. Retirer I’écrou de serrage.

. Retirer I’étoile a 5 branches.

5. Déplacer horizontalement le chariot avec la roue
jusgu’a ce que la roue se trouve a droite de I’arbre.

6. Descendre le chariot.

7. Retirer la roue.

N oW

Beissbarth GmbH

932 655638 | 2014-02-14



fr | 58 | MT 788 | Utilisation

7. Utilisation

o

]1 Apres la mise en marche du MT 788, la version du
logiciel s'affiche pendant quelques secondes sur les
écrans, dans le champ de commande/d'affichage.
Ensuite, les deux écrans affichent la valeur &.

’ BEISSBARTH

.w@o.

Champ de commande/d'affichage

7.1

7.1.1  Récapitulatif des LED

’ BEISSBARTH

@ \tl\‘i\,)))()
&

651009-04_Cv

7.1.2

Touches de commande

651009-05_Cv \ \/ /

8 7 6 5 4

Touches champ de commande/d'affichage

Fig. 5:

Pos. | Touche

1 <MENU> Effectuer les réglages de base et
confirmer les données saisies.
2 <MATCHER> Sélection du programme Match
(minimiser le déséquilibre).
3 <SPLIT> Appeler et quitter le programme
de répartition des masselottes
d'équilibrage.
4 <START> Lancer la mesure.
5 <STOP> Arréter la mesure,
bloguer le MT 788 en cas d'urgence.
6 <OK> Confirmation des données saisies
7 <->ou Modification des valeurs de distance, de
<> diameétre et de largeur de la jante.
8 <mm/ Sélectionner I'unité pour la saisie
pouces> manuelle du diamétre et de la largeur de
la jante. Sans fonction pour la distance
de la jante.
9 <Opérateur> Sélection de I'opérateur.

10 <MODE> Sélectionner le programme

Fig. 4: LED sur le champ de commande/d'affichage d'équilibrage.
11 <Type de Commutation roue de VP / roue de VU
Pos. |Description roue>
1 Affichage du programme d'équilibrage actif (sélectionné)
et des positions d'équilibrage (voir le chapitre 7.2) 7.2 Programmes d'équiﬁbrage
2 Affichage du diametre de la jante
3 Affichage de I'emplacement d'équilibrage, Touche
allumé en vert quand la position d'équilibrage est atteinte
4 Affichage du programme Match, s'allume quand le Programme standard pour masselottes a
programme Match est actif serrage
5 Affichage des programmes Split et Match, s'allume quand Alul : programme standard pour masse
les programmes sont actifs (voir les chapitres 8.4.2 et 9) lottes adhésives
6 Affichage de la largeur de la jante Alu2 : masselottes adhésives inapparentes
7 Affichage de la distance avec le MT 788

8 Affichage de I'unité de mesure de la largeur et du
diametre de la jante
allumé = mm,
éteint = pouces

9 Affichage sélection de I'opérateur

Alu3 : masselottes a serrage a l'intérieur /
masselottes adhésives inapparentes
a I’extérieur

Alu4 : masselottes a serrage a I'intérieur /
masselottes adhésives a I’extérieur

10 Affichage du programme d’équilibrage, allumé lorsque le
programme Pax est sélectionné

Alu5 : masselottes adhésives a I'intérieur /
masselottes a serrage a I’extérieur

11 Affichage du sens de rotation pour atteindre la position
d'équilibrage,
haut = rotation dans le sens des aiguilles d'une montre,
bas = rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre

12 Affichage de la roue a équilibrer
allumé = roue de VP,
éteint = roue de VU

Equilibrage statique dans le plan 1

Equilibrage statique dans le plan 2

Equilibrage statique dans le plan 3

Pax1 : (jante Pax) pour masselottes
adhésives inapparentes

Pax2 : (jante Pax) pour masselottes adhé
sives inapparentes
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8. Equilibrer une roue

AVERTISSEMENT - Roues mal équilibrées

Danger de blessure d{i au comportement

routier modifié du véhicule.

> La MT 788 doit étre placée sur une surface
plane et étre solidement vissée au sol.

> La bride prescrite doit étre montée sur
I’arbre propre et exempt de graisse.

> Utiliser les accessoires prescrits (cone,
bagues d’écartement).

> La jante doit toucher parfaitement la bride,
éliminer les salissures.

> Effectuer une mesure de contréle aprés la
mise en place des masselottes d’équilibrage.

o

]1 Dans la description ci-dessous pour une roue de VP,
le son et le démarrage automatique sont activés (voir
le chapitre 10).

1. Mettre le MT 788 en marche avec l'interrupteur Mar-
che/Arrét.
= La version du matériel (par ex. 0.2) et du logiciel
(par ex. 1.05) est brievement affichée.

8.1 Sélectionner le programme

d'équilibrage

ﬁ Léquilibrage statique est recommandé dans le cas
de roues de moins de 3,5" de large : dans ce cas,
n’entrer que le diameétre de la jante. La distance et
la largeur de la jante peuvent étre réglées sur une
valeur quelconque en pouces ou en mm.

> Une pression sur la touche <Type de roue> permet
de basculer sur roue de VP et roue de VU.

> Appuyer sur la touche <MODE> pour appeler et
sélectionner les différents programmes d'équilibrage
les uns apres les autres.

=>» Les LED (fig. 4, pos. 1) indiquent les positions
des plans d’équilibrage pour chaque programme
d’équilibrage.

o
]1 En cas de sélection d’un programme d’équilibrage
PAX, la LED Pax (fig. 4, pos. 10) s’allume également.

Equilibrer une roue | MT 788 | 59 | fr

8.2 Entrer les données de roue
1. Placer le coulisseau de mesure pour la distance de la
jante contre la jante et lire la valeur "K".

651012-12_Sr

2. Sélectionner la distance de la jante déterminée a
|'aide de la touche <-> ou <+> pour la distance de la
jante (fig. 4, pos. 7).

3. Déterminer la largeur de la jante (lire sur la jante ou
mesurer avec le compas de mesure).

651012-11_Sr

Fig. 6: Détermination des données de roue avec le compas de

mesure

échelle diamétre de jante

pointe extérieure pour diametre de jante
pointe intérieure pour largeur de jante
échelle largeur de jante

NN R

4. Sélectionner la largeur de jante déterminée a l'aide
de la touche <-> ou <+> (fig. 4, pos. 6).

5. Déterminer le diamétre de la jante (lire sur la jante
ou mesurer avec le compas de mesure).

6. Sélectionner le diametre de la jante a 'aide de la
touche <-> ou <+> pour le diamétre de la jante (fig. 4,
pos. 2).

=¥ Toutes les données de roue nécessaires ont été
mesurées.

Beissbarth GmbH
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8.3 Mesurer le déséquilibre

O ’ ’ . A

]1 Tous les réglages pour la roue serrée doivent étre
justes pour que la roue puisse étre équilibrée
correctement.

o
]1 La mesure peut étre arrétée a tout moment :
— Appuyer sur la touche <STOP>.
— Ouvrir le capot de protection.

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure du déséquilibre commence automati-
quement.
= Alafin de la mesure, les valeurs des masselottes
d'équilibrage nécessaires s'affichent a I'écran :
écran de gauche, plan d'équilibrage intérieur ;
écran de droite, plan d'équilibrage extérieur.
2. Ouvrir le capot de protection.

8.4 Fixer les masselottes d'équilibrage
O o ’ b
]1 Quand le déséquilibre mesuré sur la roue est tres
important (par ex. déséquilibre statique supérieur
a 50 g), il est recommandé de matcher la roue
en compensant le déséquilibre du pneu avec le
déséquilibre de la jante (minimiser le déséquilibre).
8.4.1 Répartir les masselottes d'équilibrage
(programme Split)

o

J1 Quand les masselottes d'équilibrage doivent étre
montées derriére un ou deux rayons, lancer apres la
mesure le programme Split.

1. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= Sur I'écran de gauche apparait n, sur celui de
droite le nombre de rayons prescrits.
= Les deux LED de la touche <SPLIT> (fig. 4, pos. 5)
s'allument.
2. Entrer le nombre de rayons présents avec les
touches <-> ou <+> (fig. 5, pos. 7).
= La valeur s'affiche sur I'écran de droite.
3. Tourner un rayon en position 12 heures puis appuyer
sur la touche <SPLIT>.
= La position du rayon est mémorisée.
= Seule une LED de la touche <SPLIT> s'allume.
= La valeur de la masselotte d'équilibrage
nécessaire s'affiche sur I'écran de droite.
4. Tourner la roue a la main.
= Dés que la position de fixation de la masselotte
d'équilibrage est atteinte, la LED s'allume
(fig. 4, pos. 3). Un signal sonore confirme la
position correcte (derriére un rayon).
5. Fixer la masselotte d'équilibrage avec la valeur
nécessaire sur la position verticale la plus haute
(12 heures) de la roue.

6. Continuer de tourner la roue a la main afin de placer
une autre masselotte d'équilibrage derriére un rayon
(quand la valeur affichée est inférieure a la valeur
initiale).
= L'autre LED de la touche <SPLIT> s'allume.

(®]

]]_ Dans le cas de deux plans d'équilibrage, répéter la
procédure pour le deuxiéme plan d'équilibrage a
partir de |'étape 4.

o

]1 Pour quitter le programme Split et accéder a
I'affichage d'une masselotte d'équilibrage, appuyer
de nouveau sur la touche <SPLIT>.

8.4.2 Masselottes a serrage et masselottes

adhésives sans Easyfix®

ﬁ Les LED en forme de fleche (fig. 4, pos. 11)
indiquent dans quelle direction la roue doit étre
tournée afin d'atteindre la position 12 heures pour la
fixation de la masselotte d'équilibrage.

o
]1 Dans la description ci-dessous, le son et le démarra-
ge automatique sont activés (voir le chapitre 10).

1. Tourner la roue a la main.

= Deés que la position correcte de fixation d'une
masselotte d'équilibrage est atteinte, la LED
s'allume (fig. 4, pos. 3) et un signal sonore
confirme la position correcte.

2. Fixer la masselotte d'équilibrage avec la valeur
nécessaire sur la position verticale la plus haute
(12 heures) de la roue.

3. Répéter 'opération pour la deuxiéme masselotte
d’équilibrage.

(®]

]1 Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour contréler
I’équilibrage.
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8.5 Coulisseau de mesure manuel 8.5.2 Mise en place des masselottes d'équilibrage
Le coulisseau de mesure manuel permet de déterminer 1. Amener la roue a la position correspondante 12 heu-
dans les programmes d'équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2 la res.

largeur de jante et de positionner et fixer facilement les 2. Placer la masselotte adhésive nécessaire dans la
masselottes adhésives. pince a masselottes extérieure.

w

Placer le curseur contre le bord de la jante.
4. Presser la masselotte adhésive avec I’éjecteur a la
position correspondante.

Fig. 7: Coulisseau de mesure manuel

1 Poignée du coulisseau de mesure manuel
2 Téte du coulisseau de mesure manuel 6o1007°05.7
j‘ E;ch,fezrmasse/ottes nterieure 5. Placer la deuxiéme masselotte adhésive nécessaire
5 Pince 4 masselottes extérieure dans la pince a masselottes intérieure.
6 Echelle 6. Placer le curseur contre le bord de la jante.
7 Vis moletée 7. Positionner la masselotte adhésive avec I'éjecteur et
8 Curseur avec butée presser.

o
8.5.1 Détermination de la largeur de jante ]1 Dans le programme d'équilibrage Alu3, la masselotte
1. Positionner le coulisseau de mesure manuel sur le a serrage est positionnée et fixée.

bord intérieur de la jante avec le curseur.

I/

651007-06_Sr

2. Amener la pince a masselottes extérieure a la posi-
tion a laquelle les masselottes d’équilibrage doivent
étre fixées.
3. Fixer le curseur avec la vis moletée.
4. Lire la cote puis I'entrer comme largeur de jante avec
['unité "mm".
5. Mesure démarrage <<Equilibrer une roue>>.
6. Evaluation de la mesure :
= Valeur mesurée de gauche : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince in-
térieure (Alu2 et Pax2) ou comme masselotte a
serrage (Alu3).

= Valeur mesurée de droite : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince ex-
térieure.
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9. Minimiser le déséquilibre

(Roue de VU)

Quand le déséquilibre mesuré sur la roue est trés im-
portant (par ex. déséquilibre statique supérieur a 50 g),
il est recommandé de matcher la roue en compensant
le déséquilibre du pneu avec le déséquilibre de la jante
(minimiser le déséquilibre). Dans ce but, le pneu doit
étre tout d'abord tourné sur la jante de 180°. Ensuite,
continuer de tourner le pneu pour obtenir une meilleure
minimisation. Le programme match vous assiste lors de
la minimisation.

! Toutes les opérations doivent étre effectuées avec
une extréme précision !

e}

]| Quand le message d'erreur OPT et ERR s'affiche a
|'écran, le programme match doit étre de nouveau
exécuté.

o
]1 Appuyer sur la touche <MODE> pour quitter le
programme match.

e}
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

Etape 1 : lancer le programme match

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir
enfoncée.

2. Dés que OPT apparait a I'écran, relacher la touche
<MENU>.
= Affichage a I'écran OPT et 1.

Etape 2 : premiére mesure
> Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

= Affichage a I'écran OPT et 2.
Etape 3 : rotation du pneu sur la jante

o

]1 Pour tourner le pneu sur la jante, il peut étre
nécessaire de le dégonfler, de le repousser encore
une fois et de le regonfler aprés la rotation.

1. Tourner la roue jusqu’a ce que la valve soit sur la
position 12 heures.

2. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La position de référence de la roue au premier

démarrage est mémorisée.

= Affichage a I'écran OPT et 3.

3. Mettre en place un repére de référence sur le pneu
(correspondant avec la position de la valve).

4. Retirer la roue de la bride.

5. Tourner le pneu sur la jante de 180° de maniere a ce
que le repére défini auparavant se trouve en face de
la valve.

Etape 4 : mémorisation de la nouvelle position

1. Fixer la roue.
Tourner la valve sur la position 12 heures.
3. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.
= Affichage a I'écran OPT et 4.

N

Etape 5 : 1ére mesure de controle

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

2. Evaluation du résultat de mesure :
Affichage a I'écran OPT et YES => minimisation
réussie, la fonction peut étre quittée.
Affichage a I'écran OPT et 5 => échec de la
minimisation, elle peut étre arrétée ou poursuivie
(a partir de I'étape 6).

ﬁ Quand la touche <STOP> est pressée, les valeurs
suivantes s’affichent :
écran de gauche : déséquilibre résiduel minimal
écran de droite : déséquilibre statique actuel

o

]1 Si le déséquilibre statique est proche du déséqui-
libre résiduel minimal (< 10 g), la minimisation peut
étre terminée en appuyant sur la touche <MODE>.

Etape 6 : poursuite de la rotation du pneu sur la jante

1. Tourner la roue jusqu'a ce que la LED de la position
d'équilibrage s'allume en vert.

2. Mettre en place un repére de référence sur le pneu
(en position 12 heures).

3. Retirer la roue de la bride.

4. Tourner le pneu sur la jante de maniére a ce que le
repére mis en place auparavant se trouve a I’endroit
de la valve.

5. Fixer la roue.

Tourner la valve sur la position 12 heures.

7. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est

mémorisée.
= Affichage a I'écran OPT et 6.

o

Etape 7 : 2éme mesure de contrble

> Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Analyse et autre opérations, voir étape 5.
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10.1 Réglages de l'utilisateur

o
]| Réglages pouvant étre effectués en fonction de I'utilisateur.

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir enfoncée.

2. Dés que 5EE apparait sur I'écran de gauche, relacher la touche <MENU>.
=» Sur I'écran de gauche apparait £ol ; sur celui de droite la valeur actuelle.

Fonction Touche
Modifier un réglage/une valeur <> ouU <+>
Aller au réglage suivant, les réglages modifiés sont validés <OK> ou <MENU>
Quitter le menu. Attention, un réglage modifié est validé <STOP>
Réglage Ecran de Ecran de Description
gauche droite

Tolérance pour la valeur tol Valeur actuelle Indication du poids de la masselotte d’équilibrage en-dessous
affichée "0" en grammes / duquel la valeur "0" doit étre affichée.

onces VP : valeur standard 4,5 g (0,25 oz), valeur maxi. 25 g (1,25 oz).

VU : valeur standard 45 g (1,5 oz), valeur maxi. 250 g (8 oz).

Résolution de I’affichage ZES) foub 5g/8.250z - résolution standard
masselotte d’équilibrage ! g/ 0 .05 o0z - résolution fine
Unité de mesure de la masselotte wnb &R 6rA = affichage en grammes
d’équilibrage oun oun = affichage en onces
Signal sonore Snd on on = lors de la validation des données déterminées,

ofF un signal sonore est émis

oFF = lors de la validation des données déterminées,
il n’y a pas de signal sonore

Démarrage automatique LA on on = lancement de la mesure par fermeture

off du capot de protection

ofF = lancement de la mesure par pression sur la touche
<START> (capot de protection fermé)

10.2 Réglages de base

o
]1 Réglages de base qui ne peuvent étre effectués qu’en accord avec le service aprés-vente ou par celui-ci.

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir enfoncée.

2. Dés que 5EE apparait sur I'écran de gauche, relacher la touche <MENU>.
3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s qui suivent.
=9 Sur I’écran de gauche apparait POt ; sur celui de droite le réglage actuel.

Ecran de Ecrande Réglage
gauche droite

Description

POE on Mise en marche et a I’arrét Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
ofF du curseur de mesure électronique
AL on Blocage du coulisseau de mesure électronique Réglage impossible, sélectionner toujours off .
ofF pour la mise en place des masselottes
adhésives
PED on Mémorisation de la position d’équilibrage Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
oFF avec les programmes ALU et PAX par la
pédale ou le temps
Ot on Mesure de battement vertical Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
oFF
rnd on Arrondi spécial en cas d'affichage augmenté Réglage impossible, sélectionner toujours ofF .
ofF des poids en onces

Beissbarth GmbH
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11. Defauts

o

]1 Les autres dysfonctionnements possibles sont essentiellement d’ordre technique et nécessitent un contréle et,
le cas échéant, une intervention par un technicien qualifié. S’adresser dans ce cas au SAV du revendeur agréé
des équipements Beissbarth.

o)
]1 Pour une intervention rapide, il est important de fournir, lors de I’appel au SAV, les indications qui figurent sur
la plaque signalétique (étiquette sur le c6té de la bride du MT 788) et de préciser la nature du défaut.

Défauts Causes Remeéde
Les écrans ne 1. Fusible défectueux ou absence d'une phase. 1. Contréle du branchement secteur.
s'allument pas a la 2. Détérioration du fusible du raccordement électrique. 2. Remplacement du fusible du raccordement élec-
mise en marche. 3. Détérioration du fusible du champ de commande/ trique.
d'affichage. 3. Remplacement du fusible du champ de

commande/d'affichage. Informer le SAV.

Prudence : Un endommagement répété du fusible
révéle un dysfonctionnement !

1 1.La mémoire de la carte imprimée a perdu les données Contréler et corriger les étalonnages et les régla-
d’étalonnage et de configuration. ges.
2.Un ou plusieurs étalonnages (réglage, étalonnage du
coulisseau de mesure électronique) n'ont pas été

effectués.
2 Le capot de protection a été soulevé avant la fin de la Attendre la fin de la mesure avant de soulever le ca-
mesure. pot de protection.
8 1. Au lancement de la mesure, la roue tourne en arriere. 1. S’assurer que la roue est immobile au démarrage
2. Erreur de raccordement du moteur. et éviter qu’elle tourne en arriére au démarrage.
2. Vérifier le branchement du moteur.
4 1. Le moteur ne tourne pas, il n'atteint pas le régime né- 1. Contréler la tension du secteur (probablement
cessaire. trop basse).
2. Dysfonctionnement du raccordement électrique. 2. Controler les branchements électriques ou le cor-
3. Défaut de la carte imprimée. don secteur.
3. Remplacement de la carte imprimée.
5 1. La masselotte d’équilibrage n’a pas été fixée a la 1. Refaire I’étalonnage depuis le début et fixer la
roue. masselotte d’équilibrage si le processus le pré-
2. Les capteurs de mesure ne sont pas correctement voit.(voir le chapitre 12.4).
raccordés. 2. Controler le raccordement des capteurs de me-
sure.
6 1.Le capot de protection n’a pas été abaissé. 1. Abaisser le capot de protection avec une roue en
2. Endommagement du contacteur de sécurité du capot place.
de protection. 2. Remplacement du contacteur du capot de pro-
tection.
7 Différence de phase trop importante entre les 2 cap- 1. Vérifier si la masselotte d’étalonnage a été fixée
teurs de mesure. correctement.
2. Controler le raccordement de la machine ; le
MT 788 n'est probablement pas stable et vibre
trop.
3. Vérifier le contact entre le capteur de mesure et
la carte.
4. Remplacer le capteur de mesure.
5. Remplacer la carte imprimée.
8 Le capteur de mesure interne n’a pas été raccordé cor- 1. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
rectement, est défectueux ou le cable est coupé. gauche.
2. Remplacer le capteur de mesure.
9 Le capteur de mesure externe n’a pas été raccordé cor- 1. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
rectement, est défectueux ou le cable est coupé. droit.
2. Remplacer le capteur de mesure.
10 1. Capteur de mesure de détection de position défectu- 1. Contréler le raccordement de la carte de la
eux. barriére photoélectrique.
2.Le moteur ne tourne pas. 2. Vérifier si la carte de la barriere photoélectrique
est protégée de la lumiére et la recouvrir éventu-
ellement.

3. Si le défaut persiste, contréler et remplacer éven-
tuellement la carte de la barriere photoélec-
trique.

4. Contréler le branchement secteur.
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Défauts

11

Causes

1. Capteur de mesure de détection de phase défectu-
eux.
2.Le moteur ne tourne pas.

Défauts | MT 788 | 65 | fr

Remeéde

1. Contréler le raccordement de la carte de la
barriére photoélectrique.

2. S’assurer que la carte de la barriére
photoélectrique est protégée de la lumiere et la
recouvrir éventuellement.

3. Controéler la carte de la barriére photoélectrique
et la remplacer le cas échéant.

4. Contréler le branchement secteur.

Poids en dehors de la plage de réglage

(le poids nécessaire a I'équilibrage est supérieur a 250 g).

1. Vérifier si la roue est fixée correctement a la bri-
de.

2. Constater (dans tous les cas) la position de la
masselotte extérieure, fixer une masselotte de
100 g et lancer une autre mesure.

Données de roue pas entrées.

Entrer les données de roue avant d’effectuer la me-
sure.

Le signal d’entrée du capteur de mesure de droite est

inférieur a celui de gauche.
1. La pédale a été actionnée pendant la mesure.

2. La vitesse de rotation du moteur est irréguliére.

3. Vitesse de roue inférieure a la valeur minimale.

Intervertir les branchements des deux capteurs de
mesure.

1. Ne pas actionner la pédale pendant que le mo-
teur fonctionne :

2. S’assurer que le MT 788 ne subit pas de coups
pendant la mesure.

3. Controéler la tension du secteur (probablement
trop basse).

La carte imprimée a constaté une vitesse de roue exces-
sive avec le capot de protection ouvert (I’arbre tourne a
vitesse élevée sans que la machine ait été démarrée) : le

bloc d’alimentation est désactivé.

1. Arréter le MT 788.

2. Abaisser le capot de protection et remettre le
MT 788 en marche sans bouger la roue.

3. Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.

Irrégularité des signaux du capteur de mesure.

=

. Vérifier si la carte de la barriére photoélectrique
est protégée de la lumieére et la recouvrir éventu-
ellement.

2. Controler la carte de la barriére photoélectrique

et la remplacer le cas échéant.

3. Controéler la carte d’affichage et la remplacer

éventuellement.

Le coulisseau de mesure n’est pas en position de repos.

1. Amener le coulisseau de mesure en position de
repos.

2. Refaire I’étalonnage du coulisseau de mesure
électronique.

EEE EEE

1. Deux touches ont été pressées simultanément.
2. Carte d'affichage défectueuse.

. Toujours n'appuyer que sur une seule touche.
. Contréler la carte d’affichage et la remplacer
éventuellement.

N =

Beissbarth GmbH
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12. Maintenance

12.1 Lubrifiants recommandés
brumisateur d'huile

Composant Lubrifiant m

Systéme d’air comprimé ESSO FEBIS K 32 ISO 32

Tab. 1:  Tableau des lubrifiants

! Le fabricant décline toute responsabilité pour les
dommages consécutifs a I'utilisation d’autres lubrifi-
ants.

12.2 Nettoyage et entretien

! Avant le nettoyage et I’entretien, éteindre la MT 788.
et débrancher la fiche secteur.

! Ne pas utiliser de produit de nettoyage contenant
un solvant. Utiliser de I'alcool ou un produit similaire

pour nettoyer les pieces en plastique.

Afin de garantir la fiabilité et les performances du
MT 788, les travaux suivants doivent étre effectués :

12.2.1 Intervalles d’entretien

)
o
s
©
£
o
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wn
]
-
S
]
-

une fois par an

Entretien

Nettoyer les pieces mécaniques mobiles, les laver
avec de I’huile a pulvériser ou du kéroséne et les
lubrifier avec de I’huile moteur ou une graisse ap-
propriée.

Eliminer les condensats. X
Controler le niveau d’huile dans le brumisateur. X
Changer I’huile dans le brumisateur. X
Tab. 2:  Intervalles d’entretien

12.2.2 Eliminer les condensats

1. Tourner le bouton rouge au bas du séparateur d’eau
vers la gauche.

2. Eliminer les condensats accumulés.

3. Ramener en arriere le bouton rouge sur le séparateur
d'eau.

12.2.3 Rajouter de I’huile dans le brumisateur
1. Retirer le raccord d’air comprimé.

2. Ouvrir le réservoir sur le brumisateur d’huile.
3. Rajouter de I'huile.

12.2.4 Changer ’huile dans le brumisateur

1. Retirer le raccord d’air comprimé.

2. Ouvrir le réservoir sur le brumisateur d’huile.
3. Vider et éliminer I'huile.

4. Remplir d'huile neuve.

12.3 Piéces de rechange et d'usure

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dom-
mages consécutifs a l'utilisation de piéces de rechange
autres que celles d'origine.

Désignation Référence

Bride de centrage standard 1695 602 400

Coéne de centrage 42 - 65 mm 761 632 500
Coéne de centrage 54 - 80 mm 931 145 234
Coéne de centrage 75 - 110 mm 931 145 030
Pince a masselottes 761 606 500
Coulisseau de mesure manuel 761 629 400
Pince de mesure 1695 602 700
Masselotte de calibrage 761 654 377

1695 654 376
1695 101 269
1695 100 854
1695 653 878

Masselotte de calibrage (calibrated)
Autocollant Tension électrique V 230
Autocollant Tension électrique V 110
Autocollant Sens de rotation de la roue

Tab. 3:

Piéces de rechange et d'usure
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12.4 Calibrage

ﬁ Nous recommandons de calibrer le MT 788 dans
I’ordre suivant dans le cadre de la maintenance et de
I’entretien (semestriels), en cas de remplacement de
la bride ou si les mesures sont imprécises :

1. Calibrer la bride.
2. Calibrer le MT 788.
3. Effectuer une mesure de contréle.

12.4.1 Appel du menu d’étalonnage

o
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir
enfoncée.

2. Dés que CAL apparait sur I'écran de gauche, relacher
la touche <MENU>.

3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s
qui suivent.
= C-1 apparait sur I'écran de gauche.

12.4.2 Correction du déséquilibre de I'arbre

e}
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

1. Monter la bride (voir le chapitre 5).

(@]
]1 Ne pas serrer de roue, ne pas utiliser de moyen
de serrage.

2. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

(@]
]1 Apres la mesure, le déséquilibre constaté est
meémorisé.

= Les éventuels déséquilibres résiduels de l'arbre
sont compensés de maniere électronique.

= C-2 apparait sur I'écran de gauche.
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12.4.3 Etalonnage du MT 788

o

]1 Dans la description ci-dessous, le son et le
démarrage automatique sont activés (voir le
chapitre 10).

ﬁ L'étalonnage s'effectue avec une roue en tres
bon état: Roue de VP : largeur 5.5", diameétre 14",
masselotte d'équilibrage 60 g, type de roue VP.Roue
de VU : largeur 9", diamétre 22,5", masselotte
d'équilibrage 350 g, type de roue VU

Fixer la roue a la bride.

Sélectionner le type de roue.

Entrer les données de la jante (voir le chapitre 8.2).
Fermer le capot de protection.

= La mesure démarre.

5. Entrer le poids de la masselotte d'équilibrage (la
valeur par défaut est 60 g).

AW =

o -3 s'affiche sur I'écran de gauche, &0 sur I'écran
de droite.

= En cas de modification du poids, la nouvelle va-
leur est affichée.
6. Fixer la masselotte d’équilibrage de la valeur
indiquée a I’intérieur de la roue.
7. Fermer le capot de protection.

= La mesure démarre.

8. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte
d'équilibrage soit sur la position 12 heures.

9. Retirer la masselotte d’équilibrage de I'intérieur de
la roue et la fixer a I’extérieur (12 heures).
o -4 apparait sur I'écran de gauche.

10. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

11. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte

d'équilibrage soit sur la position 6 heures.

o {-5 apparait sur I'écran de gauche.

= La valeur de I'angle d’étalonnage est affichée.
12. Appuyer sur la touche <SPLIT>.

=» Létalonnage est terminé.

o
]1 Létalonnage effectué est automatiquement
enregistré et conservé.

Beissbarth GmbH
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12.4.4 Mesure de contrdle

ﬁ Un centrage précis de la roue est indispensable aus-
si bien pour cette mesure de contrdle que pour tous
les équilibrages. La mesure de contrdle peut étre
effectuée avec une roue de VP ou une roue de VU

o

]1 Dans la description ci-dessous, le son et le
démarrage automatique sont activés (voir le
chapitre 10).

ﬁ L'étalonnage s'effectue avec une roue en trés bon
état :
Roue de VP : largeur 5.5", diamétre 14", masselotte
d'équilibrage 60 g, type de roue VP
Roue de VU : largeur 9", diamétre 22,5", masselotte
d'équilibrage 350 g, type de roue VU

1. Fixer une roue en trés bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diametre 14") a la bride.
2. Sélectionner le type de roue.
3. Entrer les données de roue (voir le chapitre 8.2).
4. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
5. Entrer le poids de la masselotte d'équilibrage (la
valeur par défaut est VP : 60 g ou VU : 350 g).
6. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Le MT 788 doit de ce co6té afficher exactement
ce déséquilibre (valeur et position). Pour I'autre
c6té, I'indication doit étre de 5 g au maximum.

ﬁ Afin de contréler la position du déséquilibre, tourner
la roue jusqgu'a ce que la position recommandée
pour la fixation des masselottes d'équilibrage soit
atteinte. La masselotte de test doit étre a la verticale
sous I’axe de rotation (6 heures).

! L’étalonnage doit étre répété dans les cas suivants :
— Le déséquilibre indiqué varie
(du coté de la masselotte de test de plus de 1 g,
de l'autre cété de plus de 5 g).
— La position du déséquilibre indiqué varie (la
masselotte de test ne se trouve pas entre les
positions 5h30 et 6h30).

7. Retirer la masselotte de test.

8. Desserrer la roue et la tourner d’env. 35°.
9. Fixer de nouveau la roue.

10. Fermer le capot de protection.

=» La mesure démarre.

! Aprés cette mesure de contréle, le déséquilibre affi-
ché ne doit pas dépasser au maximum 10 g pour une
roue de VP ou 100 g pour une roue de VU.

ﬁ Cette erreur peut étre due aux tolérances de centra-
ge des jantes. Si durant ce contréle, un déséquilibre
plus important est constaté, vérifier I'usure, le jeu
et le degré de salissure des pieces employées pour
le centrage de la roue.

12.5 Autodiagnostic

1. Appuyer sur la touche <MENU> et |la maintenir
enfoncée.

2. Dés que £5t apparait sur I'écran de gauche, relacher
la touche <MENU>.

3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s
qui suivent.

o
]1 Appuyer sur la touche <MENU> pour passer d'une
fonction a 'autre.

=> Les informations suivantes sont affichées :
e Affichage de la tension pick-up
— 15~ s'affiche & I'écran
o Affichage de la position angulaire de I'arbre
— Enl s'affiche a I'écran
e Controle de vitesse de l'arbre
— 5P s'affiche a I'écran
e Lecture des symboles
e |[ecture de I'entrée du microrupteur du capot de
protection
— _nP s'affiche & I'écran
e Compteur de démarrage
— [nk s'affiche a I'écran
e Test d'affichage
— LEd s'affiche a I'écran
e Affichage des données d’étalonnage
— EAA s'affiche a I'écran
e Equilibrage momentané d'une roue
— rEL s'affiche a I'écran

Procéder comme suit pour mesurer le bon

fonctionnement des pick-up :

1. Serrer une roue de test équilibrée.

2. Mettre en place la masselotte de test (par ex.
100 g Pb ou 60 g Zn).

3. Effectuer une mesure de controle.

Apres la mesure de contréle la valeur :

e Lavaleur de tension du pick-up intérieur doit étre
inférieure a celle du pick-up extérieur.

e Le rapport entre les valeurs des pick-up intérieur et
extérieur doit étre compris entre 1,2 et 1,8.

e La différence de phase doit étre de 180° + 1°.
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13. Mise hors service

13.1 Mise hors service provisoire

En cas de non utilisation prolongée :

> Débrancher le raccordement électrique.

> Débrancher le raccordement d’air comprimé.

13.2 Déplacement

> En cas de cession du MT 788, joindre I'intégralité de la
documentation fournie.

> Ne transporter le MT 788 que dans son emballage
d'origine ou un emballage équivalent.

> Débrancher le raccordement électrique.

> Observer les consignes de premiére mise en service.

> Débrancher le raccordement d’air comprimé.

> Fixer le MT 788 sur la palette a I'aide des quatre vis.

13.3 Elimination et mise au rebut
13.3.1 Substances dangereuses pour les eaux

! Les huiles et graisses ainsi que les déchets huileux
et graisseux (par ex. filtre) sont des substances dan-
gereuses pour les eaux !

1. Ne pas déverser de telles substances dans les cana-
lisations.

2. Eliminer les substances dangereuses pour les eaux
en application de la réglementation en vigueur.

13.3.2 MT 788 et accessoires

1. Débrancher le MT 788 du réseau électrique et retirer
le cordon secteur.

2. Désassembler le MT 788, trier les matériaux et les
éliminer en application de la réglementation en
vigueur.

Le MT 788 est soumis a la directive
européenne 2002/96/CE (DEEE).
Les appareils électriques et électroniques
usageés, y compris leurs cables, accessoires,
piles et batteries, doivent étre mis au rebut
séparément des déchets ménagers.
> A cette fin, recourir aux systémes de repri-
se et de collecte mis a disposition.
> L'élimination en bonne et due forme
du MT 788 permet d‘éviter de nuire a
I'environnement et de mettre en danger la
santé publique.

2
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14. Caractéristiques
techniques

141 MT 788

Fonction

Spécification

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

42 -100 U/min
1/5 g (0.01/0.25 oz)
10/50 g (0.1/1.0 oz)

Vitesse d’équilibrage roue de VP

Vitesse d’équilibrage roue de VU
Résolution de mesure roue de VP
Résolution de mesure roue de VU

Niveau sonore <75dB
Puissance 0,7 kW
Tension suivant la tension

commandée (voir plaque
signalétique)

IP 22

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

Degré de protection
Raccordement pneumatique

ﬁ Le déséquilibre est indiqué par une valeur a trois
chiffres. Utiliser la touche <MENU> pour sélectionner
I'unité de mesure, onces (0z) ou grammes (g) (voir le
chapitre 10).

14.2 Dimensions et poids

Fonction Spécification

MT 788 (H x L x P) maximum 1950 x 2000 x 1350 mm
Poids 183 kg

14.3 Domaine d'application

Fonction min. - max.

Largeur de la jante 1" -20"
Diameétre de la jante :

entrée manuelle des données 10" - 30"
de la roue

acquisition électronique 10" - 26"
des données de la roue

Diametre de roue maximal 1200 mm
Poids de roue maximal 650 mm
Largeur de roue maximale 160 kg
Hauteur de levage maximale 440 mm

Beissbarth GmbH
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1.

11 En la documentacion

1.1.1  Advertencias: estructuray significado

Las indicaciones de advertencia advierten de peligros
para el usuario o las personas circundantes. Adicional-
mente, las indicaciones de advertencia describen las
consecuencias del peligro y las medidas para evitarlo. Las
indicaciones de advertencia tienen la siguiente estructura:

Simbolos empleados

PALABRA CLAVE - Tipo y fuente del peligro!

Consecuencias del peligro si no se tienen

en cuenta las medidas e indicaciones

mostradas.

> Medidas e indicaciones de prevencién
del peligro.

Simbolo de
advertencia

La palabra clave indica la probabilidad de ocurrencia
del peligro, asi como la gravedad del mismo en caso de

inobservancia:
Peligro grave en caso de
pasarse por alto

Palabra clave Probabilidad de

ocurrencia

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro amena- Muerte o lesiones fisicas
zante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones fisicas leves
peligrosa
1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Sim- | Denominacion | Significado
bolo

1.2

En el producto

! Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-
cia en los productos y manténgalas bien legibles.

PELIGRO - ;Piezas conductoras de corriente

al abrir MT 788!

Lesiones, paro cardiaco o muerte por descar-

ga eléctrica si se tocan las piezas conducto-

ras de corriente (p. ej. interruptor principal,

placas conductoras).

> En las instalaciones o utillajes eléctricos
deben trabajar solo electricistas o per-
sonas debidamente capacitadas bajo la
supervision de un electricista.

> Antes de abrir MT 788, separarlo de la red
de tensién.

Eliminacion como residuo

Los aparatos eléctricos y electrénicos usa-
dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como acumuladores y baterias, no se deben
tirar a la basura doméstica.

Sentido de giro de la rueda
La rueda debe girar en el sentido de giro
indicado (ver el Cap.4.5).

! Atencion Advierte de posibles dafios materiales.
ﬁ Informacion Indicaciones de la aplicacion y otras
informaciones utiles
1. Accién de Solicitud de accion compuesta
2. varios pasos de varios pasos
Accidén de un Solicitud de accidn compuesta de
solo paso un solo paso
Resultado Dentro de una solicitud de accion se
intermedio puede ver un resultado intermedio.

Al final de una solicitud de accion se
puede ver el resultado final.

- Resultado final

Beissbarth GmbH
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2. Indicaciones para el usuario

3. Descripcion del producto

2.1 Indicaciones importantes

Encontrard indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad,

la garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de
la empresa, en las instrucciones separadas "Indicaci-
ones importantes e indicaciones de seguridad para
Beissbarth Tire Service Equipment". Es obligatorio
prestarles atencion y leerlas cuidadosamente antes de
la puesta en funcionamiento, la conexion y el manejo
del MT 788.

2.2 Indicaciones de seguridad

Encontrara todas las indicaciones de seguridad en

las instrucciones separadas "Indicaciones impor-
tantes e indicaciones de seguridad para Beissbarth
Tire Service Equipment". Es obligatorio prestarles aten-
cién y leerlas cuidadosamente antes de la puesta en
funcionamiento, la conexion y el manejo del MT 788.

2.3 Compatibilidad electromagnética
(CEM)

La MT 788 cumple los criterios de la Directriz de Com-
patibilidad Electromagnética 2004/108/EG.

ﬁ La MT 788 es un producto de la clase/categoria A
segln EN 61 326. La MT 788 puede provocar inter-
ferencias de alta frecuencia (perturbaciones radio-
eléctricas) en las zonas residenciales, que pueden
hacer necesarias medidas correctivas. En ese caso
se puede exigir a la compafiia operadora del equipo
que tome medidas adecuadas.

3.1 Uso previsto

El MT 788 es una maquina de equilibrado de ruedas con
fijacion mecanica para el equilibrado de las ruedas de
automoviles y de vehiculos industriales (camiones, auto-
buses y tractocamiones ruedas de motocicletas con un
diametro de llanta de 10" — 30", y una anchura de llanta
de 1" -— 20" y un peso maximo de 160 kg. EI MT 788 pue-
de usarse exclusivamente para el fin descrito y sélo en el
marco de las funciones indicadas en estas instrucciones.
Por tanto, cualquier otro uso se considera un uso indebi-
do y no estd permitido.

o
]1 El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafos producidos por usos no previstos.

3.2 Requisitos
MT 788 debe instalarse sobre un suelo plano de hormi-
gon o de un material similar y debe anclarse.

(®]
J1 Un subsuelo irregular o vibratorio puede conducir a
mediciones inexactas del desequilibrio.

3.3 Volumen de suministro

Designacion Nuimero de

pedido

MT 788 ver placa de

caracteristicas

Tuerca de fijacion rapida 1695616 200

Brida de centrado 931 144 008

Anillo distanciador para brida de vehiculos 1 695 652 902

industriales

Brida de vehiculos industriales 1695 652 901

Conos de centrado (3 unidades) -
y adaptador

Corredera de medicion manual 1695 629 400

Pinza de pesos761 629 400 761 606 500
Compas de medicion761 629 400 1695 652 870
Peso de calibracion 761 654 377

Tuerca de fijacion 1695 626 700

Cruz en estrella 1695 626 800

3.4  Accesorios especiales

Designacion Numero de
pedido

Elevador de rueda 1695 900 004

Juego de conos de fijacion rapida M10x1,25 761 612 100

Tercer cono de centrado @ 89 a 132 mm 1 695 653 449

Cuarto cono de centrado @ 120 a 174 mm 1 695 606 300

Anillo distanciador llantas (gran 766 606 200
profundidad de presion)

Brida de tres brazos para vehiculos 761 653 420
industriales ligeros

Brida universal para turismos, sin escalas, 761 654 043

(3-4-5 orificios)

Peso de calibracion (calibrated) 1695 654 376
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Fig. 1:  MT 788

651016-01 _Sr

1 Interruptor de encendido/ Encendido/apagado
apagado
2 Soporte de medio de Almacenamiento de los accesorios
fijacion
3 Cable de conexion alared  Conexidn del cable de red.
4 Compartimento Compartimento para contrapesos y accesorios.
5 Campo de manejo/campo e Visualizacion software (valores de medicion e indicaciones para el manejo).
de visualizacion e Manejo MT 788, ver Cap. 7
6 Corredera de medicién e Registrar la distancia de llanta y el diametro de la llanta.
e Determinar las posiciones para la fijacion de los pesos pegados.
7 Cubierta protectora de e Proteccién del operador contra las particulas volantes (p. ej., suciedad, agua).
la rueda e |nicio de la medicidn tras cerrar la cubierta protectora de la rueda.
8 Tuerca de fijacion rapida Centrar la rueda en el cono y fijarla.
9 Brida de centrado Fijar la rueda.

10 Elevador de rueda

Dispositivo elevador como apoyo para la fijacion y la retirada de la rueda

10/1 Carro del elevador de rueda

bandeja para rueda desplazable horizontalmente

10/2 Pedal

11 Tuerca de fijacion rapida

e pedal izquierdo: levantar la bandeja para rueda,
e pedal derecho: hacer descender bandeja para rueda

Centrar la rueda en el cono y fijarla

12 Brida de centrado

Fijar la rueda

13 Corredera de medicion
manual

Sirve como sustituto cuando la corredera de medicion electronica esta defectuosa.

14 Compas de medicidn

Sirve como sustituto cuando el ancho y el diametro de la llanta no se pueden registrar electro-
nicamente.

15 Unidad de mantenimiento

e Controlar/ajustar la presién de trabajo.
e Eliminar la suciedad.
o Abastecer de aceite el sistema de aire comprimido.

Beissbarth GmbH
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4. Primerapuesta en funcion-
amiento

4.1 Desembalar

1. Retirar la cinta de acero y las grapas de sujecion.

2. Retirar el embalaje cuidadosamente hacia arriba.

3. La cubierta protectora de la rueda, los accesorios y
el material de embalaje.

ﬁ Comprobar que el MT 788 y los accesorios se encuen-
tren en perfecto estado y no presenten dafios visibles
en ninguna pieza. En caso de duda, no poner en servi-
cio la maquinay dirigirse al servicio postventa.

(©]
]1 Eliminar el material de embalaje en los puntos de
recogida correspondientes

4.3 Instalacion

1. Aflojar los cuatro tornillos con los que el MT 788
esta fijado en la paleta.

ADVERTENCIA - jCinturones de elevacion
defectuosos o mal fijados!
Peligro de lesiones por caida del MT 788.
> Antes de colocar los cinturones de elevaci-
én, comprobar si presentan dafios.
> Apretar los cinturones de elevacion homo-

géneamente.
> Levantar el MT 788 con cuidado.

2. Colocar los cinturones de elevacién con la misma
longitud y suficiente fuerza portante (como minimo
100 kg) como se muestra en la ilustracion.

3. Levantar el MT 788 con una grua. Colocarlo en el
area prevista teniendo en cuenta las distancias mini-
mas especificadas.

s

(©]

]1 Para una utilizacion segura y ergondmica del MT 788
se recomienda colocar el equipo a una distancia de
aprox. 500 mm de la pared mas proxima.

4. EI MT 788 debe fijarse en el suelo en, como minimo,
3 puntos.

4.2 Montar la cubierta protectora de la
rueda
1. Desplazar la cubierta protectora de la rueda sobre el

perno de montaje.

Fig. 2:

Montar la cubierta protectora de la rueda en el MT 788.

Cubierta protectora de la rueda
Tornillo de hexagono interior
Arandela

Tuerca

Perno de montaje

GONWN R

2. Pasar el tornillo de hexagono interior con la arande-
la por el orificio de la brida de fijacion y apretarlo
ligeramente.

3. Ajustar la inclinacién de la cubierta protectora:
cuando la cubierta protectora esta abierta, la parte
delantera de la cubierta protectora debe encontrarse
a una altura aproximada de 1.900 mm del suelo.

4. Apretar fuertemente el tornillo de hexagono interior.
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! Después de apretarlo controlar que con la cubierta nistra con el aparato. El enchufe siempre debe estar
protectora cerrada la parte delantera de la misma se facilmente accesible.
encuentre a una altura aproximada de 1.000 mm del o
suelo. ]1 Para proteger la conexion de red es estrictamente

necesario el empleo de un interruptor de proteccién
bipolar contra corriente de fallo del tipo "C". Los

4.4 Conexion eléctrica interruptores de proteccion unipolares no estan
permitidos.
PELIGRO - Peligro de descarga eléctrica o
debido a conexiones sin puesta a tierra, ]1 Para el funcionamiento se han de observar las con-
conexiones con puesta a tierra incorrecta diciones de temperatura y ambientales, segun los
o tension de red erronea. jLa confusion de datos técnicos.

la conexion de fase, de neutro y de tierra
provoca descarga eléctrica, paro cardiaco y
la muerte!

> En las instalaciones eléctricas o materiales
y medios de servicio deben trabajar sélo 3 N
especialistas en electricidad o personas
debidamente capacitadas bajo la supervisi- [ A

6n de un especialista en electricidad.
> También los trabajos menores en las

instalaciones eléctricas sélo deben ser Fig. 3:  Insertar el cable de conexién a red - Lado posterior
efectuados por personal especializado MT 788.
capacitado para tal fin. 1 Interruptor de encendido/apagado

2 Caja de enchufe de seguridad.

> La MT 788 solo se debe conectar a la 3 Cable de conexion a la red

red eléctrica cuando la tension nominal
disponible coincide con la tensiéon nominal
indicada en la placa de caracteristicas.

> Comprobar la puesta a tierra antes de
conectar la MT 788.

> Emplear el cable de conexién a red prescri-
to y especifico para el pais.

> Conectar solo a un enchufe adecuado,
comprobado y con tierra de proteccion.

> En caso de una anomalia en el funciona-
miento desconectar de inmediato median-
te el interruptor de encendido/apagado,
separar el cable de conexién a red y con-
sultar el capitulo "Instrucciones en caso de
averias" en las instrucciones de servicio.

]cj_ El aparato debe estar conectado a una instalacién
eléctrica normalizada, equipada con un interrup-
tor de proteccion contra corriente de fallo con una
seccion de conexion de al menos 3 mm, segun las
normas europeas. La proteccién de la conexién de
red debe ser llevada a cabo por el cliente.

o}

]1 El aparato se conecta a la red eléctrica a través de
la caja de enchufe. Para ello debe utilizarse el cable
extraible con el enchufe normalizado que se sumi-
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4.5 Comprobar el sentido de giro

1. Comprobar si el MT 788 esta conectado correcta-
mente a la red.

2. Encender el MT 788 mediante el interruptor de en-
cendido/apagado.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= El eje gira.

4. Comprobar el sentido de giro del eje.

o

]1 El sentido de giro correcto se muestra mediante una
flecha amarilla en el MT 788. La flecha se encuentra
a la derecha, junto a la brida.

o
]1 En caso de un sentido de giro incorrecto, el MT 788
se detiene de inmediato y presenta el mensaje de

fallo (ver el Cap. 11).

4.6 Conexion de aire comprimido
1. Conectar el MT 788 a la alimentacion de aire compri-
mido.

2. Ajustar la presién entre 8 bar y 10 bar.
= Tirar primero del reductor de presién (tornillo mo-
leteado rojo) hacia arriba y a continuacion girarlo
para ajustar la presién entre 8 y 10 bar.
= Controlar la presion en el manémetro.

! La presion no debe sobrepasar los 10 bar.

4.7 Calibrar el MT 788

! Tras la primera puesta en servicio se tiene que reali-
zar una calibracion.

Calibrar la brida.
Calibrar el MT 788

Realizar la medicion de prueba.

La calibracion se describe en el capitulo 12.4

Mo @ oo
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5. Montaredesmontarlabrida 5.2 Montar la brida de automévil

En los siguientes casos es necesario montar la brida: ]1 Limpiar y quitar la grasa del cono del eje y de la
e Primera puesta en servicio apertura de la brida.
e Cambio del tipo de brida

(brida de centrado, brida universal, brida especial) 1. Deslizar la brida sobre el eje.

e Cambio del tipo de rueda (turismo — camiones)

! Una brida colocada incorrectamente en el eje influye
sobre la exactitud del equilibrado. Antes de montar
la brida, hay que limpiar y desengrasar el cono del
eje y la apertura de la brida (proteccién contra la
corrosion).

5.1 esmontar la brida

1. Aflojar el tornillo de hexagono interior.

2. Aflojar la brida golpeando con un martillo de goma =» La brida esta montada.
en el lado del cono.

5.3 Montar la brida de vehiculo industrial
3. Separar la brida del cono. 1. En la brida de turismos, fijar el anillo distanciador de
camiones con 2 tornillos.

2. Fijar la brida de camiones con 2 tornillos.
S
>
0

e

=> La brida esta desmontada.

.

>
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6. Fijar yretirarlarueda

6.1 Fijar la rueda de automovil

ADVERTENCIA - jResbalamiento de la rueda!
é Peligro de aplastamiento de los dedos y de

otras partes del cuerpo cuando se fija o se

retira la rueda.

> Llevar puestos los guantes de proteccion.

> Llevar puesto calzado de proteccion.

> No colocar los dedos entre la rueday el eje.

>> Las ruedas pesadas deben montarse

siempre entre dos personas..

1. Encender el MT 788 mediante el interruptor de en-
cendido/apagado.
2. Posicionar el cono adecuado en el eje (brida).

3. Desplazar el carro del elevador de rueda totalmente
a la derecha.

4. Colocar las ruedas de automovil pesadas sobre el
carro del elevador de ruedas y subir la rueda del au-
tomdvil con el elevador de ruedas (pedal izquierdo)
hasta que el eje de la rueda se encuentre a la altura
del eje de la brida.

5. Desplazar el carro del elevador de rueda hacia la
izquierda hasta que la rueda del automdvil tenga
contacto con la brida.

6. Empujar la tuerca de fijacion rapida desbloqueada
sobre el eje y presionarla fuertemente sobre
la rueda.

7. Aflojar el desbloqueo y girar la tuerca de fijacion
rapida en el sentido de las manecillas del reloj hasta
que la rueda quede firmemente fijada.

651002-09_Rf

=% La rueda esta fijada.

6.2 Retirar la rueda de automovil

1. GirPosicionar el carro para rueda debajo de la rueda.

2. Girar la tuerca de fijacién rapida en el sentido cont-
rario a las manecillas del reloj y aflojar la rueda.

3. Desbloquear la tuerca de fijacion rapida y retirarla.

4. Desplazar el carro para rueda con la rueda hori-
zontalmente hasta que la rueda se encuentre a la
derecha del eje.

5. Hacer descender el elevador de rueda.

6. Retirar la rueda.
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6.3 Fijar la rueda de vehiculo industrial

Peligro de aplastamiento
é Durante el montaje y el desmontaje existe

peligro de aplastamiento de los dedos y de

otras partes del cuerpo.

> Utilizar calzado de proteccion y guantes
protectores.

> Las ruedas pesadas deben montarse
siempre entre dos personas.

> No colocar los dedos entre la rueda y el eje.

Resultados de medicién incorrectos o in-
A exactos.

Una fijacion incorrecta o defectuosa de la

rueda influye sobre la exactitud del equilibra-

do y, por tanto, sobre el comportamiento de

marcha del vehiculo.

> Utilizar la brida correcta.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono, anil-
los distanciadores).

> La llanta debe estar colocada exactamente
en la posicion prescrita en contacto con la

brida; quitar la suciedad con un cepillo de
alambre.

1. Encender el MT 788 mediante el interruptor de en-
cendido/apagado.
2. Utilizar una brida para camiones adecuada.

- 7y\\‘f/
i

3. Desplazar el carro del elevador de rueda totalmente
a la derecha.

4. Colocar la rueda de vehiculo industrial sobre el carro
del elevador de rueda.

5. Subir la rueda del vehiculo industrial con el elevador
de rueda (pedal izquierdo) hasta que el eje de la
rueda se encuentre a la altura del eje de la brida.

6. Desplazar el carro del elevador de rueda hacia la
izquierda hasta que la rueda del vehiculo industrial
tenga contacto con la brida.

7. Seleccionar un tripode de 5 brazos adecuado (o
una herramienta equivalente) junto con el perno de
sujecién correspondiente.

8. Fijar la rueda con la tuerca de fijacion. Girar la
tuerca de fijacion en el sentido de las manecillas del
reloj hasta que la rueda quede ligeramente fijada.

9. Hacer descender el elevador de rueda (pedal de-
recho).

10. Girar la tuerca de fijacion en el sentido de las man-
ecillas del reloj hasta que la rueda quede firme-
mente fijada.

=¥ La rueda de veiculo industrial esta fijada.

6.4 Retirar la rueda de vehiculo industrial

1. Posicionar el carro para rueda debajo de la rueda.

2. Girar la tuerca de fijacién en el sentido contrario a
las manecillas del reloj y aflojar la rueda.

3. Retirar la tuerca de fijacion.

Retirar el tripode de 5 brazos.

5. Desplazar el carro para rueda con la rueda hori-
zontalmente hasta que la rueda se encuentre a la
derecha del eje.

6. Hacer descender el carro para rueda.

7. Retirar la rueda.

B
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7. Manejo

]cj_ Tras encender el MT 788 se muestra durante
algunos segundos en la pantalla del campo de ma-
nejo/campo de visualizacion la version de software.
Después ambas pantallas muestran el valor &.

,,Bl.-'lsssAnrH

7.1 Campo de manejo/campo de
visualizacion
7.1.1 Vista global de LED

651009-04_Cv

7.1.2 Teclas de manejo

@Elssunm
| - o

11

10\.

h,
651009-05_Cv \

7 6

Fig. 5: Teclas del campo de manejo/campo de visualizacién

Pos. |Tecla
1 <MENU>

Descripcion

Realizar ajustes basicos y confirmar la
introduccion de datos.

2 <MATCHEN> Seleccion del programa Match (minimizar
el desequilibrio).

3 <SPLIT> Llamar y finalizar el programa para la
division de los contrapesos.

4 <START> Iniciar la medicion.

5 <STOPP> Finalizar la medicidn.
Bloguear el MT 788 en caso de
emergencia.

6 <OK> Confirmar la introduccion de datos

7 <=> 0 bien Modificar los valores de la distancia de

<+> llanta, diametro de llanta y anchura de llanta.

8 <mm/inch> Seleccionar la unidad de medida tras la
introduccion manual del diametro y de la
anchura de la llanta.
Sin funcion en distancia de llanta.

9 <Usuario> Seleccionar el usuario

10 <MODE> Seleccionar programa de equilibrado.

Fig. 4: LED en el campo de manejo/campo de visualizacion
4 P jo/camp 11 <tipo de Conmutacion rueda de automovil / rueda
rueda> de vehiculo industrial
1 Indicacion del programa de equilibrado activo (seleccio- 7.2 Programas de equmbrado
nado) y de las posiciones de equilibrado (ver el cap. 7.2)
3 Indicacion del punto de equilibrado, se ilumina en verde , .
cuando se alcanza la posicion de equilibrado Programa estandar para pesos de apriete
4 Indicacion del programa Match (de coincidencia), se ilu-
mina cuando esta seleccionado el programa Match Alul: Programa estandar para pesos
5 Indicacién del programa Split (division) y del programa pegados
Match (coincidencia), se ilumina cuando los programas Alu2: Pesos pegados ocultos
estan activos (ver el cap. 8.4.2/y cap. 9)
6 Indicacion del ancho de la llanta Alu3: Interior pesos de apriete/
7 Indicacién de la distancia hasta el MT 788 exterior pesos pegados ocultos
8 Indicacion de la unidad de medida de la anchura de la Alu4: Interior pesos de apriete/
llanta y del didmetro de la llanta exterior pesos pegados
se |Iun_1|na.= mm, Alu5: Interior pesos pegados/
no se ilumina = pulgada exterior pesos de apriete
9 Indicacion de la seleccion del usuario Equilibrado estatico en nivel 1
10 Indicacion del programa de equilibrado,
se ilumina cuando esta seleccionado el programa Pax Equilibrado estatico en nivel 2
11 Indicacion del sentido a girar para la posicion de
equilibrado,

arriba = girar en el sentido de las manecillas del reloj,

abajo = girar en el sentido contrario a las manecillas del reloj
12 Indicacion de la rueda a equilibrar

se ilumina = rueda de automovil,

no se ilumina = rueda de vehiculo industrial

Equilibrado estatico en nivel 3

Pax1: (Llanta Pax) para pesos pegados

Pax2: (Llanta Pax) para pesos pegados
ocultos
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8. Equilibrarlarueda

ADVERTENCIA -Ruedas mal equilibradas

Peligro de lesiones por un comportamiento

irregular del vehiculo.

> El WBE 4220 debe estar situado sobre una
superficie plana y estar atornillado fijamen-
te en el suelo.

>> La brida prescrita debe estar montada en
un eje limpio y libre de grasa.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono,
anillos distanciadores).

> La llanta debe estar posicionada exac-
tamente en la brida y en contacto ella,
eliminar la suciedad.

> Después de colocar los pesos de equilibra-
do, realizar una medicién de control.

(@]
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

1. MT 788 debe encenderse mediante el interruptor de
encendido/apagado.

= Se visualizan brevemente la versién de hardware

(p. €j. 0.2) y la version de software (p. ej. 1.05).

8.1 Seleccionar programa de equilibrado

o

]| Para las ruedas de menos de 3,5" de anchura se reco-
mienda el equilibrado estatico: en este caso sélo se
introduce el valor del diametro de la llanta. Los valo-
res para la distancia y la anchura de la llanta pueden
ajustarse en un valor discrecional en pulgadas o mm.

> Pulsando la tecla <Tipo de rueda> se puede conmu-
tar entre rueda de turismo y rueda de camioén.

> Pulsando la tecla <MODE> se pueden llamar y selec-
cionar los diferentes programas de equilibrado uno
tras otro.

=>» Mediante los LED (fig. 4, pos. 1) se indican las posicio-
nes de los niveles de equilibrado para cada programa
de equilibrado.

o

]1 Cuando se selecciona un programa de equilib-
rado PAX se ilumina adicionalmente el LED Pax
(fig. 4, pos. 10).

8.2 Introducir los datos de la rueda

1. Poner en la llanta el pie de rey para la distancia de
llanta y leer el valor "K".

651012-12_Sr

2. Seleccionar la distancia de Illanta determinada a
través de la tecla <-> o0 <+> para la distancia de llanta
(fig. 4, pos. 7).

3. Determinar la anchura de la llanta (leerla de la llanta
o medirla con el compas de medicion).

651012-11_Sr

Fig. 6: Determinar los datos de la rueda con el compas
de medicion

Escala del diametro de la llanta

Punta exterior para el diametro de la llanta

Punta interior para la anchura de la llanta

Escala de la anchura de la llanta

NOWN R

4. Seleccionar la anchura de la llanta determinada a
través de la tecla <-> o <+> para la anchura de la
llanta (fig. 4, pos. 6).

5. Determinar el diametro de la llanta (leerlo de la llan-
ta o medirlo con el compas de medicion).

6. Seleccionar el diametro de la llanta determinado a
través de la tecla <-> o <+> para el diametro de la
Ilanta (fig. 4, pos. 2).

=» Se han registrado todos los datos de la rueda
requeridos.

Beissbarth GmbH
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8.3 Medir el desequilibrio

o )

]1 Sélo cuando todos los ajustes corresponden a la
rueda fijada, es posible equilibrar correctamente
la rueda.

o
]1 La medicion se puede detener en cualquier momento:
— Pulsar la tecla <STOPP>.
— Abrir la cubierta protectora de la rueda.

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= La medicion del desequilibrio empieza automati-
camente.
= Al final de la medicién se muestran los valores de
los contrapesos requeridos en la pantalla:
pantalla izquierda nivel de equilibrado interior,
pantalla derecha nivel de equilibrado exterior.
2. Abrir la cubierta protectora de la rueda.

8.4 Fijar los contrapesos

O g . .

]1 Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy
grande (p. ej. desequilibrio estatico mayor que 50 g),
se recomienda "Minimizar el desequilibrio".

8.4.1 Dividir los contrapesos (programa Split)

O r

]1 Cuando los contrapesos deben colocarse detras de

uno o de dos radios, debe iniciarse tras la medicion
el programa Split.

1. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= En la pantalla izquierda aparece n y en la pantalla
derecha, la cantidad de radios predefinidos
actualmente.
= Se iluminan ambos LED de la tecla <SPLIT>
(fig. 4, pos. 5).
2. Introducir la cantidad disponible de radios con las
teclas <-> o <+> (fig. 5, pos. 7).
= El valor se presenta en la pantalla derecha.
3. Girar un radio hasta la posicion de 12 horas y pulsar
la tecla <SPLIT>.
= La posicién del radio esta almacenada.
= Se ilumina sélo un LED de la tecla <SPLIT>.
= El valor del contrapeso requerido se presenta en
la pantalla derecha.
4. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicion para la fijacion
del contrapeso, se enciende el LED (fig.4, pos. 3).
Un tono de sefalizacién confirma la posicion
correcta (detras de un radio).

5. Fijar el contrapeso con el valor requerido en la
posicion en angulo recto de mas arriba (12 horas)
de la rueda.

6. Continuar girando la rueda manualmente para colo-
car otro contrapeso detras de un radio (cuando el
valor indicado es menor que el valor inicial).
= se ilumina el otro LED de la tecla <SPLIT>.

@)

]1 Si hay dos niveles de equilibrado, repetir el proce-
dimiento a partir del paso 4 para el 2do. nivel de
equilibrado.

(@)

]1 Para finalizar el programa Split y acceder a la indicacion
de un contrapeso, pulsar nuevamente la tecla <SPLIT>.

8.4.2 Pesos de apriete y pesos pegados sin

ALUDATA®

ﬁ Los LED en forma de flecha (fig. 4, pos. 11) indican
la direccién en la que debe girarse la rueda para
alcanzar la posicién de 12 horas para la fijacion del
contrapeso.

@)
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

1. Girar la rueda manualmente.

= En cuanto se alcanza la posicién correcta para
la fijacién de un contrapeso, se enciende el LED
(fig.4, pos. 3) y un tono de sefalizacion confirma
la posicidn correcta.

2. Fijar el contrapeso con el valor requerido en la
posicion en angulo recto de mas arriba (12 horas)
de la rueda.

3. Repetir el procedimiento para el 2do. nivel de
equilibrado.

o

]1 Tras la fijacion de los contrapesos debe realizarse
una nueva medicion del desequilibrio para el control
exacto del equilibrio.
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8.5 Corredera de medicion manual 8.5.2 Colocar los contrapesos

Mediante la corredera de mediciéon manual se puede 1. Girar la rueda hasta la posicion respectiva 12 horas.
determinar la anchura de la llanta en los programas de 2. Colocar el peso pegado requerido en la pinza de
equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2 y se pueden posicionar y pesos exterior.

w

fijar los pesos pegados de forma sencilla. . Apoyar el carro en el margen de la llanta.
4. Posicionar el peso pegado con el eyector en la posi-

cién correspondiente y presionar.

Fig. 7: Corredera de medicion manual

651007-05_Sr

Empunadura de la corredera de medicidon
Cabezal de la corredera de medicion
Pinza de pesos interior

o1

. Colocar el segundo peso pegado requerido en la
pinza de pesos exterior.

Eyector
Pinza de pesos exterior Apoyar el carro en el margen de la llanta.
Escala Posicionar el peso pegado con el eyector y presionar.

Tornillo moleteado
Carro con tope

ONOOONWN R

En el programa de equilibrado Alu3 se posicionay se
fija el peso de apriete.

Mo ~N o

8.5.1 Determinacion de la anchura de la llanta
1. Posicionar la corredera de medicién manual con el
carro en el borde interior de la llanta.

651007-06_Sr

2. Colocar la pinza de pesos exterior en la posicién en
la que deben fijarse los contrapesos.
3. Fijar el carro con el tornillo moleteado.
4. Leer la medida e introducirla como anchura de llanta
en la unidad "mm".
5. Iniciar la medicién "Equilibrar la rueda".
6. Evaluacién de la medicion:
= En la pantalla izquierda se presenta el valor para
el peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos interior (Alu2 y Pax2) o como peso
de apriete (Alu3).
= En la pantalla derecha se presenta el valor para el
peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos exterior.
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9. Minimizar el desequilibrio

(Rueda de vehiculo industrial)

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy
grande (p. ej. desequilibrio estatico mayor que 50 g),
se recomienda hacer coincidir (match) la rueda com-
pensando el desequilibrio estatico del neumatico con
el desequilibrio de la Ilanta (minimizar el desequilibrio).
Para ello, debe darse la vuelta al neumatico en la llanta
durante el ler. paso en 180 grados. Después se puede
lograr una minimizacion adicional si se continta dando
vuelta al neumatico. El programa Match le apoya duran-
te esta minimizacién.

! Todos los procesos deben llevarse a cabo con la
mayor exactitud posible.

O . .

]1 Si se presentan los mensajes de error OPT y ERR en
la pantalla, debe ejecutarse de nuevo el programa.

El programa Match se puede finalizar pulsando la
tecla <MODE>.

=)

e}

]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio auto-
matico.

Paso 1: Iniciar el programa Match

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla OPT, soltar la tecla

<MENU>.
= Indicacién en pantalla OPTy 1.

Paso 2: Primera medicion

> Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.
= Indicacion en pantalla OPT y 2.

Paso 3: Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta

o

]1 Para dar la vuelta al neumatico en la llanta puede ser
necesario sacar primero el aire, presionarlo y volver
a llenarlo de aire después de darle la vuelta.

1. Girar la rueda hasta que la valvula se encuentre en la
posicion de 12 horas.

2. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= Se guarda la posicion de referencia de la rueda al

primer inicio.

= Indicacién en pantalla OPTy 3.

3. Hacer una marcacion de referencia en el neumatico
(en la posicidn de la valvula).

4. Retirar la rueda de la brida.

5. Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta en 180
grados de manera que la marca hecha anteriormente
se encuentre frente a la valvula.

Paso 4: Guardar la nueva posicion

1. Fijar la rueda.
2. Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.
3. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= Se guarda la nueva posicién de la rueda en
la brida.
= Indicacién en pantalla OPT y 4.

Paso 5: 1. Medicion de control

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

2. Evaluacién del resultado de la medicidn:
Indicacion en pantalla OPT y YES => minimizacién
exitosa; se puede finalizar la minimizacion.
Indicacion en pantalla OPT y 5 => minimizacién no
exitosa, la minimizacion se puede cancelar o conti-
nuar (a partir del paso 6).

ﬁ Pulsando la tecla <STOPP> se muestran los siguien-
tes valores:
pantalla izquierda: desequilibrio residual minimo
pantalla derecha: valor de desequilibrio estatico
actual

ﬁ Si el valor de desequilibrio estatico es cercano al
desequilibrio residual minimo (menos de 10 g), se
puede finalizar la minimizacion pulsando la tecla
<MODE>.

Paso 6: Continuar dando la vuelta al neumatico sobre
la llanta

1. Girar la rueda hasta que se ilumine en verde el LED
de posicion de equilibrado.

2. Hacer una marcacion de referencia en el neumatico
(en la posicién de 12 horas).

3. Retirar la rueda de la brida.

4. Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta de manera
que la marca hecha anteriormente se encuentre en el
lugar de la valvula.

5. Fijar la rueda.

Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.

7. Pulsar la tecla <SPLIT>.

o

= Se guarda la nueva posicién de la rueda en la brida.
= Indicacion en pantalla OPT y 6.

Paso 7: 2. Medicion de control
> Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.
= Evaluacién y procedimiento siguiente, ver paso.
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10. Ajustes

10.1 Ajustes del usuario

O . . rre .
]1 Ajustes que pueden realizarse de forma especifica para el usuario.
1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda 5€&, soltar la tecla <MENU>.
=» En la pantalla izquierda aparece tol y en la pantalla derecha, el valor actual.

Modificar ajuste/valor <-> 0 bien <+>
Acceder al siguiente ajuste, se asumen los ajustes modificados <OK> o <MENU>
Salir del mend. jAtencion! El ajuste modificado se asume de todas formas <STOPP>
pantalla pantalla Descripcion
izquierda derecha
Tolerancia para el valor tol valor actual en Introduccién del valor del peso de equilibrado por debajo del
visualizado "0" gramos / onzas cual debe aparecer el valor de visualizacién "0".
Automovil: Valor estandar 4,5 g (0,25 oz), valor max. 25 g
(1,25 oz).
Vehiculos industriales: Valor estandar 45 g (1,5 oz), valor max.
250 g (8 0z).
Resolucion de visualizacién r€S ! o bien § 5g /8025 0z - resolucion estandar
del peso de equilibrado ! g/ 8.05 0z - resolucion fina
Unidad de medida contrapeso unb &R &rA = indicacion en gramos
oun oun = indicacion en onzas
Sefal acustica Snd on on = cuando se asumen los datos determinados se emite
off una sefal acustica

ofF = cuando se asumen los datos determinados no se emite
niguna sefal acustica

Inicio automatico CAr on on = Inicio de la medicidn tras cerrar la cubierta protectora
oFF de la rueda
ofF = Inicio de la medicidn tras pulsar la tecla <START>
(con la cubierta protectora de la rueda cerrada)

10.2 Ajustes basicos
O . r . r . . . . .
]1 Ajustes basicos que sélo deben ser realizados tras consultar al servicio postventa o por el servicio postventa.

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda SE&, soltar la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla <mm/inch>.

=) En la pantalla izquierda aparece POE, en la pantalla derecha el ajuste actual.

Pantalla 'Pantalla Ajuste Descripcion
izquierda 'derecha
Ok on Encendido/apagado de la corredera de medi- No es posible realizar ninguin ajuste, seleccionar siempre ofF .

oFF cion electronica

ALY on Bloqueo de la corredera de medicidn electré- No es posible realizar ningln ajuste, seleccionar siempre offF .
oFF nica para la colocacién de los pesos pegados

PES on Almacenamiento de la posicion de equilibrado No es posible realizar ningun ajuste, seleccionar siempre off .
ofF en los programas ALU y PAX a través de pedal

o de tiempo

Ot on Medicién de excentricidad radial No es posible realizar ningun ajuste, seleccionar siempre ofF .
oFF

rnd on redondeo especial en caso de indicacién de No es posible realizar ningun ajuste, seleccionar siempre offF .
ofF los pesos en onzas
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11. Fallos

o
]1 Otros posibles fallos durante el servicio son, principalmente, de naturaleza técnica y deben ser comprobados y,
en caso dado, eliminados por personal técnico cualificado. Pdngase en contacto en cualquier caso con el servi-
cio postventa del distribuidor autorizado del equipo Beissbarth.

(@]
]1 Para posibilitar una intervencion rapida es importante indicar las especificaciones de la placa de caracteristicas
(etiqueta en el lado de la brida del MT 788) y el tipo de fallo al llamar al servicio postventa.

Las pantallas no se 1.
2.
3.

iluminan durante el
inicio.

Fusible defectuoso o falta una fase.

Dafios en el fusible de la conexion eléctrica.

Dafios en el fusible del panel de mando/campo de vi-
sualizacién.

1. Control de la conexidn de red.

2. Sustitucion del fusible de la conexion eléctrica.

3. Sustitucion del fusible del campo de mando/cam-
po de visualizacion. Informar al servicio postventa.

Atencidn: Si se vuelve a dafar el fusible, esto indica
un fallo del servicio.

1 1.La memoria de la placa de circuitos impresos ha per- Comprobar y corregir las calibraciones y ajustes.
dido los datos de ajuste y de calibracién.
2.No se han llevado a cabo una o varias calibraciones
(configuracion, ajuste de la corredera de medicion
electronica/Calibre de ancho angular).
2 Se ha levantado la cubierta protectora de la rueda antes Esperar que finalice la medicidn antes de levantar la
de que finalice la medicién. cubierta protectora de la rueda.
3 1. Al empezar la medicion la rueda gira hacia atras. 1. Controlar que la rueda esté parada durante el ini-
2. Conexion incorrecta del motor. cio y evitar que gire hacia atras tras pulsarse
START.
2. Comprobar que el motor esté conectado correcta-
mente.
4 1. El motor no gira, el motor no alcanza el nimero de re- 1. Controlar la tensién de red (probablemente dema-
voluciones necesario. siado baja).
2. Fallo de servicio de la instalacion eléctrica. 2. Comprobar la conexion eléctrica o el cable de
3. Fallo de la placa de circuitos impresos. conexion a la red.
3. Sustitucién de la placa de circuitos impresos.
5 1. El contrapeso no se ha colocado en la rueda. 1. Repetir la calibracién desde el principio y colocar
2. Los sensores de medicion no estan conectados cor- el contrapeso en el momento previsto por el proce-
rectamente. so. (ver 12.4)
2. Comprobar la conexion de los sensores de medicion.
6 1. No se bajo la cubierta protectora de 1. Bajar la cubierta protectora de la rueda mientras la
la rueda. rueda esta colocada.
2. Dafios del interruptor de seguridad de la cubierta 2. Sustitucién del interruptor de la cubierta protecto-
protectora de la rueda. ra de la rueda.
7 La diferencia de fase entre 1. Comprobar si el peso de calibracién se ha coloca-
los 2 sensores de medicion es demasiado grande. do correctamente;
2. Controlar la conexion de la maquina; probablemen-
te MT 788 no se ha colocado de forma estable y vi-
bra demasiado;
3. Comprobar el contacto entre el sensor de medici-
ény la platina;
4. Sustituir el sensor de medicidn;
5. Sustituir la placa de circuitos impresos.
8 El sensor de medicion interno no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion iz-
conectado correctamente, esta defectuoso quierdo.
o el cable estd interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.
9 El sensor de medicidn externo no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion de-
conectado correctamente, esta defectuoso recho.
o el cable esta interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.
10 1. El sensor de medicién para la deteccidn de la posici- 1. Comprobar la platina de la barrera luminosa foto-

2.

6n esta defectuoso.
El motor no gira.

eléctrica.

2. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

3. Si el defecto continta, controlar la platina lumino-
sa fotoeléctrica y, en caso necesario, sustituirla.

4. Controlar la conexién de red.
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11 1. El sensor de medicién para la deteccién de fase esta 1. Comprobar la conexién de la platina de la barrera

defectuoso. luminosa fotoeléctrica.

2. El motor no gira. 2. Cerciorarse de que la platina de la barrera lumino-
sa fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en
caso necesario, cubrirla;

3. Controlar la platina de la barrera luminosa fotoelé-
ctrica y, en caso necesario, sustituirla;
4. Controlar la conexion de red.

17 Peso fuera del rango de ajuste (el peso 1. Controlar que la rueda esté fijada correctamente

necesario para el equilibrado es de mas de 250 gra- en la brida.

mos). 2. Determinar la posicion del peso exterior (en cual-
quier caso), fijar un peso de 100 gramos e iniciar
otra medicidn.

18 No se han introducido los datos de la rueda. Introducir los datos de la rueda antes de ejecutar la

medicidn.

19 La sefial de entrada del sensor de medicion Intercambiar las conexiones de ambos sensores de

derecho es inferior a la del izquierdo. medicién.

20 1. Se presiond el pedal durante la medicién. 1. No presionar el pedal mientras el motor esta en

2. La velocidad de giro del motor es irregular. marcha:

2. Cerciorarse de que el MT 788 no sufra golpes du-
rante la medicién.

3. Velocidad de la rueda por debajo del valor minimo. 3. Controlar la tensién de red (probablemente dema-
siado baja).

21 La placa de circuitos impresos detectd una velocidad 1. Desconectar el MT 788.

de rueda demasiado alta mientras la cubierta protecto- 2. Bajar la cubierta protectora de la rueda, volver a

ra de la rueda estaba abierta (el eje gira a alta velocidad encender el MT 788 y moverlo sin rueda.

sin que se haya iniciado la maquina): La unidad de ali- 3. Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse

mentacién se desactiva. al servicio postventa.

22 Irregularidad de las sefiales del sensor de medicion. 1. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

2. Controlar la platina de la barrera luminosa fotoelé-
ctrica 'y, en caso necesario, sustituirla;

3. Controlar la platina de indicacion y, en caso nece-
sario, sustituirla.

23 La corredera de medicidén no se encuentra en la posici- 1. Colocar la corredera de medicién en la posicion de

on de reposo. reposo.

2. Repetir la calibracion de la corredera de medicién
electronica.

EEE EEE 1. Dos teclas pulsadas simultaneamente. 1. Pulsar siempre solo una tecla.

2. Platina de indicacion defectuosa.

2. Controlar la platina de indicacion y, en caso nece-
sario, sustituirla.

Beissbarth GmbH
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12. Mantenimiento

12.1 Lubricantes recomendados para el
pulverizador de aceite

Norma
1ISO 32

Componente Lubricantes

Sistema de aire comprimido ESSO FEBIS K 32

Tab. 1:  Tabla de lubricantes

! El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
dafios que se produzcan por la utilizacion de otros
lubricantes.

12.2 Limpieza y mantenimiento

! Antes de la limpieza y el mantenimiento, desconectar

el MT 788 y desempalmar el enchufe de red.

! No utilizar agentes limpiadores que contengan
diluyentes. Para la limpieza de las piezas de plastico
utilizar alcohol o agentes limpiadores similares.

Para un funcionamiento correcto del MT 788 y para
garantizar su rendimiento, deben realizarse los siguien-
tes trabajos:

12.2.1 Intervalos de mantenimiento

[

=

£ 3
e E
g 3
E
0 (]

Mantenimiento

Limpiar las piezas mecanicas moviles, frotarlas pri-

12.2.3 Rellenar el aceite en el pulverizador de aceite
1. Retirar la conexion de aire comprimido.

2. Desenroscar el recipiente del pulverizador de aceite.
3. Rellenar el aceite.

12.2.4 Sustituir el aceite en el pulverizador de aceite
1. Retirar la conexion de aire comprimido.

2. Desenroscar el recipiente del pulverizador de aceite.
3. Vaciar el aceite y eliminarlo.

4. Llenar con aceite nuevo.

12.3 Piezas de repuesto y de desgaste

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafios a causa de fallos de servicio deriva-
dos del uso de repuestos no originales.

Denominacion Numero de

pedido

mero con aceite de pulverizacién o querosin y luego Brida de centrado 1 695 602 400
lubricarlas con aceite para motor o X Cono de centrado 42 - 65 mm 761 632 500
con una grasa adecuada. Cono de centrado 54 — 80 mm 931 145 234
Retirar el agua de condensacion. X Cono de centrado 75 = 110 mm 931 145 030
Controlar el nivel de aceite en el pulverizador de Pinza de pesos 761 606 500
aceite. X Corredera de medicién manual 761 629 400
Sustituir el aceite en el pulverizador de aceite. Compas de medicidn 1695 602 700
X Peso de calibracion 761654 377

Tab. 2:  Intervalos de mantenimiento

12.2.2 Retirar el agua de condensacion

1. Girar el botdn rojo en la parte inferior del separador
de agua hacia la izquierda.

2. Retirar el agua de condensacién acumulada.

3. Girar el botdn rojo en la parte inferior del separador de
agua a la posicion original.

1695654 376
1695 101 269
1695 100 854
1695653 878

Peso de calibracion graduado

Pegatina tension de red eléctrica V 230

Pegatina tension de red eléctricaV 110

Pegatina sentido de giro de la rueda
Tab. 3:

Piezas de repuesto y de desgaste
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12.4 Calibracién

ﬁ Recomendamos realizar para el MT 788 la calibra-
cion en el siguiente orden en el marco del manteni-
miento y la conservacion (semestralmente) o si se
obtienen resultados de medicidn inexactos:

1. Calibracién de la brida
2. Calibracion MT 788
3. Comprobarse una medicion de control.

12.4.1 Llamar el menu de calibracidon

o
]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio auto-
matico.

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda CAL,
soltar la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla
<mm/inch>.
= En la pantalla izquierda se muestra C-1.

12.4.2 Correccion de desequilibrio del eje

e}
]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio auto-
matico.

1. Montar la brida (ver cap. 5).

o
]1 No fijar ninguna rueda, no utilizar ningiin medio
de fijacion.

2. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

(@]
]1 Tras la medicion se guarda el desequilibrio medido.

= Los eventuales desequilibrios residuales del eje
se compensan electronicamente.

= En la pantalla izquierda se muestra C-2.

12.4.3 Calibracion MT 788

o
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

ﬁ La calibracion se lleva a cabo con una rueda que se
encuentre en muy buen estado:
Rueda de automovil: Anchura 5.5", diametro 14",
contrapeso 60 g, tipo de rueda automovil
Rueda de vehiculo industrial: Anchura 9", diametro
22.5", contrapeso 350 g, tipo de rueda vehiculo
industrial

Fijar la rueda en la brida.

Seleccionar el tipo de rueda.

Introducir los datos de la llanta (ver cap. 8.2).

Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicion.

5. Introducir el contrapeso (el valor propuesto au-
tomaticamente es turismo: 60 g o vehiculo industrial:
350 g).

o~

o En la pantalla izquierda se muestra {-3 y en la de-
recha 60 .

= Si se cambia el contrapeso, se muestra
el nuevo valor.
6. Colocar el contrapeso con el valor introducido en el
lado interior de la rueda.
7. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicion.

8. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuentre
en la posicion de 12 horas.

9. Retirar el contrapeso del lado interior de la rueday
colocarlo en el lado exterior (12 horas).

o En la pantalla izquierda se muestra £ -4.
10. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicion.
11. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuent-
re en la posicién de 6 horas.

= En la pantalla izquierda se muestra £ -5.

= Se muestra el valor del angulo de calibracion.
12. Pulsar la tecla <SPLIT>.

=% La calibracion esta finalizada.

o
]1 La calibracion realizada se almacena automaticamen-
te de forma permanente.

Beissbarth GmbH
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12.4.4 Medicion de control

ﬁ El centrado exacto de la rueda es la premisa basi-
ca para esta medicion de control y para todos los
equilibrados. La medicion de control puede llevarse
a cabo con una rueda de automovil o de vehiculo
industrial.

o

]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 10).

ﬁ La calibracion se lleva a cabo con una rueda que se
encuentre en muy buen estado:
Rueda de automovil: Anchura 5.5", diametro 14",
contrapeso 60 g, tipo de rueda automovil
Rueda de vehiculo industrial: Anchura 9", diametro
22.5", contrapeso 350 g, tipo de rueda vehiculo
industrial

Fijar la rueda en la brida.

Seleccionar el tipo de rueda

Introducir los datos de la llanta (ver cap. 8.2).

Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicién.

5. Provocar un desequilibrio artificial colocando un
peso de prueba de una rueda de automovil: 60 g o
de rueda de vehiculo industrial: 350 g a uno de los
dos lados..

6. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= Se inicia la medicién.

= EI MT 788 debe indicar en ese lado exactamente
ese desequilibrio (valor y posicion). Para el otro
lado, la indicacion debe ser, como max.
deb5g.

o~

]cj_ Para comprobar la posicion del desequilibrio, girar la
rueda hasta alcanzar la posicion recomendada para
la fijacidn de los contrapesos. El peso de prueba
colocado debe encontrarse verticalmente debajo del
eje de giro (posicién de 6 horas).

! La calibracién debe repetirse en los siguientes

casos:

— El valor del desequilibrio especificado diverge
(en el lado del peso de prueba es mayor que 1 g,
en el otro lado es mayor que 5 g).

— La posicion del desequilibrio especificado diverge
(el peso de prueba no se encuentra entre la posi-
cion de 5:30 y 6:30 horas).

7. Retirar el peso de prueba.

8. Aflojar la rueda y darle la vuelta unos 35°.

9. Volver a fijar la rueda.

10. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

! Después de esta medicion de control, la indicacion
no debe sobrepasar un desequilibrio de, como maxi-
mo, 10 g rueda de turismo o 100 g rueda de vehiculo
industrial en cada lado.

ﬁ Este error se produce a causa de las tolerancias del
centrado de la llanta. Si esta medicidn de control
muestra un desequilibrio mayor, deben comprobar-
se el desgaste, el juego y el grado de ensuciamiento
de las piezas utilizadas para centrar la rueda.

12.5 Autodiagnostico

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda £5¢ soltar
la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla
<mm/inch>.

o
]1 Pulsar la tecla <MENU> para pasar de una funcién
a otra.

=> Se visualizan las siguientes informaciones:
e |ndicacion de la tensién pick Up
— en la pantalla se muestra /15
e |ndicacién de la posicion de angulo del eje
— en la pantalla se muestra £nl
e Control de velocidad del eje
— en la pantalla se muestra 5°
e |ectura de caracteres
e |ectura entrada microinterruptor arco proteccion
de rueda
— en la pantalla se muestra JnP
e Contador de inicio
— en la pantalla se muestra {nt
e Prueba de pantalla
— en la pantalla se muestra LEd
e |ndicacién de los datos de calibracién
— en la pantalla se muestra £AA
e Equilibrado actual de una rueda
— en la pantalla se muestra r&L

Para medir el funcionamiento correcto del pick up,
proceder de la siguiente manera:
1. Fijar la rueda de prueba equilibrada.
2. Colocar el peso de prueba (p. ej. 100 g Pb o
60 g Zn).
3. Realizar la medicion de prueba.

Después de la medicién de prueba

e ¢l valor de tensién del pick up interior debe ser me-
nor que el valor de tensién del pick up exterior.

e |arelacion entre el valor pick up exterior y el interior
debe encontrarse entre 1,2y 1,8

e |a diferencia de fase debe ser de 180° + 1°.
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14. Datos técnicos

13.1 Puesta fuera de servicio pasajera
Cuando no se utiliza durante un tiempo prolongado:
> Separar la conexion eléctrica.

> Separar la conexiéon de aire comprimido.

13.2 Cambio de ubicacion

> Cuando se traspasa la MT 788, debe entregarse tam-
bién toda la documentacion incluida en el volumen de
suministro.

> La MT 788 solo debe transportarse en el embalaje
original o en un embalaje de igual calidad.

> Desacoplar la conexion eléctrica.

> Tener en cuenta las indicaciones para la primera
puesta en servicio.

> Separar la conexién de aire comprimido.

> Fijar nuevamente el MT 788 a la paleta mediante los
cuatro tornillos.

13.3 Eliminacion y desguace
13.3.1 Materiales peligrosos para el agua

! Los aceites y grasas, asi como los residuos que con-
tienen aceites y grasas (p. €j. filtros) son sustancias
contaminantes del agua.

1. No dejar que los materiales peligrosos para el agua
lleguen a la canalizacién.

2. Eliminar los materiales peligrosos para el agua segun
las disposiciones vigentes.

13.3.2 MT 788 y accesorios

1. Separar la MT 788 de la red eléctrica y retirar el
cable de conexidn a la red.

2. Desarmar la MT 788, clasificar los materiales y elimi-
narlos de acuerdo con las normativas vigentes.

La MT 788 esta sujeta a la directriz europea

2002/96/CE (WEEE).

> Los aparatos eléctricos y electrénicos
usados, incluyendo los cables y accesorios
tales como acumuladores y baterias, no se
deben tirar a la basura doméstica. Para su
eliminacion, utilice los sistemas de recogi-
day recuperacion existentes.

> Con la eliminaciéon adecuada de la MT 788
evitara dafios medioambientales y riesgos
para la salud personal.

et

14.1 MT 788

Funcion

Especificacion

Velocidad de equilibrado rueda de
automovil

Velocidad de equilibrado rueda de
vehiculo industrial

Resolucion de medicion rueda de
automovil

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

42 -100 U/min

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Resolucion de medicion rueda de
vehiculo industrial

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Nivel de ruido <75dB
Potencia 0,7 kW
Tension segun la tensién

pedida (ver la placa de ca-
racteristicas)

IP 22
800 - 1200 kPa (8-12 bar)

Clase de proteccién
Conexion neumatica

ﬁ El desequilibrio se indica con 3 cifras digitales. La
seleccidn de la unidad de medida, en onzas (0z) o en
gramos (g), se realiza a través de la tecla <MENU>
(ver cap. 10).

14.2 Medidas y pesos

Funcion Especificacion

MT 788 (Al x An x Fondo) 1950 x 2000 x 1350 mm
maximo
Peso

183 kg

14.3 Ambito de utilizacién

Anchura de la llanta 1" -20"
Diametro de la llanta 10" - 30"
Diametro maximo de la rueda 1200 mm
Anchura méaxima de la rueda 650 mm
Peso maximo de la rueda 160 kg
Alltura de elevacién maxima 440 mm

Beissbarth GmbH
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1.1
111

Nella documentazione

Indicazioni di avvertimento -

struttura e significato

Le indicazioni di avvertimento mettono in guardia dai
pericoli per I'utente o le persone vicine. Inoltre le indi-
cazioni di avvertimento descrivono le conseguenze del
pericolo e le misure per evitarle. Le indicazioni di avver-
timento hanno la seguente struttura:

1.2 Sul prodotto

! Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!

Simbolo di

avvertimento PAROLA CHIAVE - Tipo e origine del
pericolo.
Conseguenze del pericolo in caso di
mancata osservanza delle misure e del-
le avvertenze riportate.
> Misure e avvertenze per evitare il pericolo.

La parola chiave rappresenta un indice per la probabili-
ta di insorgenza e la gravita del pericolo in caso di man-
cata osservanza:

Probabilita di Gravita del pericolo in caso

di mancata osservanza

insorgenza

PERICOLO  Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

PERICOLO - presenza di parti sotto corren-

te all’apertura di MT 788!

Lesioni, arresto cardiaco o morte dovuti a

scossa elettrica in caso di contatto con parti

sotto corrente (ad es. interruttore principale,

schede a circuito stampato).

> | lavori sui mezzi di esercizio o sugli impia-
nti elettrici devono essere eseguiti solo da
elettricisti o da persone opportunamente
istruite sotto la direzione e supervisione di
un elettricista.

> Prima dell’apertura staccare MT 788dalla
rete di alimentazione elettrica.

AVVERTENZA Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi

Smaltimento

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.

CAUTELA Situazione potenzial- Lesioni fisiche lievi

mente pericolosa

1.1.2 Simboli nella presente documentazione

(] Attenzione Mette in guardia da potenziali

O danni materiali.

o Nota informativa Indicazioni applicative ed altre

n informazioni utili.

1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi.
2. dettagliate

> Istruzioni rapide Istruzioni costituite da una fase.
= Risultato All’interno di un’istruzione € vi-

intermedio sibile un risultato intermedio.

Al termine di un’istruzione e vi-
sibile il risultato finale.

Risultato finale

Senso di rotazione ruota

% La ruota deve girare nel senso di rotazione

indicato (vedi cap. 4.5).

Beissbarth GmbH
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2. Istruzioni per l‘utente

3. Descrizione del prodotto

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Tire Service Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di MT 788 e devono essere
assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istru-
zioni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Tire Service Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di MT 788 e devono essere
assolutamente rispettate.

23 Compatibilita elettromagnetica
(EMC)

MT 788 soddisfa i requisiti della Direttiva

EMC  2004/108/EG

ﬁ MT 788 & un prodotto della classe/categoria A secon-
do EN 61 326. MT 788 pud causare disturbi di alta
frequenza (radiodisturbi) negli ambienti residenziali i
quali possono rendere necessarie misure di soppres-
sione radiodisturbi. In questo caso, all’esercente puo
essere richiesto di adottare misure adeguate.

3.1 Impiego previsto

MT 788 & un’equilibratrice per ruote dotata di fissaggio
meccanico per 'equilibratura di ruote di autovetture e
ruote di veicoli industriali (autocarri, autobus e motrici)
motociclette con un diametro del cerchione di 10" — 30",
und una larghezza del cerchione di 1" = 20" e un peso
massimo di 160 kg. MT 788 deve essere impiegata esclu-
sivamente per lo scopo specificato e solo negli ambiti di
funzionamento indicati nelle presenti istruzioni. Qualsi-
asi impiego diverso da quello specificato & da ritenersi
improprio e quindi non consentito.

o
]J1 I costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

3.2 Requisiti necessari

MT 788 deve essere installata su un fondo piano
realizzato in calcestruzzo o materiale simile e
saldamente ancorata.

o

]1 Un fondo irregolare o soggetto a vibrazioni pud
causare imprecisioni durante la misurazione dello
squilibrio.

3.3 Fornitura

Denominazione Codice di

ordinazione

MT 788 vedi targhetta di

identificazione
1695 616 200
931 144 008

Dado di serraggio rapido
Flangia di centraggio centrale
Anello distanziale per flangia veicoli industriali 1 695 652 902
Flangia per veicoli industriali 1695 652 901
Coni di centraggio (3 pezzi) e adattatore =

Calibro a corsoio manuale 1 695 629 400

Pinza per pesi 761 606 500
Compasso di misurazione 1695 652 870
Peso di calibratura 761 654 377

1695626 700
1695 626 800

Dado di serraggio
Stella a 5 bracci

3.4  Accessori speciali

Denominazione Codice di

ordinazione

Sollevatore ruota 1 695 900 004

Kit coni per serraggio rapido M10x1,25 761612 100

Terzo cono di centraggio @ da89a 132 mm 1695653 449

Quarto cono di centraggio @ da 120a 174 mm 1 695 606 300

Anello distanziale cerchioni 766 606 200
(elevata convessita della ruota)

Flangia a tre bracci per veicoli 761 653 420
commerciali leggeri

Flangia universale per autovetture, 761 654 043

a regolazione continua

Peso di calibrazione (calibrated) 1695 654 376

932 655 638 2014-02-14
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Fig. 1:

Pos.

MT 788

Denominazione

65101601 s,

Funzioni

1 Interruttore ON/OFF Accensione/spegnimento.
2 Supporto dispositivi di serraggio Per riporre gli accessori.
3 Cavo di alimentazione elettrica Collegamento alla rete elettrica.
4 Ripiano portaoggetti Ripiano per deporre i pesi di equilibratura e gli accessori.
5 Pannello di comando/ e Visualizzazione software (valori di misura e avvertenze sull’uso)
pannello di visualizzazione e Comando MT 788, vedi cap. 7
6 Calibro a corsoio e Rilevare la distanza del cerchione e il diametro del cerchione.
o Rilevare le posizioni per il fissaggio dei pesi adesivi.
7 Calotta di protezione ruota e Protezione dell’operatore da eventuali particelle proiettate verso I’esterno (ad es. sporco,
acqua).
e Avviare la misurazione ed arrestare la misurazione, vedi cap. 10.1 Avvio automatico.
8 Dado di serraggio rapido Centrare e fissare la ruota sul cono.
9 Flangia di centraggio centrale  Fissare la ruota.
10 Sollevatore ruota Dispositivo di sollevamento per facilitare il fissaggio e la rimozione della ruota
10/1 Carrello del sollevatore ruota Ripiano di appoggio ruota spostabile in direzione orizzontale
10/2 Pedale e Pedale sinistro: sollevamento del ripiano di appoggio ruota,
e Pedale destro: abbassamento del ripiano di appoggio ruota
11 Dado di serraggio rapido Centrare e fissare la ruota sul cono.
12 Flangia di centraggio Fissare la ruota.
centrale
13 Calibro a corsoio manuale Serve come componente di riserva quando il calibro a corsoio elettronico & guasto.
14 Compasso di misurazione Serve come componente di riserva quando la larghezza del cerchione e il diametro del
cerchione non possono essere rilevati elettronicamente.
15 Gruppo condizionatore e Controllare/regolare la pressione di lavoro.

e Eliminare eventuali impurita presenti.
e Alimentazione con olio del sistema pneumatico.

Beissbarth GmbH
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4. Primamessain funzione

4.1 Disimballaggio

1. Rimuovere il nastro in acciaio e le graffe di fissaggio.

2. Rimuovere con cautela I'imballaggio sfilandolo verso
I’alto.

3. Sollevare la MT 788 con una gru di sollevamento.
Installare la macchina nell’area prevista rispettando
le distanze minime indicate.

3. Prelevare calotta di protezione ruota, gli accessori e
il materiale d’imballaggio dall’unita d’imballaggio.

4.2 Installazione

1. Allentare le quattro viti con le quali la MT 788 & fissa-
ta sul pallet.

AVVERTENZA - cinghie di sollevamento o
{ f : difettose o non correttamente fissate! J1 A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico della

Pericolo di lesioni dovute alla caduta di MT 788. MT 788 € consigliabile installare la macchina ad una
> Prima dell’applicazione esaminare le distanza di 500 mm dalla parete piu vicina.

cinghie di sollevamento per rilevare

I’eventuale presenza di danni al materiale. 4. Fissare la MT 788 in almeno 3 punti sul pavimento.
> Serrare le cinghie di sollevamento unifor-

memente.

> Sollevare la MT 788 con cautela.

2. Applicare delle cinghie di sollevamento idonee di
lunghezza identica e di portata sufficiente (almeno
100 kg) come illustrato nella figura.

932 655 638 2014-02-14 Beissbarth GmbH
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4.3 Montaggio della calotta di protezione 4.4  Collegamento elettrico

ruota
PERICOLO - Rischio di scosse elettriche in
1. Applicare la calotta di protezione ruota sui perni di assenza di collegamento di messa a terra, in
alloggiamento. presenza di errato collegamento di messa a

terra o in presenza di errato collegamento
alla tesione di rete. Errati collegamenti delle
fasi, del neutro o del cavo di terra possono
essere cause di scosse elettriche, insuffici-
enza cardiaca e decesso!
> Qualunque intervento sulle installazioni o
sugli equipaggiamenti elettrici pud essere
svolto solo da elettricisti qualificati o da
personale opportunamente formato sotto
la guida e supervisione di un elettricista.
> Anche lavori di piccola entita sulle installa-
zioni elettriche devono essere eseguiti solo
da personale opportunamente qualificato e
formato allo scopo.

Fig. 2:  Montaggio della calotta di protezione ruota sulla MT 788 > Collegare MT 788 alla rete elettrica solo se

1 Calotta di protezione ruota la tensione di rete coincide con la tensione

2 Vite ad esagono cavo nominale indicata sulla targhetta di identi-

j gzgglella ficazione.

5 Perno di alloggiamento > Prima di efettuare il collegamento della

macchina verificare 'efficacia della messa

2. Far passare la vite ad esagono cavo e la rondella a terra.
attraverso il foro della flangia di fissaggio e stringere > Utilizzare un cavo di alimentazione specifi-
la vite leggermente. co per il paese di destinazione.

3. Regolare I’inclinazione della copertura di protezione: > Collegare il cavo dell’alimentazione a una
con la calotta di protezione ruota aperta, la parte an- spina conforme alle norme del paese di
teriore della calotta di protezione ruota deve trovarsi destinazione della macchina.
ad un’altezza di circa 1900 mm dal suolo > Nel caso in cui si verificasse un funziona-

4. Serrare la vite ad esagono cavo; mento anomalo della macchina, spegnere

immediatamente la macchina tramite

! Dopo il serraggio verificare che con il dispositivo di I'interruttore ON/OFF, scollegare il cavo di
protezione chiuso la parte anteriore della calotta di alimentazione e controllare il manuale di
protezione ruota si trovi ad un’altezza di circa 1000 istruzioni nella sezione malfunzionamenti.

mm dal suolo.

ﬁ La macchina deve essere obbligatoriamente collega-
to ad un impianto a norma dotato di interruttore ma-
gnetotermico e differenziale con apertura dei contat-
ti di almeno 3mm, conformi alle norme Europee. La
predisposizione di una protezione dell’attacco alla
rete & a carico del cliente.

ﬁ La macchina deve collegato alla rete elettrica medi-
ante presa utilizzando il cavo separabile dotato di
spina normalizzata fornito con la macchina. La presa
deve sempre essere facilmente accessibile.

ﬁ Per la protezione dell‘attacco alla rete & assoluta-
mente necessario usare un interruttore magnetoter-
mico bipolare di tipo ,,C“. Interruttori unipolari non
SONO ammessi.

Beissbarth GmbH 932 655 638 2014-02-14
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ﬁ Devono essere rispettate le condizioni di temperatu- 4.5 Controllo del senso di rotazione
ra e di ambiente di lavoro specificate nella sezione 1. Controllare se la MT 788 é collegata correttamente
Dati tecnici. alla rete elettrica.
2. Accendere MT 788 tramite I'interruttore ON/OFF.
3. Chiudere la calotta di protezione ruota o premere il
tasto <START>
= Lalbero gira.
4. Controllare il senso di rotazione dell’albero.

ﬁ Il senso di rotazione corretto viene indicato da una
freccia gialla su MT 788. Questa freccia si trova a
destra della flangia.

Fig. 3: Collegamento elettrico o

1 Interruttore ON/OFF ]1 In caso di senso di rotazione non corretto, MT 788 si

2 Presa per attacco alla rete elettrica arresta immediatamente e viene visualizzato il mes-

3 Cavo di alimentazione elettrica saggio di errore (vedi cap. 11).

4.6 Collegamento pneumatico

! La macchina arrivera nella versione standar provvista
di un attacco a baionetta;

! Prima di procedere al collegamento pneumatico &
necessario verificare il tipo di attacco di cui dispone.

! Per attacchi diversi da quello standard vedi

cap.4.7.2.

4.7 Calibrazione MT 788

! Dopo la prima messa in funzione & necessario effet-
tuare la calibrazione.

1. Calibrazione flangia.

2. Calibrazione MT 788.

3. Effettuare una misurazione di controllo.
La calibrazione & descritta nel capitolo 12.4.

932 655 638 2014-02-14 Beissbarth GmbH



Montaggio e smontaggiodella flangia | MT 788 | 99 | it

5. Montaggio e smontaggio- 5.2  Montaggio della flangia di autovettura
della flangia o

]1 Pulire e sgrassare il cono dell’albero e I'apertura
della flangia.

Nei seguenti casi & necessario il montaggio della

flangia: 1. Infilare la flangia sull’albero.

e Prima messa in funzione

e Cambio del tipo di flangia
(flangia di centraggio centrale, flangia universale,
flangia speciale)

e Cambio del tipo di ruota (autovettura — autocarri)

! Una flangia non applicata correttamente nell’albero
si ripercuote sulla precisione dell’equilibratura.
Prima di montare la flangia & necessario pulire e
sgrassare il cono dell’albero e I’apertura della flangia
(rimozione dello strato protettivo).

5.1 Smontaggio della flangia

1. Allentare la vite ad esagono cavo.

=) La flangia € montata.

5.3 Montaggio della flangia di veicolo
industriale
1. Sulla flangia per autovetture fissare I’anello distanzi-
2. Staccare la flangia assestando un colpo con un ale per autocarri con 2 viti.
martello di gomma sul lato del cono.

3. Sfilare la flangia dal cono.

2. Fissare la flangia per autocarri con 2 viti.
S
>
0

e

.

>

=% La flangia & smontata.
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6. Fissaggio e rimozione della . infilare il dado di serraggio rapido sbloccato

ruota sulltalbero e spingerlo saldamente a contatto con la
ruota.

6.1 Fissaggio della ruota di autovettura

AVVERTENZA - scivolamento della ruota!
Pericolo di lesioni da schiacciamento alle dita

o ad altre parti del corpo durante il fissaggio

e la rimozione della ruota.

> Indossare guanti protettivi.

> Indossare scarpe antinfortunistiche.

> Non interporre le dita tra la ruota e I’albero.

> Montare le ruote pesanti sempre in due.

1. Accendere la MT 788 tramite I’interruttore
ON/OFF.
2. Posizionare il corretto cono sull’albero (flangia).

7. Togliere lo sbloccaggio e girare il dado di serraggio
rapido in senso orario finché la ruota & saldamente
bloccata.

3. Spostare il carrello del sollevatore ruota completa-
mente verso destra.

4. Posizionare la ruota di autovettura pesante sul car-
rello del sollevatore ruota e spostare in alto (pedale
sinistro) la ruota di autovettura con il sollevatore
ruota finché I’asse della ruota si trova all’altezza
dell’asse della flangia.

651002-09_RF

=> La ruota é fissata.

6.2 Rimozione della ruota di autovettura

1. Posizionare il carrello del sollevatore ruota al di sotto
della ruota.

2. Girare il dado di serraggio rapido in senso antiorario
e sbloccare la ruota.

3. Sbloccare il dado di serraggio rapido e toglierlo.

4. Spostare il carrello del sollevatore ruota insieme alla
ruota in direzione orizzontale finché la ruota si trova

5. Spostare il carrello del sollevatore ruota verso sinist- a destra dell’albero.
ra finché la ruota di autovettura aderisce alla flangia. 5. Spostare il sollevatore ruota in basso.

6. Prelevare la ruota.
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6.3 Fissaggio della ruota di veicolo

industriale

Pericolo di lesioni da schiacciamento!
Durante le operazioni di montaggio e smon-

taggio sussiste il pericolo di lesioni da schiac-

ciamento delle dita e di altre parti del corpo.

> Indossare scarpe antinfortunistiche e

guanti protettivi.
> Montare le ruote pesanti sempre in due.
> Non interporre le dita tra la ruota e

I’albero.

Risultati di misura errati o imprecisi!
A Il fissaggio non corretto o difettoso del-

la ruota si ripercuote sulla precisione

dell’equilibratura e di conseguenza sulle

caratteristiche di marcia del veicolo.

> Utilizzare la flangia giusta.

> Utilizzare gli accessori prescritti (cono, anelli
distanziali).

> |l cerchione deve aderire esattamente alla
flangia, rimuovere eventuali impurita con una
spazzola metallica.

1. Accendere la MT 788 tramite I’interruttore
ON/OFF.
2. Utilizzare la flangia per veicolo industriale.

=0 1

i

3. Spostare il carrello del sollevatore ruota completa-
mente verso destra.

4. Posizionare la ruota di veicolo industriale sul carrello
del sollevatore ruota.

5. Spostare la ruota di veicolo industriale in alto (peda-
le sinistro) con il sollevatore ruota finché I'asse della
ruota si trova all’altezza dell’asse della flangia.

2 ——
T ———! )

6. Spostare il carrello del sollevatore ruota verso sinis-
tra finché la ruota di veicolo industriale aderisce alla
flangia.

7. Scegliere la stella a 5 bracci giusta (o un attrezzo
corrispondente) con i perni di serraggio giusti.

651016:10-R

8. Fissare la ruota con il dado di serraggio. Girare il
dado di serraggio in senso orario finché la ruota &
leggermente fissata.

9. Spostare il sollevatore ruota in basso (pedale destro).

10. Girare il dado di serraggio in senso orario finché la

ruota & saldamente fissata.

=¥ La ruota di veicolo industriale & fissata.

Rimozione della ruota di veicolo

industriale

1. Posizionare il carrello del sollevatore ruota al di sotto
della ruota.

2. Girare il dado di serraggio in senso antiorario e

sbloccare la ruota.

. Togliere il dado di serraggio.

. Prelevare la stella a 5 bracci.

5. Spostare il carrello del sollevatore ruota insieme
alla ruota in direzione orizzontale finché la ruota si
trova a destra dell’albero.

6. Spostare il carrello del sollevatore ruota in basso.

7. Prelevare la ruota.

6.4

N oW

Beissbarth GmbH
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7. Uso

ﬁ Dopo I'accensione della MT 788 nel pannello di co-
mando/pannello di visualizzazione viene visualizzata
nei display per alcuni secondi la versione del soft-
ware. Dopodiché entrambi i display indicano il valore

n
u.

’ BEISSBARTH

.

7.1.2 Tasti di comando

h,
651009-05_Cv \

7 6

Fig. 5: Tasti disposti sul pannello di comando/pannello di visu-

alizzazione

71 Pannello di comando/pannello di
visualizzazione 1 <MENU> Effettuare le impostazioni di base e con-
fermare i dati immessi.
711 Panoramica dei LED 2 <MATCH> Selgzmnare il programma Match (minimiz-
zazione dello squilibrio).
12 1 2 3 S <SPLIT> Richiamare/terminare il programma per la
ripartizione dei pesi di equilibratura.
’ BEISSBARTH ‘— 4 <START> Avviare la misurazione.
11 S 4 5 <STOP> Arrestare la misurazione, bloccare la
T MT 788 in caso di emergenza.
. @ ) 0 6 <OK> Confermare i dati immessi
\\\\‘\ 5 7 <-> oppure Modificare i valori di distanza cerchione,
10 O p y <> diametro cerchione e larghezza cerchione.
8 <mm/inch> Selezionare I'unita di misura in caso di im-
missione manuale del diametro del cerchi-
one e della larghezza del cerchione.
9 8 7 6 651009-04_Cv Senza funzione per distanza cerchione.
9 <Utente> Selezionare I'utente
10 <MODE> Selezionare il programma di equilibratura.
Fig. 4: LED disposti sul pannello di comando/pannello di visua- " : prog 9
i . 11 <Tipo Commutazione ruota autovettura/ruota
izzazione . . f
ruota> veicolo industriale
7.2 Programmi di equilibratura
1 Indicazione del programma di equilibratura attivo (selezi-
onatO) 5 de”e pOSiZioni dl equ”ibratura (vedi = 72) -
2 Indicazione del diametro del cerchione
3 Indicazione del punto di equilibratura, si illumina di ver- Programma standard per pesi a serraggio
de al raggiungimento della posizione di equilibratura
4 Indicazione del programma Match; si illumina in caso di Alul: programma standard per pesi adesivi
programma Match attivo
5 Indicazione programma Split e programma Match; Alu2: pesi adesivi nascosti
si illumina quando entrambi i programmi sono attivi
(vedi cap. 8.4.2 e cap. 9) Alu3: lato interno pesi a serraggio /
6 Indicazione della larghezza del cerchio lato esterno pesi adesivi nascosti
7 Indicazione distanza da MT 788

8 Indicazione dell’unita di misura per larghezza cerchione e
diametro cerchione;
illuminato = mm,
non illuminato = inch

9 Indicazione utente selezionato

10 Indicazione programma di equilibratura,
si illumina in caso di programma Pax selezionato

11 Indicazione del senso di rotazione per la posizione di
equilibratura;
in alto = ruotare in senso orario,
in basso = ruotare in senso antiorario

12 Indicazione della ruota da equilibrare
illuminato = ruota di autovettura,
non illuminato = ruota di veicolo industriale

Alu4: lato interno pesi a serraggio /
lato esterno pesi adesivi

Alu5: lato interno pesi adesivi /
lato esterno pesi a serraggio

Equilibratura statica nel livello 1

Equilibratura statica nel livello 2

Equilibratura statica nel livello 3

Pax1: (cerchione Pax) per pesi adesivi

Pax2: (cerchione Pax) per pesi adesivi
nascosti

932 655 638 2014-02-14
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8. Equilibratura della ruota

AVVERTENZA - ruote non correttamente

equilibrate

Pericolo di lesioni dovute a caratteristiche di

marcia modificate del veicolo.

> La WBE 4220 deve essere installata su
un fondo piano e saldamente avvitata al
pavimento.

> La flangia prescritta deve essere montata
sull’albero pulito e privo di grasso.

> Utilizzare gli accessori prescritti (cono,
anelli distanziali).

> |l cerchione deve aderire perfettamente
alla flangia, rimuovere eventuali impurita.

> Dopo I'applicazione dei pesi di equilibratu-
ra effettuare una misurazione di controllo.

(@]
]1 Nella seguente descrizione I'audio e I'avvio automatico
sono attivati (vedi cap. 10).

1. Accendere la MT 788 tramite I'interruttore
ON/OFF.
= Vengono visualizzate per breve tempo la versione
hardware (ad es. 0.2) e la versione software (ad
es.1.05).

8.1 Selezione del programma di

equilibratura

ﬁ In caso di ruote con una larghezza inferiore a 3,5" si
consiglia I’equilibratura statica: in questo caso viene
immesso solo il valore del diametro del cerchione. |
valori per distanza e larghezza del cerchione possono
essere impostati su un valore qualsiasi in inch o mm.

> Premendo il tasto <Tipo ruota> & possibile commutare
tra ruota di autovettura e ruota di autocarro.

> Premendo il tasto <MODE> si possono consecutiva-
mente richiamare e selezionare i diversi programmi
di equilibratura.

=>» Tramite i LED (fig. 4, pos. 1) vengono visualizzate
le posizioni dei livelli di equilibratura per ciascun
programma di equilibratura.

o
]1 Se é selezionato un programma di equilibratura PAX si
illumina addizionalmente il LED Pax (fig. 4, pos. 10).

Equilibratura della ruota | MT 788 | 103 | it

8.2 Immissione dei dati ruota
1. Posizionare il calibro a corsoio per la distanza del
cerchione sul cerchione e rilevare il valore "K".

651012-12_Sr

2. Selezionare la distanza del cerchione rilevato tramite il
tasto <=> o <+> per distanza cerchione (fig. 4, pos. 7).

3. Rilevare la larghezza del cerchione (leggerla sul
cerchione stesso o misurarla tramite il compasso di
misurazione).

651012-11_Sr

Fig. 6: Rilevamento dei dati ruota tramite il compasso di misu-

razione
Scala per diametro cerchione
Punta esterna per diametro cerchione
Punta interna per larghezza cerchione
Scala per larghezza cerchione

NN R

4. Selezionare la larghezza del cerchione rilevata tra-
mite il tasto <=> o <+> per larghezza cerchione (fig. ,
pos. 6).

5. Rilevare il diametro del cerchione (leggerlo sul
cerchione stesso o misurarlo tramite il compasso di
misurazione).

6. Selezionare il diametro del cerchione rilevato tramite il
tasto <=> o <+> per diametro cerchione (fig. 4, pos. 2).

=¥ Tutti i dati ruota necessari sono stati rilevati.

Beissbarth GmbH
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8.3 Misurazione dello squilibrio

O . . . .

]1 Solo se tutte le impostazioni sono giuste per la
ruota serrata nella macchina & possibile effettuare
I’equilibratura corretta della ruota.

]01 La misurazione puo essere interrotta in qualsiasi
momento:
— Premere il tasto <STOP>.
— Aprire la calotta di protezione ruota.

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione dello squilibrio si avvia automati-
camente.
= Al termine della misurazione i valori dei pesi di
equilibratura necessari vengono visualizzati sul

display:

display sinistro per il livello di equilibratura
interno,

display destro per il livello di equilibratura
esterno.

2. Aprire la calotta di protezione ruota.

8.4 Fissaggio dei pesi di equilibratura

O g . . 1

]1 Se lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato
(ad es. squilibrio statico superiore a 50 g) si consig-
lia di effettuare "Minimizzazione dello squilibrio".

8.4.1 Ripartizione dei pesi di equilibratura

(programma Split)

ﬁ Se i pesi di equilibratura devono essere fissati dietro
uno o due raggi, dopo la misurazione occorre avviare
il programma Split.
1. Premere il tasto <SPLIT>.
= Nel display sinistro viene visualizzato n e nel
display destro viene visualizzato il numero dei
raggi attualmente predefinito.
= Entrambi i LED del tasto <SPLIT> (fig. 4, pos. 5)
si illuminano.
2. Immettere il numero esistente dei raggi tramite i
tasti <-> o <+> (fig. 5, pos. 7).
= |l valore viene visualizzato nel display destro.
3. Girare un raggio in posizione ore 12 e premere il
tasto <SPLIT>.
= La posizione del raggio € memorizzata.
= Solo un LED del tasto <SPLIT> si illumina.
= Il valore del peso di equilibratura necessario viene
visualizzato nel display destro.
4. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione per il fis-
saggio del peso di equilibratura, il LED si illumina
(fig. 4, pos. 3). Un segnale acustico conferma la
corretta posizione (dietro un raggio).

5. Fissare il peso di equilibratura del valore corretto
nella posizione piu alta perpendicolare di ore 12
della ruota.

6. Continuare a girare la ruota manualmente per fissare
un altro peso di equilibratura dietro un raggio (se il va-
lore indicato e inferiore rispetto al valore di partenza).
= Laltro LED del tasto <SPLIT> si illumina.

@)

]J1 In caso di 2 livelli di equilibratura ripetere il procedi-
mento per il secondo livello di equilibratura a partire
dal passo n. 4.

(®]

]1 Per terminare il programma Split e per giungere alla
visualizzazione di un peso di equilibratura, premere
nuovamente il tasto <SPLIT>.

8.4.2 Pesi a serraggio e pesi adesivi senza

ALUDATA®

ﬁ | LED a forma di freccia (fig. 4, pos. 11) indicano
in quale direzione la ruota deve essere girata per
raggiungere la posizione di ore 12 per il fissaggio del
peso di equilibratura.

o
]1 Nella seguente descrizione I"audio e I"avvio automati-
co sono attivati (vedi cap. 10).

1. Girare la ruota manualmente.

= Non appena si raggiunge la posizione corretta per
il fissaggio di un peso di equilibratura, si illumina
il LED (fig. 4, pos. 3) ed un segnale acustico con-
ferma la posizione corretta.

2. Fissare il peso di equilibratura del valore corretto
nella posizione piu alta perpendicolare (ore 12)
della ruota.

3. Ripetere il procedimento per il secondo livello di
equilibratura.

o

]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & neces-
sario ripetere la misurazione dello squilibrio per
verificare I'equilibratura.

932 655 638 2014-02-14
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8.5 Calibro a corsoio manuale 8.5.2 Applicazione dei pesi di equilibratura

Con il calibro a corsoio manuale, nei programmi di 1. Portare la ruota nella corrispondente posizione ore 12.
equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2 & possibile rilevare la 2. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
larghezza del cerchione e posizionare e fissare in modo na per pesi.

semplice i pesi adesivi. 3. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

4. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore nella
corrispondente posizione e spingerlo per farlo aderi-
re bene.

Fig. 7: Calibro a corsoio manuale

1 Impugnatura del calibro a corsoio
2 Testa del calibro a corsoio 6510070551
3 Pinza interna per pesi Lo . .

perp 5. Inserire il secondo peso adesivo necessario nella
4 Espulsore X . ]
5 Pinza esterna per pesi pinza interna per pesi.
6 Scala 6. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.
7 Vite zigrinata 7. Posizionare il peso adesivo tramite I'espulsore e
8 Corsoio con arresto . .

spingerlo per farlo aderire bene.
. . O . . o . . .

8.5.1 Rilevamento della larghezza del cerchione ]1 Con il programma di equilibratura Alu3 viene posizio-
1. Posizionare il corsoio del calibro a corsoio manuale nato e fissato il peso a serraggio.

sul bordo interno del cerchione.

651007-06_Sr

2. Portare la pinza esterna per pesi nella posizione nel-
la quale si devono fissare i pesi di equilibratura.
3. Fissare il corsoio con la vite zigrinata.
4. Rilevare la misura ed immettere il valore come larg-
hezza del cerchio nell’unita "mm".
5. Avviare la misurazione "Equilibratura della ruota".
6. Valutazione della misurazione:
= Nel display sinistro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
interna per pesi (Alu2 e Pax2) oppure come peso
a serraggio (Alu3).
= Nel display destro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
esterna per pesi.

Beissbarth GmbH 932 655 638 2014-02-14
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9. Minimizzazione dello squilibrio
(Ruota di veicolo industriale)

Se lo squilibrio misurato sulla ruota € molto elevato

(ad es. squilibrio statico superiore a 50 g) si consiglia
di effettuare la centratura della ruota tramite la quale lo
squilibrio statico del pneumatico viene compensato con
lo squilibrio del cerchione (minimizzazione dello squili-
brio). A tale scopo nel 1° passo il pneumatico deve es-
sere girato sul cerchione di 180 gradi. Dopodiché & pos-
sibile minimizzare ulteriormente lo squilibrio girando il
pneumatico ancora. Il programma di centratura assiste
’utente durante questa minimizzazione.

! Effettuare tutti i procedimenti con la massima
precisione!

ﬁ Se viene visualizzato il messaggio di errore OPT e
ERR nel display, il programma Match deve essere
eseguito nuovamente.

o

]1 Premendo il tasto <MODE> é possibile terminare il
programma Match.

o

]1 Nella seguente descrizione Iavvio automatico &
attivato.

Fase 1: avviare il programma Match

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display viene visualizzato OPT,

rilasciare il tasto <MENU>.
= Visualizzazione sul display OPT e 1.

Fase 2: prima misurazione
> Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= Visualizzazione sul display OPT e 2.
Fase 3: rotazione del pneumatico sul cerchione
O . . . . by
]1 Per poter girare il pneumatico sul cerchione pud

essere necessario sfiatarlo, stallonarlo ancora una
volta e gonfiarlo nuovamente dopo la rotazione.

1. Girare la ruota fino a portare la valvola in posizione
di ore 12.

2. Premere il tasto <SPLIT>.
= Al primo avvio viene memorizzata la posizione di

riferimento della ruota.

= Visualizzazione sul display OPT e 3.

3. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneuma-
tico (in corrispondenza della posizione della valvola).

4. Togliere la ruota dalla flangia.

5. Girare il pneumatico di 180 gradi sul cerchione in
modo che il contrassegno applicato in precedenza si
venga a trovare di fronte alla valvola.

Fase 4: memorizzazione della nuova posizione
1. Serrare la ruota.
2. Girare la valvola nella posizione di ore 12.

3. Premere il tasto <SPLIT>.

= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.

= Visualizzazione sul display OPT e 4.

Fase 5: prima misurazione di controllo

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

2. Valutazione del risultato di misura:
Visualizzazione sul display OPT e YES => minimizza-
zione eseguita con successo, la minimizzazione pud
essere terminata.
Visualizzazione sul display OPT e 5 => minimizzazi-
one fallita, la minimizzazione puo essere interrotta
oppure proseguita (a partire da fase 6).

ﬁ Premendo il tasto <STOP> vengono indicati i seguen-
ti valori:
Display sinistro: squilibrio residuo minimo
Display destro: valore dello squilibrio statico attuale

ﬁ Se il valore dello squilibrio statico si trova vicino allo
squilibrio residuo minimo (inferiore a 10 g), allora
la minimizzazione pud essere terminata premendo il
tasto <MODE>.

Fase 6: ulteriore rotazione del pneumatico sul cerchione

3. Girare la ruota finché il LED per la posizione di equi-
libratura si illumina di verde.

4. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneu-
matico (in corrispondenza della posizione di ore 12).

5. Togliere la ruota dalla flangia.

6. Girare il pneumatico sul cerchione in modo che il

contrassegno applicato in precedenza si venga a

trovare in corrispondenza della valvola.

Serrare la ruota.

Girare la valvola nella posizione di ore 12.

9. Premere il tasto <SPLIT>.

© N

= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.
= Visualizzazione sul display OPT e 6.

Fase 7: seconda misurazione di controllo
> Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= Per la valutazione e 'ulteriore procedimento vedi la fase 5.
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Impostazioni
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10.1

Impostazioni dell’utente

o
]1 !mpostazioni che possono essere effettuate in modo specifico per I'utente.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.
2. Non appena sul display sinistro viene visualizzato 5E&, rilasciare il tasto <MENU>.
=» Sul display sinistro viene visualizzato £ol, sul display destro il valore attuale.

Tasto

Funzione

Modificare I'impostazione/il valore

<-> oppure <+>

Passare alla successiva impostazione, le impostazioni modificate vengono acquisite <OK> oppure <MENU>

Uscire dal menu. Attenzione, qualsiasi impostazione modificata viene acquisita <STOP>

Impostazione

Display sinistro | Display destro

Descrizione

Tolleranza per il valore di indica- ol valore attua- Immissione del valore del peso di equilibratura sotto il quale
zione "0" le in grammi/  deve essere visualizzato il valore "0".
once Autovettura:
valore standard 4,5 g (0,25 oz), valore max 25 g (1,25 oz).
Veicoli industriali:
valore standard 45 g (1,5 0z), valore max 45 g (1,5 0z).
Risoluzione dell’indicazione rES ! oppure 5 5g/ 0250z - risoluzione standard
peso di equilibratura /g /8 .05 oz - risoluzione fine
Unita di misura peso di unb &rAR &rA = indicazione in grammi
equilibratura oun oun = indicazione in once
Segnale acustico Snd on on = all’acquisizione dei dati rilevati viene emesso un
ofF segnale acustico
ofF = all’acquisizione dei dati rilevati non viene emesso alcun
segnale acustico
Avvio automatico LA on on = avvio della misurazione tramite chiusura della calotta
ofF di protezione ruota

oFF = avvio della misurazione tramite azionamento del tasto
<START> (con la calotta di protezione ruota chiusa)

10.2

Impostazioni di base

]cj_ Impostazioni di base che devono essere effettuate solo dopo aver interpellato il servizio assistenza o da parte
dello stesso servizio assistenza.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display sinistro viene visualizzato 5EE, rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.

=9 Sul display sinistro viene visualizzato POt, sul display destro I'impostazione attuale.

Display
sinistro

Display destro

Impostazione

Accensione e spegnimento del calibro

Descrizione

Impostazione impossibile, selezionare sempre ofF .

POE on
ofF a corsoio elettronico

AL on Arresto del calibro a corsoio elettronico  Impostazione impossibile, selezionare sempre ofF .
ofF per I'applicazione dei pesi adesivi

PEJ on Memorizzazione della posizione di equi-  Impostazione impossibile, selezionare sempre ofF .
off libratura nei programmi ALU e PAX attra-

verso pedale o tempo

Ot on Misurazione dello squilibrio radiale Impostazione impossibile, selezionare sempre of f .
oFF

rnd on Arrotondamento particolare in caso di in- Impostazione impossibile, selezionare sempre off .
oFF dicazione superiore dei pesi in once

Beissbarth GmbH

932 655 638 2014-02-14



it | 108 | MT 788 | Anomalie

11. Anomalie

o
]1 Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate
ed eliminate da tecnici qualificati. Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di

equipaggiamenti GmbH.

(@]
]1 Per velocizzare 'intervento & importante indicare durante la telefonata al servizio assistenza i dati riportati sulla
targhetta di identificazione (etichetta sul lato flangia di MT 788) e il tipo di guasto.

All’accensione i dis- 1.Fusibile difettoso o mancanza di una fase.
play non siillumi-  2.Danneggiamento del fusibile del collega-mento elet-
nano. trico.
3. Danneggiamento del fusibile del pannello di coman-
do/pannello di visualizzazione.

i,
2o
3.

Controllo del collegamento alla rete elettrica.
Sostituzione del fusibile del collegamento elettrico.
Sostituzione del fusibile del pannello di comando/
pannello di visualizzazione. Informare il servizio as-
sistenza.

Attenzione: se il danneggiamento del fusibile si ripe-
te, cio é indice della presenza di un’anomalia di fun-
zionamento!

1 1.La memoria della scheda a circuito stampato ha per-
so i dati di impostazione e calibrazione.
2.Una o pil calibrazioni (impostazione, calibrazione del
calibro a corsoio/calibro larghezza angolare) non so-
no state eseguite.

Controllare e correggere le calibrazioni ed impostazioni.

2 La calotta di protezione ruota & stata sollevata prima Attendere la fine della misurazione prima di sollevare
che sia stata completata la misurazione. la calotta di protezione ruota.
3 1. All’avvio della misurazione la ruota gira all’indietro. 1. Controllare se all’avvio la ruota sta ferma ed evitare

2. Collegamento errato del motore.

2.

che giri all’indietro quando si preme START.
Verificare il corretto collegamento del motore.

4 1.1l motore non gira/il motore non raggiunge il numero
di giri necessario.
2. Anomalia di funzionamento dell’impianto elettrico.
3. Guasto della scheda a circuito stampato.

1

. Controllare la tensione di rete (probabilmente

troppo bassa).

. Controllo del collegamento elettrico o del cavo di

alimentazione elettrica.

. Sostituzione della scheda a circuito stampato.

5 1.1l peso di equilibratura non & stato applicato sulla
ruota.
2.1 sensori di misura non sono collegati correttamente.

. Ripetere la calibrazione dall’inizio ed applicare il

peso di equilibratura qualora il procedimento lo
preveda. (vedi 12.4)

2. Controllare il collegamento dei sensori di misura.

6 1. La calotta di protezione ruota non ¢ stata abbassata.
2. Danneggiamento dell’interruttore di sicurezza della
calotta di protezione ruota.

. Abbassare la calotta di protezione quando la ruo-

ta & montata.

. Sostituzione dell’interruttore per la calotta di pro-

tezione ruota.

7 La differenza di fase tra i 2 sensori di misura € troppo 1. Verificare che il peso di calibrazione sia stato appli-
grande. cato correttamente;

2. Controllare inoltre I'installazione della macchina;
probabilmente la MT 788 non ¢ stabile ed e sogget-
ta a vibrazioni eccessive;

3. Controllare il contatto tra il sensore di misura e la
scheda;

4. Sostituire il sensore di misura;

5. Sostituire la scheda a circuito stampato.

8 Il sensore di misura interno non é stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, e difettoso o il relativo sinistro.
cavo & interrotto. 2. Sostituire il sensore di misura.

9 Il sensore di misura esterno non é stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, e difettoso o il relativo destro.

cavo e interrotto.

. Sostituire il sensore di misura.

10 1.1l sensore di misura per il rilevamento della posizio-
ne é difettoso.
2.1l motore non gira.

. Controllare il collegamento della scheda della bar-

riera fotoelettrica.

. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica

sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

. Se il difetto persiste, controllare la scheda della

barriera fotoelettrica ed eventualmente sostituirla.

. Controllare il collegamento alla rete elettrica.

932 655 638 2014-02-14

Beissbarth GmbH



Anomalie | MT 788 | 109 | it

11 1.1l sensore di misura per il rilevamento della fase € di- 1. Controllare il collegamento della scheda della bar-
fettoso. riera fotoelettrica;
2.1l motore non gira. 2. Accertarsi che la scheda della barriera fotoelettrica
si protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

3. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

4. Controllare il collegamento alla rete elettrica.

17 Peso fuori dal campo di regolazione (il peso necessario 1. Controllare che la ruota é fissata correttamente al-
per I’equilibratura & superiore a 250 grammi). la flangia.

2. Determinare (in ogni caso) la posizione del peso
esterno, fissare un peso da 100 grammi ed avviare
un’altra misurazione.

18 Dati ruota non immessi. Immettere i dati ruota prima di eseguire la misurazi-
one.
19 Il segnale di ingresso del sensore di misura Invertire i collegamenti dei due sensori di misura.
destro & inferiore rispetto a quello del sensore sinistro.
20 1. Durante la misurazione & stato premuto il pedale. 1. Non azionare il pedale quando il motore & in moto:
2. La velocita di rotazione del motore € irregolare. 2. Fare attenzione che durante la misurazione la
MT 788 non venga sottoposta a urti.
3. La velocita della ruota & inferiore al valore minimo. 3. Controllare la tensione di rete (probabilmente
troppo bassa).
21 La scheda a circuito stampato ha riconosciuto una ve- 1. Spegnere la MT 788 .
locita eccessiva della ruota con la calotta di protezione 2. Abbassare la calotta di protezione ruota e riaccen-
ruota aperta (I’albero gira a velocita elevata senza che dere la MT 788 senza muovere la ruota.
la macchina sia stata avviata): l'alimentatore viene di- 3. Se il messaggio di errore persiste, € necessario
sattivato. contattare il servizio assistenza.
22 Irregolarita dei segnali del sensore di misura. 1. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica
sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

2. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

3. Controllare la scheda di visualizzazione ed eventu-
almente sostituirla.

23 Il calibro a corsoio non si trova in posizione di riposo. 1. Portare il calibro a corsoio in posizione di riposo.

2. Ripetere la calibrazione del calibro a corsoio elett-
ronico.

EEE EEE 1. Due tasti premuti contemporaneamente. 1. Premere sempre solo un tasto alla volta.

2. La scheda di visualizzazione ¢ difettosa.

2. Controllare la scheda di visualizzazione ed eventu-

almente sostituirla.

Beissbarth GmbH
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(]
12. Manutenzione 12.2.3 Rifornimento dell’olio nel nebulizzatore d’olio
1. Staccare il collegamento pneumatico.
12.1 Lubrificanti consigliati nebulizzatore 2. Svitare il tappo del serbatoio sul nebulizzatore d’olio.

d’olio 3. Rabboccare olio.
Componente Lubrificante Norma
Sistema pneumatico ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 1:  Tabella dei lubrificanti

! Il costruttore non risponde di danni attribuibili
all’'impiego di lubrificanti diversi da quelli indicati.

12.2 Pulizia e manutenzione

! Prima di procedere alla pulizia o alla manutenzione,
disinserire MT 788. e staccare la spina di alimentazi-
one elettrica.

! Non utilizzare detergenti contenenti solventi. Per
la pulizia delle parti in materiale sintetico ricorrere
all’uso di alcol o detergenti simili. 12.2.4 Sostituzione dell’olio nel nebulizzatore d’olio

1. Staccare il collegamento pneumatico.

Per assicurare il funzionamento privo di anomalie e per 2. Svitare il tappo del serbatoio sul nebulizzatore d’olio.

garantire la piena efficienza di MT 788, & necessario 3. Scaricare I’olio e smaltirlo.

effettuare i seguenti lavori: 4. Rabboccare olio fresco.

12.2.1 Intervalli di manutenzione

12.3 Ricambi e parti soggette a usura
Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti

[ L .o . L
E all’impiego di ricambi non originali.
% Denominazione Codice di
Manutenzione " ordinazione
Pglire le p.arti meccaniche mobili, s‘p'ruzzarle con Attacco conico rapido 1 695 602 400
g::z "meobtg'r'zzjtfnogf::ggﬁj';ﬁ :o'_”b”f'Car'e con X Cono di centraggio 42 - 65 mm 761 632 500
- Cono di centraggio 54 - 80 mm 931 145 234
Rimuovere fa condensa. x Cono di centraggio 75 - 110 mm 931 145 030
Controllare il livello dell’olio nel nebulizzatore Pinza per contrappesi 761 606 500
d’olio. X Calibro posiziona pesi 761 629 400
Sostituire I’olio nel nebulizzatore d’olio. Calibro misurazione larghezza 1695 602 700
X Contrappeso 60 gr 761 654 377
Tab. 2:  Intervalli di manutenzione Contrappeso 60 gr certificato 1695 654 376
Etichetta adesiva tensione elettrica V 230 1695 101 269
12.2.2 Rimozione della condensa Etichetta adesiva tensione elettrica V 110 1695 100 854

Etichetta adesiva senso di rotazione della ruota 1 695 653 878

1. Girare a sinistra il pulsante rosso disposto in basso
sul separatore d’acqua. Tab. 3:  Ricambi e parti soggette a usura
2. Rimuovere la condensa accumulatasi.
3. Girare indietro il pulsante rosso disposto in basso sul
separatore d’acqua.
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12.4 Calibrazione

ﬁ Si consiglia di effettuare la calibrazione di
nell’ambito degli interventi di manutenzione semest-
rali, in caso di sostituzione della flangia o in presen-
za di risultati di misura imprecisi, attenendosi alla
seguente sequenza:

1. Calibrazione flangia.
Calibrazione MT 788.
3. Effettuare una misurazione di controllo.

N

12.4.1 Richiamo del menu di calibrazione

(©]
]1 Nella seguente descrizione Iavvio automatico &
attivato.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display viene visualizzato CAL,
rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.
= Sul display sinistro viene visualizzato C-1.

12.4.2 Correzione dello squilibrio dell’albero

e}
]1 Nella seguente descrizione I’avvio automatico &
attivato.

1. Montare la flangia (vedi cap. 5).

o
]1 Non serrare alcuna ruota, non usare alcun mezzo
di serraggio.

2. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

o)
]1 Al termine del ciclo di misurazione lo squilibrio misu-
rato viene salvato.

= Eventuali squilibri residui dell’albero vengono
compensati in via elettronica.

= Sul display sinistro viene visualizzato C-2.
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12.4.3 Calibrazione MT 788

o
]1 Nella seguente descrizione I'audio e I'avvio automatico
sono attivati (vedi cap. 10).

ﬁ La calibrazione viene effettuata con una ruota in

ottime condizioni:

Ruota di autovettura: larghezza 5.5", diametro 14",

peso di equilibratura 60 g, tipo per autovetture

Ruota di veicolo industriale: larghezza 9", diametro

22,5", peso di equilibratura 350 g, tipo per veicoli

industriali

Fissare la ruota sulla flangia.

Selezione del tipo di ruota.

Immissione dei dati del cerchione (vedi cap. 8.2).

Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.

5. Immettere il peso di equilibratura (il valore suggerito
in via automatica & di 60 g per una ruota di autovet-
tura o di 350 g per una ruota di veicolo industriale).

AW =

= Sul display sinistro viene visualizzato £-3 e sul
display destro viene visualizzato 64 .

= Modificando il peso di equilibratura
viene visualizzato il valore nuovo.
6. Applicare il peso di equilibratura del valore immesso
sul lato interno della ruota.
7. Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.

8. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratura
nella posizione di ore 12.

9. Togliere il peso di equilibratura dal lato interno
della ruota e applicarlo sul lato esterno (posizione di
ore 12).

= Sul display sinistro viene visualizzato £ -4.
10. Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.
11. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratu-
ra nella posizione di ore 6.
= Sul display sinistro viene visualizzato £-5.
= Viene visualizzato il valore dell’angolo di calibra-
zione.
12. Premere il tasto <SPLIT>.

=Y La calibrazione & conclusa.

(@]
]1 La calibrazione effettuata viene salvata automatica-
mente in modo permanente.

Beissbarth GmbH
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12.4.4 Misurazione di controllo

o

]1 Il centraggio preciso della ruota e requisito fonda-
mentale sia per questa misurazione di controllo che
per ogni equilibratura.

(@]
]1 Nella seguente descrizione I'audio e I'avvio automatico
sono attivati (vedi cap. 10).

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimensi-
one ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5",
diametro 14") sulla flangia.

2. Selezione del tipo di ruota.

3. Immettere i dati del cerchione (vedi cap. 8.2).

4. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

5. Realizzare uno squilibrio artificiale applicando ad es.
un peso di test di 60 g su uno dei due lati.

6. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= La MT 788 deve indicare esattamente questo squi-

librio (valore e posizione). Per ’altro lato
I’indicazione deve essere al massimo di 5 g.

ﬁ Per verificare la posizione dello squilibrio, girare la
ruota nella posizione consigliata per il fissaggio dei
pesi di equilibratura. Il peso di test applicato prece-
dentemente deve trovarsi perpendicolarmente sotto
I’asse di rotazione (posizione di ore 6).

! Nei seguenti casi & necessario ripetere la

calibrazione:

— |l valore dello squilibrio indicato differisce
(sul lato del peso di test superiore a 1 g, sull’altro
lato superiore a 5 g).

— La posizione dello squilibrio indicato differisce
(peso di test non tra posizione di ore 5:30
e 6:30).

7. Togliere il peso di test.

8. Allentare la ruota e girarla di ca. 35°.

9. Fissare nuovamente la ruota.

10. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

! Al termine di questa misurazione di controllo, lo
squilibrio indicato non deve superare un valore mas-
simo per lato di 10 g per una ruota di autovettura o
di 100 g per una ruota di veicolo industriale.

ﬁ Questo errore puo essere causato dalle tolleranze
del centraggio del cerchione. Qualora da questa
misurazione di controllo risulti uno squilibrio mag-
giore, & indispensabile provvedere al controllo dei
componenti impiegati per il centraggio della ruota
per rilevare I’eventuale presenza di usura, gioco o
sporco.

12.5 Autodiagnosi

=

Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.
Non appena sul display viene visualizzato £5&,
rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.

N

o
]1 Premere il tasto <MENU> per passare da una funzio-
ne all’altra.

=> Vengono visualizzate le seguenti informazioni:
e Indicazione della tensione di pick-up
— sul display viene visualizzato 15
e Indicazione della posizione angolare dell’albero
— sul display viene visualizzato £nl
e Controllo della velocita dell’albero
— sul display viene visualizzato 5°
e |ettura segnali
e |ettura ingresso microinterruttore arco di protezione
ruota
— sul display viene visualizzato JnP
e Contatore awvii
— sul display viene visualizzato £nt
o Test display
— sul display viene visualizzato LEd
e |ndicazione dei dati di calibrazione
— sul display viene visualizzato £AA
e Equilibratura attuale di una ruota
— sul display viene visualizzato r&L

Per misurare il corretto funzionamento dei pick-up,

procedere nel modo seguente:

1. Serrare una ruota di test gia sottoposta ad
equilibratura.

2. Applicare un peso di test (ad es. 100 gdi Pb o 60 g
di Zn).

3. Effettuare una misurazione di controllo.

Al termine della misurazione di controllo

e il valore di tensione del pick-up interno deve essere
inferiore al valore di tensione del pick-up esterno.

e il rapporto tra il valore del pick-up esterno e quello
del pick-up interno deve essere compreso tra 1.2
els8

e |a differenza di fase deve essere di 180° + 1°.

932655638 | 2014-02-14
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14. Dati tecnici

13.1 Messa fuori servizio temporanea
In caso di non utilizzo prolungato:

> Staccare il collegamento elettrico.

> Staccare il collegamento pneumatico.

13.2 Cambio di ubicazione

> In caso di cessione di MT 788, consegnare tutta la
documentazione compresa nel volume di fornitura
integralmente insieme all’apparecchio.

> Trasportare MT 788 solo nell’imballaggio originale o
in un imballaggio equivalente.

> Staccare il collegamento elettrico.

> Rispettare quanto indicato per la prima messa in
funzione.

> Staccare il collegamento pneumatico.

> Fissare MT 788 con le 4 viti sul pallet.

13.3 Smaltimento e rottamazione
13.3.1 Sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua

! Gli oli e i grassi nonché rifiuti contenenti oli e grassi
(ad es. filtri) sono sostanze a rischio di inquinamen-
to dell’acqua!

1. Le sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua non
devono giungere nella rete di fognatura.

2. Smaltire le sostanze a rischio di inquinamento
dell’acqua in conformita alle norme vigenti in materia.

13.3.2 MT 788 e accessori

1. Staccare MT 788 dalla rete elettrica e togliere il cavo
di alimentazione elettrica.

2. Scomporre MT 788, ordinare i materiali in base alla
categoria di appartenenza e smaltirli in conformita
alle norme vigenti in materia.

MT 788 é soggetto alle norme della direttiva

europea 2002/96/CE (direttiva sullo smalti-

mento dei rifiuti elettrici ed elettronici).

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori

uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori

e batterie, devono essere smaltiti separata-

mente dai rifiuti domestici.

> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai siste-
mi di restituzione e raccolta disponibili.

> Lo smaltimento corretto di MT 788 consente
di evitare danni ambientali e di non mettere
in pericolo la salute delle persone.

et

14.1 MT 788

Funzione Specifiche

Velocita di equilibratura ruota 190 U/min 50 Hz /
autovettura 230 U/min 60 Hz
Velocita di equilibratura ruota 42 - 100 U/min
veicolo industriale
Risoluzione di misura ruota
autovettura

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Risoluzione di misura ruota
veicolo industriale

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Livello di rumorosita <75dB
Potenza 0,7 kW
Tensione a seconda della tensione
ordinata
(vedi targhetta di identificazione)
Tipo di protezione IP 22

Collegamento pneumatico 800 - 1200 kPa (8-12 bar)

o

]1 Lo squilibrio viene indicato con 3 cifre digitali. La se-
lezione dell’unita di misura, in once (0z) o in grammi
(g), avviene tramite il tasto <MENU> (vedi cap. 10).

14.2 Dimensioni e peso

Funzione Specifiche
MT 788 (A x L x P) max 1950 x 2000 x 1350 mm
Peso 183 kg

14.3 Campo d’impiego

Funzione min - max

Larghezza cerchione 1" - 20"
Diametro cerchione 10" - 30"
Diametro massimo ruota 1200 mm
Larghezza massima ruota 650 mm
Peso massimo ruota 160 kg
Massima altezza di 440 mm

sollevamento

Beissbarth GmbH
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1.

1.1
111

Anvianda symboler

| dokumentationen

Varningsanvisningar - Uppbyggnad och bety-
delse

Varningsanvisnignar varnar for faror for anvandaren eller
personer runt omkring. Darutéver beskriver varnings-
anvisningar konsekvenserna av faran och atgarderna

for att undvika den. Varningsanvisningarna har féljande
uppbyggnad:

Varnings-

symbol SIGNALORD - Farans typ och ursprung

Farans konsekvenser om de atgarder och

anvisningar som ges ignhoreras.

> Atgarder och anvisningar for att undvika
faran.

Signalordet visar risken for intradandet samt farlighets-

graden vid missaktning:

Signalord |Sannolikhet Riskens konsekvens om
att den intraffar den ignoreras
FARA Omedelbart hotande Dédsfall eller allvarlig
fara personskada
VARNING Mojligen hotande fara Daodsfall eller allvarlig
personskada
SE UPP Mojligen farlig situation Latt personskada
1.1.2 Symboler - Benamning och betydelse
Sym- | Benamning Betydelse
bol
! Obs Varnar for mojlig materiell skada.
e} Information Tips for anvandningen och annan
1 anvandbar information.
1. Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som bestar av
2. flera steg flera steg
= Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som
ett steg bestar av ett steg.

o Mellan resultat Ett mellanresultat visas inuti en upp-
maning till aktivitet.

Slutresultat | slutet av en uppmaning till aktivitet

visas slutresultatet.

1.2

Pa produkten

! Beakta alla varningstecken pa produkterna och se till
att de halls i lasbart tillstand.

FARA - Stromforande delar nar MT 788

oppnas!

Personskador, hjartstillestand eller dodsfall

genom elchock om stromférande delar berérs

(t.ex. huvudstrombrytare, kretskort).

> Arbeten pa elektriska anlaggningar eller
apparater far endast utféras av elfackman
eller instruerade personer under ledning
och uppsikt av en elfackman.

> Innan MT 788 6ppnas ska den skiljas fran
elnatet.

et

Avfallshantering

Kasserade elektriska och elektroniska appa-
rater, inklusive ledningar och tillbehoér, liksom
aven uppladdningsbara och ej uppladdnings-
bara batterier maste hanteras separat och far
ej tillféras hushallsavfallet.

Hjulets rotationsriktning
Hjulet maste rotera i visad rotationsriktning
(se kap.4.5)

Beissbarth GmbH
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2. Anviandaranvisningar

3. Produktbeskrivning

2.1 Viktiga anvisningar

Viktiga anvisningar betraffande éverenskommelsen av-
seende upphovsmannaratt, ansvar och garanti, anvan-
dargruppen och om foretagets skyldigheter hittar du i
den separata anvisningen "Viktiga anvisningar och saker-
hetsanvisningar till Beissbarth Tire Service Equipment".
Dessa ska noggrant lasas och ovillkorligen féljas innan
MT 788 tas i drift, ansluts och anvands.

2.2 Sakerhetsanvisningar

Alla sdkerhetsanvisningar aterfinns i den separata an-
visningen "Viktiga anvisningar och sdkerhetsanvisnin-
gar till Beissbarth Tire Service Equipment". Dessa ska
noggrant lasas och ovillkorligen féljas innan MT 788 tas
i drift, ansluts och anvénds.

2.3 Elektromagnetisk kompatibilitet
(EMC)
MT 788 uppfyller kraven enligt EMC-direktiv

2004/108/EG.

ﬁ MT 788 ar en produkt i klassen/kategorin A enligt
EN 61 326. MT 788 kan orsaka hogfrekventa stérnin-
gar (radiostorningar) i bostadsomraden, vilket even-
tuellt kraver avstérningsatgarder. | detta fall kan krav
stéllas pa anvandaren att vidta lampliga atgarder.

3.1 Avsedd anvandning

MT 788 en hjulbalanseringsmaskin med mekanisk
infastning for balansering av personbilshjul och
nyttofordons-hjul (lastbilar, bussar och dragvagnar)
motorcykelhjul med en félgdiameter pa 10" — 30", och
en falgbredd pa 1" — 20" och en maxvikt pa 160 kg.

MT 788 far uteslutande anvandas for detta andamal
och endast anvandas enligt bruksanvisningen. All
annan anvandning ar inte &ndamalsenlig och darfor inte
tillaten.

o

]1 Tillverkaren fritar sig fran allt ansvar fér eventuella
skador som uppstar vid icke andamalsenlig
anvandning.

3.2 Forutsattningar
MT 788 maste stallas upp och férankras pa ett plant
golv av betong eller liknande material.

(®]
]1 Ojamnt eller svingande underlag kan medféra inex-
akta resultat vid matning av obalans.

3.3 I|leveransen ingar

Beteckning Artikelnummer
MT 788 se typskylt
Snabbspannmutter 1695 616 200
Mittcentrerflans 931 144 008

Distansring for nyttofordonsflans 1 695 652 902
Nyttofordonsflans 1 695 652 901
Centrerkonor (3 st) och adapter -

Manuellt skjutmatt 1 695 629 400

Vikttang761 629 400 761 606 500
Cirkelmatt761 629 400 1695 652 870
Kalibreringsvikt 761 654 377
Spannmutter 1695 626 700
Stjarnkors 1 695 626 800
3.4  Specialtillbehor

Artikelnummer

1695 900 004
761612 100

1 695 653 449
1 695 606 300

Beteckning

Hjullyft

Sats snabbspanningskonor M10x1,25
Tredje centrerkonan @ 89 till 132 mm
Fjarde centrerkonan @ 120 till 174 mm

Distansring for falgar (stort 766 606 200
inpressningsdjup)

Flans med tre armar for latta nyttofordon 761 653 420
Stegl6s universalflans fér personbil 761 654 043

(3-4-5-hal)
Kalibrervikt (calibrated)

1 695 654 376
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Fig. 1: ~ MT 788

651016-01_s,

1 Strémstallare Till- och franslag.

2 Spanndonshallare Tillbehorets forvaring.

3 Natanslutningsledning Anslutning av natledning.

4 Fack Fack for balansvikter och tillbehér.

5 Manoverpanel/ e Visning program (matvarden och anvisningar fér mandévrering)
indikatorpanel e Manovrering MT 788, se kap. 7

6 Skjutmatt o Registrera falgavstand och falgdiameter.

o Faststall positionen for klistervikternas fastsattning.

7 Hjulskyddshuv

Skyddar anvandaren mot utslungade partiklar (t. ex. smuts, vatten).
e Starta matningen genom att stanga hjulskyddshuven.

8 Snabbspannmutter snabb montering och demontering av hjulet.
9 Mittcentrerflans mekanisk inspanning av hjulet

10 Hjullyft Centrera hjulet pa konan och satt fast

10/1 Hijullyftsladen Horisontellt forskjutbart hjulstod

10/2 Pedal e Vanster pedal: hjulstodet lyfts upp,

11 Snabbspannmutter

e hoger pedal: hjulstdédet sanks ned

Centrera hjulet pa konan och satt fast

12 Mittcentrerflans

Fast hjulet.

13 Manuellt skjutmatt

Fungerar som reserv om fel skulle uppsta pa det elektroniska skjutmattet.

14 Cirkelmatt

Fungerar som reserv om falgbredd och falgdiameter inte kan méatas upp elektroniskt.

15 Luftberedningsenhet

e Kontrollera / stall in arbetstrycket.
e Avlagsna féroreningar.
o FOrsorj tryckluftsystemet med olja.

Beissbarth GmbH
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4. Forstadriftstart

4.1 Uppackning
1. Avlagsna stalband och klammor.
2. Avlagsna férpackningen forsiktigt uppat.

3. Ta ut tillbehor och forpackningsmaterial ur transport-

ladan.

o
]1 Kontrollera om MT 788 och tillbehor ar i felfritt
tillstdnd och inte uppvisar nagra synliga defekter.

Starta ej i tveksamma fall och kontakta kundtjansten.

(@]
]| Hantera férpackningsmaterialet enligt gallande av-
fallsbestammelser.

4.3 Uppstallning
1. Lossa de fyra skruvarna med vilka MT 788 ar infast
pa pallen.

VARNING - Defekta eller felaktigt fasta
lyftstroppar!
Risk for personskada om WBE 4220 faller ner.

> Kontrollera lyftstropparna betraffande
materialskador fore fastsattningen.

> Strack lyftstropparna jamnt.

> Lyft upp WBE 4220 férsiktigt.

2. Fast lyftdon med samma langd och tillracklig barfor-
maga (min 100 kg) enligt bilden.

3. MT 788 lyft med en lyftkran. Stall upp den pa
avsedd plats och beakta darvid de angivna minimi-
avstanden.

o

]1 For en saker och ergonomisk anvandning av MT 788
rekommenderar vi att stalla upp maskinen pa ett
avstand pa ca 500 mm till ndrmaste vagg.

4. MT 788 maste vara fast pa golvet i minst
3 punkter.

4.2 Montering av hjulskyddshuv

1. Skjut upp hjulskyddshuven pa styrtappen.

1

S
~

Fig. 2: Montera hjulskyddshuven pa MT 788
Hjulskyddshuv

Insexkantskruv

Underldggsbricka

Mutter

Stddtapp

AN WN R

2. Stick in insexkantskruven och underlaggsbrickan

genom infastningsflansens hal och dra latt fast.

Stall in skyddskapans lutning:

4. vid 6ppen hjulskyddshuv maste hjulskyddshuvens
framre del std pa en héjd om ca 1900 mm &ver golv.

5. Dra stadigt fast insexkantskruven;

w
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! Kontrollera efter atdragning att hjulskyddshuvens 4.5 Kontrollera rotationsriktningen
framre del vid stangd skyddsanordningen star pa en 1. Kontrollera att MT 788 ar riktigt ansluten till natet.
hojd om ca 1000 mm o6ver golv. 2. Koppla till MT 788 med strombrytaren.

3. Stang hjulskyddshuven eller tryck pa <START>-
knappen.

4.4 Elanslutning = Axeln roterar.

4. Kontrollera axelns rotationsriktning.
! Anslut MT 788 endast till elndtet om natspanningen o
O6verensstammer med den pa typskylten angivna ]1 Ratt rotationsriktning visas med en gul pil pa
spanningen. MT 788. Pilen sitter till hoger bredvid flansen.

1. Kontrollera om natspanningen 6verensstammer med ﬁ Vid fel rotationsriktning stannar MT 788 genast och
den pa typskylten angivna spanningen. visar felmeddelandet (se kap 11).

2. Natanslutningen av MT 788 ska sakras enligt lands-
specifika bestdmmelser. Sakringen av natanslutnin-
gen aligger kunden. 4.6 Tryckluftsanslutning

3. Anslut natkabeln till MT 788. 1. Anslut MT 788 till tryckluftsforsérjningen.

Fig. 3: Elanslutning

1 Till-/franslag

2 Natanslutning 2. Stall in trycket mellan 8 bar och 10 bar.

8 Natanslutningsledning o Dra forst tryckregulatorn (réd lattrad skruv) uppat
och stall sedan in trycket mellan 8 och 10 bar ge-
nom att vrida skruven.

= Kontrollera trycket pa manometern.

o
a®”

! Trycket far inte 6verstiga 10 bar!

4.7 Kalibrering MT 788

! Efter forsta igagsattningen maste en kalibrering
goras.

1. Kalibrera flansen.
2. Kalibrera MT 788.

3. Utfor kontrollmatning.

o
]1 Kalibreringen beskrivs i kapitel 12.4
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5. Montera och demontera 5.2 Montera flinsen
flans

o
]1 Rengér och fetta av axelns kon och flanséppningen.

| foljande fall kravs montering av flans: 1. Skjut upp flansen pa axeln.

e Forsta driftstart

e Byte av flanstyp (mittcentrerflans, universalflans,
specialflans)

e Vaxling av hjultyp (personbil — nyttofordons)

! En i axeln daligt inpassad flans paverkar balanse-
ringens noggrannhet. Innan flansen monteras ska
axelns kona och flanséppningen rengéras och avfett-
as (avlagsna korrosionsskyddet).

5.1 Flansdemontering

1. Lossa insexkantskruven.

=) Flansen 4r monterad.

2. Lossa flinsen genom att pa konsidan sla med en 5.3 Montera nyttofordonsflansen
gummihammare. 1. Fast med 2 skruvar distansringen for nyttofordons pa

personbilsflansen.
3. Dra av flansen fran konan.

> W
/////

=> Flansen a&r demonterad.

6-09_Rf

65101
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6. Saitta fast och ta bort hjul

6.1 Infastning av personbilshjul

VARNING - Hjulet kan halka ur!

é Risk for klamskador pa fingrar eller andra
kroppsdelar nar hjulet monteras och demon-
teras.
> Anvand skyddshandskar.
> Anvand skyddsskor!
> Stick inte in fingrarna mellan hjulet och axeln.
> Tunga hjul ska alltid monteras av tva per-

soner.

1. MT 788 slas till med stromstéllaren.
2. Placera en lamplig kona pa axeln (flans).

3. Forflytta hjullyftssladen at héger mot stopp.

4. Stéall upp tungt personbilshjul pa hjullyftssladen och
kor upp personbilshjulet med hjullyften (vanster
pedal) tills hjulaxel ligger i h6jd med flansaxeln.

5. Skjut hjullyftssladen at vanster tills personbilshjulet
ligger an mot flansen.

Séatta fast och ta bort hjul | MT 788 | 121 | sv

6. Skjut upp den upplasta snabbspannmuttern pa axeln
och tryck den kraftigt mot hjulet.

7. Lossa sparren och vrid snabbspannmuttern medurs
tills hjulet sitter stadigt.

651002-09_Rf

=¥ Hjulet ar infast.

6.2 Ta bort hjulet

1. Positionera hjulsladen under hjulet.

Vrid snabbspannmuttern moturs och lossa hjulet.

. Las upp snabbspannmuttern och ta bort den.

. Forskjut hjulsladen med hjulet horisontellt tills hjulet
star till hoger om axeln.

. Kor ned hjullyften.

6. Sa har tas hjulet bort.

AW N

o1
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6.3 Infastning av nyttofordonshjul

Risk for klamskada!
Vid montering och demontering finns risk for

att fingrar eller andra kroppsdelar klams fast.

> Anvand sakerhetsskor och skyddshandskar.

> Tunga hjul ska alltid monteras av tva
personer.

> Stick inte in fingrarna mellan hjulet och
axeln.

Felaktiga eller inexakta matresultat!
A En felaktig eller bristfallig infastning av hjulet

paverkar balanseringens noggrannhet och

salunda fordonets kéregenskaper.

> Anvand alltid en korrekt flans.

> Anvand alltid godkant tillbehér (kona,
distansringar).

> Falgen maste ligga exakt an mot flansen,
avlagsna féroreningar med stalborste.

1. MT 788 slas till med stromstallaren.
2. Anvand en lamplig lastbilsflans.

3. Forflytta hjullyftsladen at héger mot stopp.

4. Stéall upp nyttofordonhjulet pa hjullyftssladen.

5. Kor upp nyttofordonshjulet med hjullyften (vanster
pedal) tills hjulaxeln ligger i héjd med flansaxeln.

o

65100505 17 ‘ 5

‘l \“:y N
7

6. Skjut hjullyftssladen at vanster tills nyttofordonshju-
let ligger an mot flansen.

7. Valj lamplig 5-armad stjarna (eller motsvarande verk-
tyg) med passande spannbultar.

8. Fast in hjulet med spannmuttern. Vrid spannmuttern
medurs tills hjulet ar latt inspant.
9. Kor ned hjullyften (héger pedal).
10. Vrid spannmuttern medurs tills hjulet ar ordentligt
fastspant.

=¥ nyttofordonshjul ar infast.

6.4 Ta bort nyttofordonshjul

Positionera hjulsladen under hjulet.

Vrid spannmuttern moturs och lossa hjulet.

Ta bort spannmuttern.

Ta bort 5-armade stjarnan.

Forskjut hjulsladen med hjulet horisontellt tills hjulet
star till hoger om axeln.

Kor ned hjulsladen.

Sa hér tas hjulet bort.

AR

N o
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7. Manﬁvrering 7.1.2 Mandverknappar

ﬁ Nar MT 788 kopplats till, visas programversionen
nagra sekunder pa displayerna pa mandverpanelen/
indikeringspanelen. Déarefter visar bada displayerna
vardet &.

’ BEISSBARTH

o @R\‘E\,)))O ; Fig. 5: 8 7 6

Knappar pa mandéverpanel/indikeringspanel

Pos. [Knapp Beskrivning
7.1 Manoéverpanel/indikatorpanel 1 <MENY> Grundinstallningar och bekraftelse av
datainmatning.
711 LED-6versikt 2 <MATCHEN> Val av Match-program (minimera obalans).
3 3 <SPLIT> Hamtar och avslutar programmet fér
uppdelning av balansvikterna.
4 <START> Starta matningen.

’ BEISSBARTH

ol

<STOPP> Avsluta méatningen.

(o2}

4 Blockera MT 788 i nédfall.
<OK> Bekraftelse av datainmatning

. é&;’)))o .
o

5 7 <-> eller <+>  Andrar virdena fér filgavstand,
10 o ) falgdiameter och falgbredd.
8 <mm/inch>  Val av mattenhet vid manuell inmatning av
@ @ falgdiameter och félgbredd.
Utan funktion vid falgavstand.
651009-04_Cv
9 8 7 6 9 <Operator> Operatérens val
10 <MODE> Val av balanseringsprogram.
Fig. 4:  Lysdioder pa manéverpanelen/indikeringspanelen 11 <Hjultyp> Omkoppling personbilshjul / nyttofor-
donshjul
Pos. |Beskrivnin .
72 Balanseringsprogram
1 Indikering av det aktiva (valda) balanseringsprogrammet
och balanseringspositionerna (se kapitel 7.2)
2 Falgdiameter indikeras
3 Indikering av balanseringsstalle, lyser gront nar Standardprogram for klamvikter
balanseringslaget natts
4 Indikering av Match-program, lyser vid aktivt Alul: Standardprogram for klistervikter
Match-program
B Indikering av split-program och match-program, lyser nar Alu2: Dolda klistervikter
programmen ar aktiva (se kap 8.4.2/och kap 9)
6 Falgbredd indikeras Alu3: Pa insidan klamvikter /
7 Avstand till MT 788 indikeras pa utsidan dolda klistervikter
8 Indikering av mattenhet for falgbredd och falgdiameter Alu4: P& insidan klamvikter /
lyser = [y pa utsidan klistervikter
Iys§r |n.te = inch - Alu5: P4 insidan klistervikter /
9 Indikering av operatorens val pa utsidan klamvikter
10 Indikering av balanseringsprogram, Statisk balansering pa niva 1
lyser vid valt Pax-program
11 Indilferar i.villfen riktning balanseringslaget ska vridas, Statisk balansering pa niva 2
uppat = vridning medurs,
nedat = vridning moturs - - —
12 Indikering av hjul som skall balanseras Slale balaseilns pal blve 2
lyser = personbilshjul,
lyser inte = nyttofordonshjul Pax1: (Pax-falg) for klistervikter

Pax2: (Pax-falg) for dolda klistervikter
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8. Balansering av hjul

VARNING - Felaktigt balanserade hjul

Risk for personskador genom att fordonets

kéregenskaper férandras.

> MT 788 maste sta pa en plan yta och vara
fastskruvad i golvet.

> Foreskriven flans maste vara monterad pa
ren och fettfri axel.

> Anvand foreskrivet tillbehér (kona, dis-
tansringar).

> Falgen maste ligga an exakt mot flansen,
avlagsna féoreningar.

> Utfér en kontrollméatning efter att balanse-
ringsvikterna har monterats.

o
]1 ! nedanstdende beskrivning dr sound och
startautomatik aktiverade (se kapitel 10).

1. MT 788 slas till med stromstéllaren.
= Maskinvaruversion (t.ex. 0.2) och programversion
(t.ex. 1.05) visas helt kort.

8.1 Vilj balanseringsprogram

o

]1 For hjul med en bredd under 3,5" rekommenderar
vi statisk balansering: | detta fall matas endast
falgdiametern in. Vardena for falgens avstand och
bredd kan stallas in pa ett valfritt varde i tum eller
mm.

> Genom att trycka pa <Hjultyp>-knappen kan man
koppla om mellan P-bilhjul och L-bilhjul.

> Genom att trycka pa <MODE>-knappen kan de olika
balanseringsprogrammen véljas efter varandra.

=>» Med lysdioderna (fig. 4, pos. 1) visas balanserings-
nivaernas lagen for varje balanseringsprogram.

(@]
]J1 Vid ett valt PAX-balanseringsprogram lyser dessutom
lysdioden Pax (fig 4, pos. 10).

8.2 Mata in hjuldata
1. Lagg an skjutmattet for falgavstand mot falgen och
avlas vardet "K".

651012-12_Sr

2. Valj det faststallda falgavstandet med <-> eller <+>
knappen for falgavstand (fig 4, pos 7).

3. Bestam falgbredden (avlas pa falgen eller mat med
cirkelmattet).

651012-11_Sr

Fig. 6:
1 Skala falgdiameter

Yttre spetsen for falgdiameter
Inre spetsen for falgbredd
Skala falgbredd

Faststéllande av hjuldata med cirkelmatt

NN

B

Valj den faststallda falgbredden med <-> eller

<+>-knappen for falgbredd (fig 4, pos 6).

5. Bestam falgdiametern (avlas pa falgen eller mat med
cirkelmattet).

6. Valj den faststallda falgdiametern med <-> eller <+>

knappen for falgdiameter (fig 4, pos 2).

=> Alla nédvandiga hjuldata ar registrerade.
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8.3 Mat obalansen

O . . . . . .

]1 Endast om alla instéllningar passar till det inspanda
hjulet, kan hjulet balanseras korrekt.

o
]1 Métningen kan stoppas nar som helst:
— Tryck pa <STOPP>-knappen.
— Oppna hjulskyddshuven.

1. Stang hjulskyddshuven.
= Matningen av obalansen startar automatiskt.
= | slutet av matningen visas de nédvandiga
balansvikternas varden pa displayen.
vanster display for inre balanseringsniva,
hoger display for yttre balanseringsniva.
2. Oppna hjulskyddshuven.

8.4 Montering av balansvikter

O o . . .

]1 Om den pa hjulet uppmatta obalansen ar mycket stor
(t. ex. statisk obalans storre an 50 g) rekommenderar
vi att matcha hjulet genom att kompensera dackets
statiska obalans med falgens obalans (minimering av
obalansen).

8.4.1 Uppdelning av balansvikterna (split-program)

O . . .

]1 Starta split-programmet efter matningen om
balansvikterna ska placeras bakom en eller tva ekrar.

1. Tryck pa <SPLIT>-knappen.
= Pa vanster display visas n och pa hoger display
antalet aktuellt givna ekrar.
= <SPLIT>-knappens (fig 4, pos 5) bada lysdioder
lyser.
2. Mata in foreliggande antal ekrar med knapparna <->
eller <+> (fig 5, pos 7).
= Vardet visas pa den hogra displayen.
3. Vrid en eker till lage klockan 12 och tryck pa
<SPLIT>-knappen.
= Nu ar ekerns lage lagrat.
= Endast en av <SPLIT>-knappens lysdioder lyser.
= Den erforderliga balansviktens varde visas pa
hogra displayen.
4. Vrid hjulet for hand.
= Nar laget for montering av balansvikten nas, lyser
lysdioden (fig 4, pos 3). En signal bekréaftar det
riktiga laget (bakom en eker).

5. Montera ratt balansvikt pa hjulets oversta ratvinkliga
klockan 12 lage.

6. Vrid hjulet vidare for att montera nasta balansvikt
bakom en eker (om det indikerade vardet &r mindre
an utgangsvardet).
= <SPLIT>-knappens andra lysdiod lyser.

o
]1 Upprepa vid 2 balanseringsnivaer proceduren for
den andra balanseringsnivan from steg 4.

o

]1 Tryck igen pa <SPLIT>-knappen for att avsluta split-
programmet och fér att komma till en indikering av
en balansvikt.

8.4.2 Klamvikter och klistervikter utan ALUDATA®

o

]1 Pilformade lysdioder (fig 4, pos 11) visar i vilken

riktning hjulet maste vridas for att na lage klockan 12
fér montering av balansvikten.

o
]1 | nedanstaende beskrivning ar sound och
startautomatik aktiverade (se kapitel 10).

1. Vrid hjulet fér hand.
= Nar det riktiga laget for montering av en
balansvikt uppnas, lyser lysdioden (fig 4, pos 3)
och en signal bekraftar det riktiga laget.
2. Montera ratt balansvikt pa hjulets déversta ratvinkliga
stalle (klockan 12).
3. Upprepa proceduren fér den andra balanserings-
nivan.

o
]1 Nar balansvikterna monterats, maste obalansen
matas pa nytt for exakt balanseringskontroll.

Beissbarth GmbH
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8.5 Manuellt skjutmatt 8.5.2  Montering av balanseringsvikterna
Med det manuella skjutmattet kan falgbredden faststal- 1. Vrid hjulet till motsvarande position kl. 12
las i balanseringsprogrammen Alu2, Alu3 och Pax2 och 2. Lagg ratt klistervikt i den yttre vikttangen.
klistervikterna enkelt positioneras och monteras. 3. Lagg an sliden mot falgkanten.
4. Positionera och tryck fast klistervikten i ratt position

med utkastaren.

Fig. 7: Manuellt skjutmatt
Skjutmattsgrepp
Skjutmattshuvud 5. Lagg den andra klistervikten som behévs i den inre

Inre vikttang “es
Utkastare vikttangen.

651007-05_Sr

O NOOANWNR

Yttre vikttdng 6. Lagg an sliden mot falgkanten.

Skala 7. Positionera och tryck fast klistervikten med utkastaren.
Réfflad skruv

Slid med anslag Q

]1 Klamvikten positioneras och monteras i balanserings-
programmet Alu3.

8.5.1 Faststillande av féilgbredd

1. Positionera det manuella skjutmattet med sliden pa
den inre féalgkanten.

651007-06_Sr

2. Placera den yttre vikttangen vid det lage, dar balan-
seringsvikterna ska monteras.

. Fast sliden med den lattrade skruven.

. Las av mattet och mata in falgbredden i "'mm".

. Starta matningen "Balansering av hjul".

Utvardering matning:

= | vanstra displayen visas vardet for klistervikten
som ska monteras med den inre vikttangen (Alu2
och Pax2) eller som klamvikt (Alu3).

= | hogra displayen visas vardet for klistervikten
som ska monteras med den yttre vikttangen.

[N RN
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9. Minimering av obalans
(nyttofordonshjul)

Om den pa hjulet uppmatta obalansen ar mycket stor
(t. ex. statisk obalans stoérre dn 50 g) rekommenderar vi
att matcha hjulet genom att kompensera dackets statis-
ka obalans med falgens obalans (minimering av obalan-
sen). For detta maste dacket i forsta steget vridas 180°
pa falgen. Darefter kan en extra minimering uppnas ge-
nom att vrida dacket vidare. Match-programmet halper
dig vid denna minimering.

! Utfor alla procedurer med stoérsta noggrannhet!

o
]1 Om felmeddelandet OPT och ERR visas pa displayen,
maste Match-programmet kéras pa nytt.

o
]1 Match-programmet kan avslutas genom att trycka pa
<MODE>-knappen.

o
]1 | féljande beskrivning har autostarten aktiverats.
Steg 1:  Starta match-programmet

1. Hall <MENY>-knappen intryckt.
2. Slapp OPT visas pa displayen.
= <MENY>-knappen nar Pa displayen visas OPT och 1.

Steg 2:  Forsta matningen
> Stang hjulskyddshuven.
= Matningen startar.
= Pa displayen visas OPT och 2.

Steg 3: Vridning av dacket pa falgen

o

]| For att vrida dacket pa félgen kan det vara nédvén-
digt att tomma luft ur dacket, trycka av igen och
efter vridning ater pumpa upp décket.

1. Vrid hjulet tills ventilen star i lage klockan 12.

2. Tryck pa <SPLIT>-knappen.
= Hjulets referensldge sparas vid forsta starten.
= Pa displayen visas OPT och 3.

3. Gor en referensmarkering pa dacket (vid ventilens
lage).

4. Avlagsna hjulet fran flansen.

5. Vrid dacket 180° pa falgen sa, att den ovannamnda
markeringen ligger mitt emot ventilen.

Steg 4: Lagra det nya laget

1. Spann in hjulet

2. Vrid ventilen till klockan 12 lage.

3. Tryck pa <SPLIT>-knappen.
o Hjulets nya lage pa flansen lagras.
= Pa displayen visas OPT och 4.

Steg 5: 1.Kontrollmatning

1. Stang hjulskyddshuven.
= Matningen startar.

2. Utvardering av matresultatet:
Pa displayen visas OPT och YES => minimering ly-
ckad, minimering kan avslutas.
Pa displayen visas OPT och 5 => minimering ej
lyckad, minimering kan avbrytas eller fortsattas
(from steg 6).

ﬁ Genom att trycka pa <STOPP>-knappen visas
féljande varden:
Vanster display: Minimal restobalans
hoger display: Statiskt aktuellt obalansvarde

o

J1 Om det statiska obalansvardet ligger nar den mini-
mala restobalansen (under 10 g), kan minimeringen
avslutas genom att trycka pa <MODE>-knappen.

Steg 6: Fortsatt vridning av dacket pa falgen

1. Vrid hjulet tills lysdioden foér balanseringslage
lyser gront.

2. Gor en referensmarkering pa dacket (vid lage

klockan 12).

Avlagsna hjulet fran flansen.

4. Vrid dacket pa féalgen s3, att den ovannamnda
markeringen ligger pa ventilens stélle.

5. Spann in hjulet

Vrid ventilen till klockan 12 lage.

7. Tryck pa <SPLIT>-knappen.

w

o

© Hjulets nya lage pa flansen lagras.
= Pa displayen visas OPT och 6.

Steg 7: 2. Kontrollmatning
> Stang hjulskyddshuven.
= Matningen startar.
= For utvardering och vidare férfarande se steg 5.

Beissbarth GmbH
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10. Instdllningar

10.1 Anvandarinstédllningar

o

]1 Installningar som kan goéras anvandarspecifikt.
1. Hall <MENY>-knappen intryckt.

2. Slapp 5EE visas pa vanstra displayen.
=» <MENY>-knappen nar Pa vanstra displayen visas £aol , pa hogra displayen det aktuella vardet.

Funktion LGET

Andring av installning/vérde <-> eller <+>

Ga till nasta installning, <Tryck pa OK> eller
andrade installningar tas in <MENU>

Ga ur menyn. <STOPP>

Obs! andrad installning tas in

Instéllning Vanster Hoger display Beskrivning
display
Tolerans for indikeringsvarde "0"  tol aktuellt varde Inmatning av balansviktvarde under vilket "0" ska visas.
i gram / uns Personbil:
standardvarde 4,5 g (0,25 oz), max. varde 25 g (1,25 oz)
Nyttofordon:
standardvarde 45 g (1,5 oz), max. varde 250 g (8 oz)
Indikeringsupplosning for r€S leller 5 5g/ 0250z - standardupplosning
balansvikt /g /005 o0z- finupplésning
Mattenhet for balansvikt unb 6-A &6rA = Indikering i gram
oun oun = Indikering i uns
Akustisk signal Snd on on vid 6verforing av faststéllda data avges en
off akustisk signal

ofF = vid 6verféring av faststéllda data avges inte en
akustisk signal
Startautomatik CAr on on = Starta matningen genom att stanga
ofF hjulskyddshuven.
ofF = Starta matningen genom att trycka pa <START>-knappen
(vid stangd hjulskyddshuv)

10.2 Grundinstallningar

o
]1 Grundinstéliningar som endast far géras i samrad med eller av kundtjéansten.

1. Hall <MENY>-knappen intryckt.

2. Slapp 5EE visas pé vanstra displayen.

3. <MENY>-knappen nar Tryck pa <mm/inch>-knappen inom 1,5 sekunder.
=) P4 vanstra displayen visas POE, pa hogra displayen det aktuella vardet.

Vanster | Hoger Instéllning Beskrivning

display display

POE on Till- och franslag av Installning &r inte mojlig, valj alltid oFF
ofF elektroniskt skjutmatt

ALY on Lasning av elektroniskt skjutmatt for Instéllning ar inte mojlig, valj alltid oFF
ofF infastning av klistervikter

PED on Lagring av balanseringslage i programmen Installning &r inte maojlig, valj alltid oFF
oFF ALU och PAX over pedal eller tid

Ot on Matning av hojdkast Installning ar inte mojlig, valj alltid oFF
oFF

rnd on speciell avrundning vid hég indikering av vik-  Installning ar inte mojlig, valj alltid ofF
ofF terna i uns
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o
]1 Andra eventuella driftstérningar ar fér det mesta av teknisk natur och maste kontrolleras och vid behov atgardas
av kvalificerad tekniker. Kontakta kundservicen hos aterférsaljaren for Beissbarth-utrustning.

o
]| For snabb atgard ar det viktigt att vid kontakt med kundservicen ange de data som finns p& dataskylten (dekal
pa flanssidan av MT 788) och typ av driftstérning.

Storningar

Vid tillslag lyser in-
te displayerna.

1. Defekt sakring eller en fas saknas.
2. Skada pa elanslutningens sakring.

3. Skada pa manéverpanelens/indikeringspanelens sakring.

1. Kontroll av natanslutningen.

2. Byte av elanslutningens sakring.

3. Byte av mandéverpanelens/indikeringspanelens sa-
kring. Kontakta kundtjansten.

OBS! En upprepad skada pa sakringen tyder pa en
driftstérning!

1 1. Kretskortets minne har forlorat installnings- och kalib- Kontrollera och korrigera kalibreringar och instéllningar.
reringsdata.
2. En eller flera kalibreringar (installning, kalibrering av
det elektroniska skjutmattet/Vinkelmatt fér bredden)
utfordes ej.

2 Hjulskyddshuven har lyfts upp innan matningen avslu- Vanta med att lyfta upp hjulskyddshuven tills matnin-
tats. gen ar avslutad.

3 1. Nar matningen startas roterar hjulet bakat. 1. Kontrollera vid start att hjulet star stilla och undvik
2. Fel anslutning av motorn. att det roterar bakat vid START.

2. Kontrollera att motorn ar riktigt ansluten.
4 1. Motorn roterar inte motorn uppnar ej nédvandigt 1. Kontrollera natspanningen (troligen for 1ag).
varvtal. 2. Kontrollera elanslutningen eller natanslutningsled-
2. Driftstorning i elsystemet. ningen.
3. Storning i kretskortet. 3. Byte av kretskortet.

5 1. Balansvikten har inte monterats pa hjulet. 1. Upprepa kalibreringen fran bérjan och montera

2. Matsensorer ar inte korrekt anslutna. balansvikten om processen kraver detta. (Se 12.4)
2. Kontrollera matsensorernas anslutning.

6 1. Hjulskyddshuven har inte sankts. 1. Fall ned hjulskyddshuven nar ett hjul monterats.
2. Hjulskyddshuvens sakerhetsbrytare skadad. 2. Byte av stromstéllaren for hjulskyddshuven.

7 Fasskillnaden mellan 1. Kontrollera om kalibrervikten ar riktigt monterad;
de bada matsensorerna ar for stor. 2. Kontrollera maskinens anslutning; antagligen star

MT 788 inte stadigt och vibrerar for mycket;
3. Kontrollera kontakten mellan méatsensor och kretskort;
4. Byt matsensor;
5. Byt kretskort.

8 Den inre méatsensorn ar felansluten, defekt eller lednin- 1. Kontrollera den vanstra matsensorns anslutning.
gen avbruten. 2. Byte av matsensor.

9 Den yttre matsensorn ar felansluten, defekt eller lednin- 1. Kontrollera den hégra matsensorns anslutning.
gen avbruten. 2. Byt matsensor.

10 1. Matsensorn for lagesidentifiering ar defekt. 1. Kontrollera anslutningen till fotocellens kretskort.
2. Motorn roterar inte. 2. Kontrollera att fotocellens kretskort ar skyddat mot

ljus och tack over det vid behov;

3. Om felet kvarstar, kontrollera fotocellens kretskort
och byt ut det vid behov.

4. Kontrollera den elektriska natanslutningen.

11 1. Matsensorn for fasidentifiering ar defekt. 1. Kontrollera anslutningen till fotocellens kretskortet.

2. Motorn roterar inte. 2. Kontrollera att fotocellens kretskort ar skyddat mot
ljus och tack vid behov 6ver det;
3. Kontrollera och byt vid behov ut fotocellens kretskort.
4. Kontrollera den elektriska natanslutningen.

17 Vikten ligger utanfér installningsomradet 1. Kontrollera att hjulet ar riktigt infast pa flansen.
(den for balansering nédvandiga vikten 2. Faststall ytterviktlaget (i varje fall), montera en 100
uppgar till mer an 250 gram). grams vikt och starta en andra matning.

18 Hjuldata har inte matats in. Mata in hjuldata innan matning startas.

19 Hogra matsensorns ingangssignal ar lagre an vanstra Koppla om bada matsensorernas anslutningar.
matsensorns.

20 1.Under matning har pedalen tryckts ned. 1. Tryck inte ned pedalen nar motorn &r igang:

2. Motorns rotationshastighet ar oregelbunden.

3. Hjulhastigheten underskrider minimivardet.

2. Se till att MT 788 inte utsatts for stotar under mat-
ningen.
3. Kontrollera natspanningen (troligen for lag).

Beissbarth GmbH
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21 Kretskortet har registrerat en for hog hjulhastighet vid
6ppen hjulskyddshuv (axeln roterar med hog hastighet
aven om maskinen inte startats): Nataggregatet avakti-

1

2.

. Sla fran MT 788.
Sank hjulskyddskapan och koppla ater till MT 788,
utan att rora hjulet.

veras. 3. 0m felmeddelandet kvarstar, maste kundtjansten
kontaktas.
22 Oregelbundna matsensorsignaler. 1. Kontrollera att fotocellens kretskort ar skyddat mot
ljus och tack over det vid behov;
2. Kontrollera och byt vid behov ut fotocellens kretskort.
3. Kontrollera och byt vid behov ut indikatorkretskortet.
23 Skjutmattet star inte i vilolage. 1. Stall skjutmatteti vilolage.
2. Upprepa kalibreringen av elektroniska skjutmattet.
EEE EEE 1. Tva knappar har tryckts samtidigt. 1. Tryck alltid endast pa en knapp.
2. Indikatorkretskort defekt. 2. Kontrollera och byt vid behov ut indikatorkretskor-

tet.
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12. Underhall

12.1 Rekommenderade smorjmedel dims-

morjare
Komponent Smorjmedel Standard
Tryckluftssystem ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 1:  Smérjmedelstabell

! Tillverkaren fritar sig fran allt ansvar fér skador, som
uppstatt om andra smoérjmedel har anvants.

12.2 Rengoring och service

| Fore rengoéring och underhall, stdng av MT 788 och
®
dra ut natkontakten.

! Anvand inte rengéringsmedel som innehaller 16s-
ningsmedel. Anvand sprit eller liknande rengérings-
medel fér rengéring av plastdelar.

For felfri drift och for att sakerstélla prestationsférmagan

hos MT 788, maste foljande atgarder vidtas vecka:

12.2.1 Serviceintervaller

©
X
]
[
> of
(]
=
[J
>

varje ar

Service

Rengor rorliga, mekaniska delar med sprayolja eller
fotogen och smorj med motorolja eller lampligt fett.

Avtappning av kondensvatten. X
Kontrollera oljenivan i dimsmérjaren. X

Byt oljan i dimsmérjaren. X
Tab. 2:  Serviceintervaller

12.2.2 Avtappning av kondensvatten

1. Vrid den réda knappen nedtill pa vattenavskiljaren
at vanster.

2. Tappa av férekommande kondensvatten.
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3. Vrid tillbaka den réda knappen nedtill pa vattenavs-
kiljaren.

12.2.3 Fyll pa olja i dimsmorjaren

1. Koppla bort tryckluftsanslutningen.

2. Skruva upp behallaren pa dimsméorjaren.
3. Fyll pa olja.

12.2.4 Byta olja i dimsmoérjaren
1. Koppla bort tryckluftsanslutningen.
2. Skruva upp behallaren pa dimsméorjaren.

12.3 Reserv- och slitdetaljer

Tillverkaren fritar sig fran allt ansvar for eventuella
skador som uppstar genom anvandning av icke original-
reservdelar.

Benamning Artikelnummer

Standardmittcentrerflans 1695 602 400

Centrerkonor 42 - 65 mm 761 632 500
Centrerkonor 54 - 80 mm 931 145 234
Centrerkonor 75 - 110 mm 931 145 030
Vikttang 761 606 500
manuellt skjutmatt 761 629 400
Mattang 1695 602 700
Kalibrervikt 761 654 377

1695 654 376
1695 101 269
1695 100 854
1695 653 878

Kalibrervikt (calibrated)

Dekal for elspanning v 230

Dekal for elspanning v 110

Dekal for hjulets rotationsriktning
Tab. 3:

Reserv- och slitdetaljer

Beissbarth GmbH
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12.4 Kalibrering

o . . .

]1 Vi rekommenderar att kalibrera MT 788 i samband
med underhall och skétsel (halvarsvis), vid byte av
flans eller vid inexakta matresultat i féljande ord-
ningsfoljd:

1. Kalibrera flansen.

2. Kalibrera skjutmattet.Kalibrera MT 788.

3. Utfor kontrollmatning.

12.4.1 Hamta kalibreringsmenyn

O e . . .

]1 ! féliande beskrivning har autostarten aktiverats.

1. Hall <MENY>-knappen intryckt.

2. Slapp <MENY>-knappen nar CAL visas pa vanstra
displayen.

3. Tryck pd <mm/inch>-knappen inom 1,5 sekunder.
= Vanster display visar C-1.

12.4.2 Obalanskorrektion axel

O e . . .

]1 ! féljande beskrivning har autostarten aktiverats.

1. Montering av flans (se kap 5).

o
]1 Spénn inte in ett hjul, anvénd inte spanndon.

2. Stang hjulskyddshuven.
= Matningen startar.

o
]1 Efter médtningen lagras den uppmadtta obalansen.

= Eventuella obalansrester hos axeln jamnas ut
elektroniskt.

= Vanster display visar C-2.

12.4.3 Kalibrering MT 788

o
]1 ! nedanstdende beskrivning ar sound och
startautomatik aktiverade (se kapitel 10).

ﬁ Utfor kalibreringen pa ett hjul i mycket gott skick:
Personbilshjul: bredd 5.5", diameter 14", balansvikt
60 g, hjultyp personbil
nyttofordonshjul: bredd 9", diameter 22,5",
balansvikt 350 g, hjultyp nyttofordon.

Fast hjulet pa flansen.

Valj hjultyp.

Mata in falgdata (se kapitel 8.2).

Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.

5. Mata in balanseringsvikten (automatiskt féreslaget
varde ar P-bil 60 g eller nyttofordon: 350 g).

Ao =

o Véanster display visar £ -3 hoger display visar 63 .

= Vid andring av balansvikten visas det nya
véardet.
6. Fast en balansvikt med det inmatade vardet pa
hjulets insida.
7. Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.
8. Vrid hjulet tills balansvikten star i lage klockan 12.
9. Ta bort balansvikten fran hjulets insida och fast

vikten pa hjulets utsida (lage klockan. 12).

= Vanster display visar £ -4.
10. Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.
11. Vrid hjulet tills balansvikten star i lage klockan 6.

o Vanster display visar £-5.

= Kalibreringsvinkelns varde visas.
12. Tryck pa <SPLIT>-knappen.

=» Kalibreringen ar avslutad.

o
]1 Giord kalibrering lagras automatiskt.

932 655638 | 2014-02-14
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12.4.4 Kontrollmitning

ﬁ En exakt centrering av hjulet ar en
grundforutsattning for denna kontrollmatning
liksom for varje balansering. Kontrollmatningen
kan utféras med ett personbilshjul eller ett
nyttofordonshjul.

o
]1 ! nedanstdende beskrivning ar sound och
startautomatik aktiverade (se kapitel 10).

ﬁ Utfor kalibreringen pa ett hjul i mycket gott skick:
Personbilshjul: bredd 5.5", diameter 14", balansvikt
60 g, hjultyp personbil
nyttofordonshjul: bredd 9", diameter 22,5",
balansvikt 350 g, hjultyp nyttofordon.

Fast hjulet pa flansen.

Valj hjultyp.

Mata in falgdata (se kapitel 8.2).

Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.

5. Uppratta en konstgjord obalans genom att fasta
in en testvikt for personbilshjul: 60 g eller for
nyttofordonshjul: 350 g pa ena sidan.

6. Stang hjulskyddshuven.

= Matningen startar.

= MT 788 maste pa denna sida indikera exakt denna
obalans (varde och lage). Pa andra sidan far hogst
5 g visas.

Ao~ =

ﬁ For kontroll av obalansens lage, vrid hjulet tills det
for monteringen av balansvikterna rekommenderade
laget natts. | detta lage maste testvikten sta lodratt
under vridaxeln (lage klockan 6 ).

! | foljande fall maste kalibreringen upprepas.
— Den angivna obalansens varde avviker
(pa testviktsidan mer dn 1 g, pa den andra sidan
mer an 5 g).
— Den angivna obalansens lage avviker (testvikt ej
mellan lage klockan 5:30 och 6:30).

7. Avlagsna testvikten.
8. Lossa och svang hjulet ca 35°.
9. Fast in hjulet igen.
10. Stang hjulskyddshuven.
= Matningen startar.

! Efter denna kontrollméatning far den indikerade ob-
alansen ej 6verstiga 10 g hos P-bilhjul resp 100 g hos
nyttofordonshjul per sida.

ﬁ Detta fel kan uppsta genom falgcentreringens toleran-
ser. Om denna kontrollmétning visar en stérre ob-
alans, maste slitage, spel och nedsmutsning hos de for
centreringen av hjulet anvanda delarna kontrolleras.

12.5 Sjalvdiagnos

1. Hall <MENY>-knappen intryckt.

2. Slapp <MENY>-knappen nar £5¢ visas pa vanstra
displayen.

3. Tryck pd <mm/inch>-knappen inom 1,5 sekunder.

o
J1 Tryck p& <MENY>-knappen for att ga fran en funktion
till en annan.

=> Féljande information visas:
e Indikering av pick-up-spanningen
— Displayen visar f15r
e Indikering av axelns vinkellage
— Displayen visar £nf
e Hastighetskontroll av axeln
— Displayen visar 5°
e Teckenavlasning
e Avlasning ingang mikrobrytare hjulskyddsbage
— Displayen visar JnP
e Startrakneverk
— Displayen visar £t
e Display test
— Displayen visar LEd
e Indikering av kalibreringsdata
— Displayen visar £AA
e Ett hjuls aktuella balansering
— Displayen visar rEL

Ga tillvaga pa foljande satt for riktig matning av Pick-Up-
funktionen:

1. Spann in balanserat testhjul.

2. Montera testvikt (t ex 100 g Pb eller 60 g Zn).

3. Utfor kontrollmatning.

Efter kontrollmatningen maste

e den inre Pick-Upens spanningsvarde vara mindre an
den yttre Pick-Upens.

e forhallandet mellan det yttre och det inre Pick-Up-
vardet ligga mellan 1,2 och 1,8

o fasskillnaden uppga till 180° + 1°.

Beissbarth GmbH
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13. Urdrifttagning

14. Tekniska data

13.1 Temporiért urdrifttagande

Nar utrustningen inte anvands under en langre tid.
> Franskilj elanslutningen.

> Koppla fran tryckluftsanslutningen.

13.2 Byte av arbetsplats

> Vid 6verlamnande av MT 788 ska den fullstandiga doku-
mentationen som ingar i leveransen 6verlatas.

> Transportera endast MT 788 i originalférpackning
eller likvardig férpackning.

> Franskilj elanslutningen.

> Observera anvisningarna som berér forsta driftstart.

> Koppla fran tryckluftsanslutningen.

> MT 788 fast ater med de fyra skruvarna pa pallen.

13.3 Avfallshantering och skrotning
13.3.1 Vattenférorenande @mnen

! Olja och fett liksom olje- och fetthaltigt avfall (t.ex.
filter) ar vattenférorenande @mnen!

1. Vattenférorenande amnen far inte hamna i avloppet.
2. Vattenférorenande amnen maste hanteras enligt
géllande avfallsforeskrifter.

13.3.2 MT 788 och tillbehor
1. Sla fran strommen till MT 788 och ta bort natanslut-
ningsledningen.

2. Taisar MT 788, sortera materialet och hantera enligt
gallande avfallsforeskrifter.

et

For MT 788 giller det europeiska direktivet

2002/96/EG (WEEE).

Kasserade elektriska och elektroniska appa-

rater, inklusive ledningar och tillbehor, liksom

aven uppladdningsbara och ej uppladdnings-

bara batterier maste hanteras separat och far

ej tillforas hushallsavfallet.

> Utnyttja féorekommande atervinnings- och
insamlingssystem vid avfallshanteringen.

> Vid korrekt avfallshantering av MT 788 und-
viks miljéskador och hélsorisker.

14.1

Funktion Specifikation

Balanseringshastighet for person- 190 U/min 50 Hz /

MT 788

bilshjul 230 U/min 60 Hz
Balanseringshastighet for nyttofor- 42 - 100 U/min
donshjul

1/5 g (0.01/0.25 oz)
10/50 g (0.1/1.0 oz)

Matupplosning personbilshjul

Matupplésning nyttofordonshjul

Ljudniva <75dB

Effekt 0,7 kW

Spanning beroende pa bestalld
spanning (se typskylt)

Skyddsform IP 22

Pneumatisk anslutning 800 - 1200 kPa (8-12 bar)

(®]

]1 Obalansen anges med 3 digitala siffror. Mattenhet,
uns (oz) eller gram (g), valjs med <MENY>-knappen
(se kap 10).

14.2 Matt och vikt

Funktion Specifikation

MT 788 max (H x B x D) 1950 x 2000 x 1350 mm
Vikt 183 kg

14.3 Anvandningsomrade

Falgbredd 1" -20"
Falgdiameter 10" - 30"
Max hjuldiameter 1200 mm
Maximal hjulbredd 650 mm
Max hjulvikt 160 kg
Maximal lyfthojd 440 mm
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1.

1.1
111

Gebruikte symbolen

In de documentatie
Waarschuwingsaanwijzingen - opbouw en
betekenis

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren
voor de gebruiker of omstanders. Bovendien beschri-
jven waarschuwingsaanwijzingen de gevolgen van het
gevaar en de maatregelen om deze te voorkomen. Waar-
schuwingsaanwijzingen hebben de volgende opbouw:

Waarschuwings-

symbool SIGNAALWOORD - Soort en bron van

het gevaar!
Mogelijke gevolgen van het gevaar bij
niet-inachtneming van de vermelde
maatregelen en aanwijzingen.
> Maatregelen en aanwijzingen ter
voorkoming van gevaar.
Het signaalwoord geeft de waarschijnlijkheid van intre-
den en de ernst van het gevaar bij niet-inachtneming aan:

Waarschijnlijkheid
van optreden

Ernst van het gevaar
bij niet-inachtneming

Signaalwoord

GEVAAR Direct dreigend Dood of ernstig
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1.2

Op het product

! Alle waarschuwingssymbolen op de producten in
acht nemen en deze in leesbare toestand houden.

GEVAAR - Stroomvoerende delen bij het

openen van MT 788!

Letsel, hartverlamming of de dood door

elektrische schok bij het aanraken van stro-

omvoerende delen (bijv. hoofdschakelaar,

printplaten.

> Aan elektrische installaties of bedrijfsmid-
delen mogen alleen elektriciens of geinst-
rueerde personen onder leiding en toezicht
van een elektricien werken.

> Voor het openen van de MT 788 deze van
het stroomnet loskoppelen.

| 34

Utylizacja

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne
wraz z przewodami i bateriami/akumulatora-
mi nalezy usuwac oddzielnie od odpadow
domowych.

Draairichting van het wiel

gevaar lichamelijk letsel Het wiel tind draairichti
WAARSCHUWING Eventueel dreigend Dood of ernstig € Y\”e nToe In de aangegeven draairichting
gevaar lichamelijk letsel draaien (zie hoofdstuk 4.5)
VOORZICHTIG Mogelijke gevaarlijke Licht lichamelijk let-
situatie sel
1.1.2 Symbolen - Benaming en betekenis

Symb. ' Benaming Betekenis

] Let op Waarschuwt voor mogelijke materi-
° aalschade.
el Informatie Instructies voor gebruik en andere
I nuttige informatie.
1. Handeling in meer- Uit meerdere stappen bestaand
2. dere stappen handelingsadvies
= Handeling Uit een stap bestaand handelings-
in een stap advies
o Tussenresultaat Binnen een handelingsadvies wordt
een tussenresultaat aangegeven.
- Eindresultaat Aan het einde van een handelingsadvies

wordt het eindresultaat aangegeven.

Beissbarth GmbH
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2. Gebruikersinstructies

3. Productbheschrijving

2.1 Belangrijke opmerkingen

Belangrijke opmerkingen betreffende overeenkomsten
over auteursrecht, aansprakelijkheid en garantie, over

de gebruikersdoelgroep en over de verplichtingen van

de onderneming vindt u in de aparte handleiding "Be-
langrijke aanwijzingen en veiligheidsinstructies voor
Beissbarth Tire Service Equipment". Deze moeten voor
inbedrijfstelling, aansluiting en bediening van de MT 788
zorgvuldig worden doorgelezen en beslist in acht worden
genomen.

2.2  Veiligheidsinstructies

Alle veiligheidsinstructies vindt u in de afzonderlijke
handleiding "Belangrijke aanwijzingen en veiligheidsins-
tructies" voor Beissbarth Tire Service Equipment. Deze
moeten voor inbedrijfstelling, aansluiting en bediening
van de MT 788 zorgvuldig worden doorgelezen en beslist
in acht worden genomen.

2.3 Elektromagnetische compatibiliteit
(EMC)

MT 788 voldoet aan de criteria overeenkomstig
de EMC-richtlijn 2004/108/EG.

ﬁ MT 788 is een product van de klasse/categorie A
volgens EN 61 326. MT 788 kan in het woonbereik
hoogfrequente storingen (radiostoringen) veroor-
zaken, waarbij ontstoringsmaatregelen nodig zou-
den kunnen zijn. In dit geval kan van de exploitant
verlangd worden om passende maatregelen door te
voeren.

3.1 Reglementair gebruik

De MT 788 is een wieluitbalanceermachine met
mechanische bevestiging voor het uitbalanceren van
autowielen en utilitaire voertuig-wielen (vrachtwagens,
bussen en tractoren) met een velgdiameter van

10" - 30", en een velgbreedte van 1" — 20" en een
maximaal gewicht van 160 kg. . De MT 788 mag
uitsluitend voor dit doel en alleen binnen de in deze
handleiding aangegeven functiebereiken gebruikt
worden. Elk ander gebruik geldt derhalve als niet-
reglementair en is niet toegestaan.

o
]1 De fabrikant is niet aansprakelijk voor eventuele
schade die ontstaat door niet-reglementair gebruik.

3.2 Voorwaarden
De MT 788 moet op een egale vloer uit beton of een
soortgelijk materiaal worden geplaatst en verankerd.

o

]1 Een oneffen of trillende ondergrond kan tot onn-
auwkeurigheden tijdens het meten van de onbalans
leiden.

33 Leveringsomvang

Omschrijving Bestelnummer

MT 788 Zie typeplaatje
Snelspanmoer 1695 616 200
931 144 008
1695 652 902
Utilitaire voertuig-flens 1 695 652 901
Centreerkegels (3 stuks) en adapters —

Handmatige schuifmaat 1 695 629 400

Flens voor middencentrering
Afstandsring voor utilitaire voertuig-flens

Tang voor gewichten761 629 400 761 606 500
Meetpasser761 629 400 1695 652 870
Kalibratiegewicht 761 654 377

Spanmoer 1695 626 700
Sterkruis 1 695 626 800
3.4 Speciale toebehoren

Omschrijving Bestelnummer

Wiellift 1 695 900 004
Set snelspankegels M10x1,25 761612 100

Derde centreerkegel @ 89 t/m 132 mm 1 695 653 449
Vierde centreerkegel @ 120 t/m 174 mm 1 695 606 300

Afstandsring velgen (grote indrukdiepte) 766 606 200
Driearmige flens voor lichte bedrijfswagens 761 653 420
Universele flens voor personenauto’s, 761 654 043

traploos, (3-4-5-gaats)
Kalibratiegewicht (calibrated)

1 695 654 376
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3 651016:01_g,

Fig. 1:  MT 788

1 Aan-/uitschakelaar In- en uitschakelen.

2 Spanmiddelhouder Bewaren van de toebehoren.

8 Netsnoer Aansluiting netsnoer.

4 Bergplaats Bergplaats voor uitlijngewichten en toebehoren.

5 Bedieningsveld/indicatieveld e Bediening MT 788, zie hoofdstuk 7
o Weergave software (meetwaarden en bedieningsinstructies)

6 Schuifmaat o Velgafstand en velgdiameter registreren.
e Posities voor de bevestiging van de plakgewichten bepalen.

7 Wielbeschermkap e Bescherming van de bediener tegen wegspattende deeltjes (b. v. vuil, water).
e Start van de meting door sluiten van de wielbeschermkap.

8 Snelspanmoer Wiel op de conus centreren en bevestigen

9 Flens voor middencentrering Het wiel bevestigen.

10 Wiellift Hefinrichting als ondersteuning voor de bevestiging en het verwijderen van het wiel

10/1  Wielliftslede Horizontaal verschuifbare wielbergplaats

10/2 Pedaal o Linker pedaal: optillen van de wielbergplaats,
e Rechter pedaal: omlaag brengen van de wielbergplaats

11 Snelspanmoer Wiel op de conus centreren en bevestigen

12 Flens voor middencentrering Het wiel bevestigen.

13 Handmatige schuifmaat Dient als vervanging voor als de elektronische schuifmaat defect is.

14 Meetpasser Dient als vervanging wanneer de velgbreedte en de velgdiameter niet elektronisch geregistre-
erd kunnen worden.

15 Onderhoudseenheid e Werkdruk controleren/instellen.

e Verontreinigingen verwijderen.
e Persluchtsysteem van olie voorzien.
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4. Eerste inbedrijfstelling

4.1 Uitpakken

1. Bandstaal en houdkrammen verwijderen.

2. Verpakking voorzichtig naar boven verwijderen.

3. Toebehoren en het verpakkingsmateriaal uit de ver-
pakkingseenheid halen.

ﬁ Controleer of de MT 788 en de toebehoren zich in
goede toestand bevinden en geen zichtbaar be-
schadigde delen vertonen. In geval van twijfel niet in
gebruik nemen en contact opnemen met de techni-
sche dienst.

o
]1 Het verpakkingsmateriaal op een daarvoor bedoeld
inzamelpunt inleveren.

4.2 Plaatsing
1. De schroeven losdraaien, waarmee de MT 788 op de
pallet bevestigd is.

WAARSCHUWING - Defecte of verkeerd
bevestigde hefgordels!

Gevaar voor letsel door het vallen van de
MT 788.

> Hefgordels voor het aanbrengen op materi-

aalschade controleren.
> Hefgordels gelijkmatig vasttrekken.
> MT 788 voorzichtig optillen.

2. Hijsdraagbanden met dezelfde lengte en voldoende
draagvermogen (minimaal 100 kg) zoals getoond op
de afbeelding aanbrengen.

3. De MT 788 met een hefkraan optillen. Op de beoog-
de plaats opstellen en daarbij de opgegeven minimu-
mafstanden aanhouden.

o
]J1 Voor een veilig en ergonomisch gebruik van de
MT 788 wordt aanbevolen, deze op een afstand van
ca. 500 mm van de dichtstbijzijnde muur te plaatsen.

4. De MT 788 moet op minimaal 3 punten op de vloer
worden bevestigd.

4.3 De wielbeschermkap monteren.

1. Wielbeschermingskap op opnamebouten schuiven.

1

.
~

De wielbeschermkap op de MT 788 aanbrengen

Fig. 2:
Wielbeschermkap
Binnenzeskantschroef
Volgring

Moer

Bevestigingspen

GaNWN R

2. Inbusschroef en onderlegschiif door boorgat van de
bevestigingsflens steken en licht aandraaien.

3. Buiging van de beschermafdekking instellen:
bij geopende wielbeschermingskap moet het voorste
deel van de wielbeschermingskap zich op een hoogte
van circa 1900 mm van de grond bevinden.

4. De inbusschroef stevig aandraaien;

932 655638 | 2014-02-14
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! Na het aandraaien controleren, dat bij gesloten be-
schermingsinrichting het voorste deel van de wiel-
beschermingskap zich op een hoogte van circa 1000
mm van de grond bevindt.

4.4  Elektrische aansluiting

! De MT 788 alleen op het stroomnet aansluiten indi-
en de aanwezige netspanning overeenkomt met de

netspanning die op het typeplaatje wordt aangegeven.

1. Controleer of de netspanning overeenkomt met de

netspanning die op het typeplaatje wordt aangegeven.

2. De netaansluiting van de MT 788 volgens de lands-
pecifieke normen beveiligen. De netaansluiting moet
ter plaatse worden beveiligd.

3. De netsnoer op de MT 788 aansluiten.

Fig. 3:
1 Aan-/uitschakelaar

2 Netaansluiting
3 Netsnoer

Elektrische aansluiting
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4.5 Draairichting controleren

1. Controleer of de MT 788 correct op het stroomnet
aangesloten is.

2. De MT 788 m.b.v. de aan-/uitschakelaar (pos. 1)
inschakelen.

3. De wielbeschermkap sluiten of op de <START>-toets
drukken (zie hoofdst. 10).
= De as draait zich.

4. De draairichting van de as controleren.

o

]1 De juiste draairichting wordt aangegeven door een
gele pijl op de MT 788. De pijl bevindt zich rechts
naast de flens.

o

]1 Bij een verkeerde draairichting staat de MT 788 on-
middellijk stil en wordt de foutmelding weergegeven
(zie hoofdst. 11).

4.6 Persluchtaansluiting
1. MT 788 aan de persluchtvoorziening aansluiten.

2. De druk tussen de 8 bar en 10 bar instellen.
= De drukregelaar (rode kartelschroef) eerst naar
boven trekken en de druk vervolgens d.m.v. draai-
en de druk tussen 8 en 10 bar instellen.
= Controle van de druk op de manometer.

! De druk mag niet hoger zijn dan 10 bar!

4.7 MT 788 kalibreren

! Na de eerste inbedrijfstelling moet een kalibratie
uitgevoerd worden.

1. Flens kalibreren.
2. MT 788 kalibreren.

3. Controlemeting uitvoeren.

o
]1 De kalibratie is beschreven in hoofdstuk 12.4.

Beissbarth GmbH
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5. Flens monteren en 5.2 De personenauto-flens monteren
demonteren

ﬁ De kegel van de as en de flensopening reinigen en
ontvetten.

In de volgende gevallen is een montage van de flens

noodzakelijk: 1. De flens op de as schuiven.

e Eerste inbedrijfstelling

e Wisselen van de soort flens
(flens voor middencentrering, universele flens,
speciale flens)

e Wisselen van de wielsoort
(personenauto — Vrachtwagen)

Een slecht in de as gepaste flens heeft invioed op de
nauwkeurigheid van de uitlijning. Voordat u de flens
monteert, moeten de kegel van de as en de flensope-
ning gereinigd en ontvet worden (anti-corrosiemid-
del verwijderen).

5.1 Demontage van de flens

1. De binnenzeskantschroef losdraaien.

=> De flens is gemonteerd

5.3 De utilitaire voertuig-flens monteren.
1. Op de personenauto-flens de afstandsring Vrachtwa-
gen met 2 schroeven bevestigen.

2. De flens losmaken door met een rubberhamer op de S W
zijkant van de kegel te slaan.

3. De flens van de kegel trekken.

=» De flens is gedemonteerd.

6-09_Rf

65101
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6. Wiel bevestigenen
verwijderen

6.1 Het autowiel bevestigen

Wiel bevestigen en verwijderen | MT 788 | 143 | nl

5. Wielliftslede naar links schuiven, tot het autowiel
tegen de flens ligt.

6. De snelspanmoer in ontgrendelde toestand op de as
schuiven en stevig tegen het wiel aandrukken.

WAARSCHUWING - Wegglijden van het wiel!
A Knelgevaar voor de vingers en andere

lichaamsdelen bij bevestigen en verwijderen

van het wiel.
> Draag veiligheidshandschoenen.
> Veiligheidsschoenen dragen.

> De vingers niet tussen wiel en as brengen.

> Zware wielen altijd met twee personen
monteren.

1. De MT 788 inschakelen m.b.v. de aan-/
uitschakelaar.
2. De passende kegel op de as (flens) positioneren.

3. Wielliftslede geheel naar rechts bewegen.

4. Zware autowielen op wielliftsleden plaatsen en
autowiel met wiellift naar boven (linker pedaal)
bewegen tot de wielas zich ter hoogte van de
flensas bevindt.

7. De ontgrendeling losmaken en de snelspanmoer met
de klok mee draaien, totdat het wiel strak gespannen

651002-09_RF

= Het wiel is bevestigd.

6.2 Het autowiel verwijderen

1. Wielslede onder het wiel plaatsen.

2. De snelspanmoer tegen de klok in draaien en het
wiel losmaken.

3. De snelspanmoer ontgrendelen en verwijderen.

4. Wielslede met het wiel horizontaal verschuiven, tot
het wiel zich rechts van de as bevindt.

5. Wiellift omlaag bewegen.

6. Wiel verwijderen

Beissbarth GmbH
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6.3 Vrachtwagenwiel bevestigen

Knelgevaar!

Knelgevaar voor de vingers en andere

lichaamsdelen tijdens de montage en

demontage.

> Veiligheidsschoenen en -handschoenen
dragen.

> Zware wielen altijd met twee personen
monteren.

> De vingers niet tussen wiel en as brengen.

A

Verkeerde of onnauwkeurige

meetresultaten!

Een verkeerde of onvoldoende bevestiging

van het wiel heeft invioed op de

nauwkeurigheid van de uitlijning en daarmee

op het rijgedrag van het voertuig.

> De juiste flens gebruiken.

> De voorgeschreven accessoire (conus,
afstandsringen) gebruiken.

> De velg moet exact op de flens liggen,
verontreinigingen met een draadborstel
verwijderen.

A

1. De MT 788 inschakelen m.b.v. de aan-/uitschakelaar.

2. Passende utilitaire voertuigflens gebruiken.

> W
s>
<]

3. Wielliftslede geheel naar rechts bewegen.

4. Vrachtwagenwiel op wielliftslede zetten.

5. Vrachtwagenwiel met wiellift naar boven (linker
pedaal) bewegen, tot de wielas zich ter hoogte van
de flensas bevindt.

6

7

8

9

2 ——
e ————! )

. Wielliftslede naar links schuiven, tot het vrachtwa-
genwiel tegen de flens ligt.

. Passend 5-spaaks sterwiel (of overeenkomstig ge-
reedschap) met passende spanbouten kiezen.

gs101610R"

. Wiel met spanbout bevestigen. Spanbout met de wijzers

van de klok draaien, tot het wiel licht gespannen is.
. Wiellift omlaag (rechter pedaal)bewegen.

10. Spanbout met de wijzers van de klok draaien, tot

het wiel stevig gespannen is.

=> Het utilitaire voertuigwiell is bevestigd.

6.4
1.
2.

N

Vrachtwagenwiel verwijderen

Wielslede onder het wiel plaatsen.

De snelspanmoer tegen de klok in draaien en het

wiel losmaken.

. Spanbout verwijderen.

. b-spaaks sterwiel verwijderen

. Wielslede met het wiel horizontaal verschuiven, tot
het wiel zich rechts van de as bevindt.

. Wielslede naar achteren bewegen.

. Het wiel verwijderen

932 655638 | 2014-02-14
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7.

ﬁ Na het inschakelen van de MT 788 wordt in het
bedieningsveld/indicatieveld in de displays enkele
seconden lang de softwareversie getoond. Daarna
laten beide displays de waarde J zien.

Bediening

’ BEISSBARTH

oo

Bedieningsveld/indicatieveld

7.1

7.1.1

Overzicht LED’s

’ BEISSBARTH

. é&;’)))o .
o

651009-04_Cv

9 8 7 6
Fig. 4: LED’s op het bedieningsveld/indicatieveld
Pos. | Beschrijving
1 Weergave van het actieve (gekozen) uitlijnprogramma en
van de uitlijnposities (zie hoofdst. 7.2)
2 Weergave velgdiameter
8 Weergave uitlijnplaats, brandt groen indien de

uitlijnpositie bereikt is

4 Weergave Match-programma, brandt indien het Match-
programma actief is

5 Weergave Split-programma en Match-programma,

brandt indien de programma’s actief zijn (zie hoofdst.
8.4.2 en hoofdst. 9)

6 Weergave velgbreedte

7 Weergave afstand naar de MT 788

8 Weergave maateenheid velgbreedte en velgdiameter
brandt = mm,
brandt niet = inch

9 Weergave selectie bediener

10 Weergave uitlijnprogramma,
brandt indien het Pax-programma geselecteerd is

11 Weergave van de te kiezen draairichting van de
uitlijnpositie,
boven = met de klok mee draaien,
onder = tegen de klok in draaien

12 Weergave uit te balanceren wiel
brandt = autowiel,
brandt niet = utilitaire voertuigwiel
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7.1.2 Bedieningstoetsen

11

10+ o £

g

h,
651009-05_Cv \

7 6

Fig. 5: Toetsen bedieningsveld/indicatieveld

Pos. |Toets Beschrijving

1 <MENU> Basisinstellingen uitvoeren en bevestiging
van de gegevensinvoer.
2 <MAT- Selectie Match-programma (onbalans
CHEN> minimaliseren).
3 <SPLIT> Programma voor het opdelen van de
uilijngewichten oproepen en afsluiten.
4 <START> De meting starten.
5 <STOP> De meting beéindigen, de MT 788 bij een
noodgeval blokkeren.
6 <OK> Bevestiging van de gegevensinvoer
7 <=> of Wijzigen van de waarden voor de
<#> velgafstand, velgdiameter en velgbreedte.
8 <mm/inch> Maateenheid kiezen bij handmatige invoer
van de velgdiameter en de velgbreedte.
Zonder functie bij velgafstand.
9 <Bediener> Selectie bediener.

10 <MODE>
11 <Wieltype>

Uitlijnprogramma kiezen.

Omschakeling autowiel /
utilitaire voertuigwiel

7.2 Uitlijnprogramma’s

Standaardprogramma voor klemgewichten

Alul: standaardprogramma voor
plakgewichten

Alu2: verdekte plakgewichten

Alu3: binnenkant klemgewichten /
buitenkant verdekte plakgewichten

Alu4: binnenkant klemgewichten /
buitenkant plakgewichten

Alu5: binnenkant plakgewichten /
buitenkant klemgewichten

Statische uitlijning op niveau 1

Statische uitlijning op niveau 2

Statische uitlijning op niveau 3

Pax1: (Pax-velg)
voor verdekte plakgewichten

Pax2: (Pax-velg)
voor verdekte plakgewichten

Beissbarth GmbH
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8. Wiel uitlijnen

WAARSCHUWING - Verkeerd gebalanceerde

wielen

Gevaar voor letsel door veranderd rijgedrag

van het voertuig.

> WBE 4220 moet op een gelijkmatig opperv-
lak staan en aan de vloer zijn vastgeschro-
efd.

> De voorgeschreven flens moet op een
schone en vetvrije as gemonteerd zijn.

> De voorgeschreven accessoires (conus,
afstandsringen) gebruiken.

> De velg moet exact op de flens liggen,
verontreinigingen verwijderen.

> Na het aanbrengen van de uitlijngewichten
een controlemeting uitvoeren.

o
]1 In de volgende beschrijving zijn Sound en de
automatische start geactiveerd (zie hoofdst. 10).

1. MT 788 inschakelen m.b.v. de aan-/uitschakelaar.
= De hardwareversie (bijv. 0.2) en de softwareversie
(bijv. 1.05) worden kort weergegeven.

8.1 Uitlijnprogramma kiezen

o

]1 Bij wielen met een breedte van minder dan 3,5"
wordt de statische uitlijning aanbevolen: in dit
geval wordt alleen de waarde van de velgdiameter
ingevoerd. De waarden voor de afstand en breedte
van de velg kunnen op een willekeurige waarde in
inch of mm worden ingesteld.

> Door het indrukken van de <wieltype>-toets kan
tussen autowiel en vrachtwagenwiel worden
omgeschakeld.

> Door op de <MODE>-toets te drukken, kunnen
de verschillende uitlijnprogramma’s achter elkaar
worden opgeroepen en gekozen.

=>» Met behulp van de LED’s (fig. 4, pos. 1) worden
de posities van de uitlijnniveaus voor elk uitlijn-
programma weergegeven.

o
]1 Indien een PAX-uitlijnprogramma geselecteerd is,
brandt bovendien de LED Pax (fig. 4, pos. 10).

8.2 Wielgegevens invoeren
1. Schuifmaat voor velgafstand tegen de velg plaatsen
en waarde “K” aflezen.

651012-12_Sr

2. Bepaalde velgafstand met <-> of <+> -toets voor vel-
gafstand (fig. 4, pos. 7) kiezen.

3. De velgbreedte bepalen (van de velg aflezen of met
de meetcirkel meten).

651012-11_Sr

Fig. 6:
1 Schaal velgdiameter

Buitenste punt voor de velgdiameter
Binnenste punt voor de velgbreedte
Schaal velgbreedte

Bepaling wielgegevens met behulp van de meetpasser

NN

B

Bepaalde velgbreedte met <-> of <+> -toets voor de

velgbreedte (Fig. 4, Pos. 6) kiezen.

5. De velgdiameter bepalen (van de velg aflezen of met
de meetcirkel meten).

6. De bepaalde veldiameter met <-> of <+> toets voor

velgdiameter (fig. 4, pos. 2) selecteren.

=> Alle benodigde wielgegevens zijn geregistreerd.

932 655638 | 2014-02-14
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8.3 Onbalans meten

O . . .o . .

] Het wiel kan alleen correct worden uitgelijnd, indien
alle instellingen bij het ingespannen wiel passen.

e}
]1 De meting kan op elk tijdstip worden stopgezet:
— De <STOP>-toets indrukken.
— De wielbeschermkap openen.

1. De wielbeschermkap sluiten.
= De meting van de onbalans begint automatisch.
= Aan het einde van de meting worden de waarden
van de benodigde uitlijngewichten in de display
weergegeven:
linker display: binnenste uitlijnniveau,
rechter display: buitenste uitlijnniveau.
2. De wielbeschermkap openen.

8.4 Uitlijngewichten bevestigen

O . .. .

]1 Indien de bij het wiel gemeten onbalans zeer
groot is (b. v. statische onbalans groter dan 50 g),
wordt aanbevolen om het wiel te matchen door de
statische onbalans van de band met de onbalans van
de velg te compenseren (onbalans minimaliseren).

8.4.1  Uitlijngewichten opdelen (Split-programma)

O . . .e .

]1 Indien de uitlijngewichten achter een of twee spaken
moeten worden aangebracht, start u na de meting
het Split-programma.

1. De <SPLIT>-toets indrukken.
= In de linker display verschijnt @ en in de rechter
display verschijnt het aantal momenteel
opgegeven spaken.
= Beide LED’s van de <SPLIT>-toets (fig. 4, pos. 5)
branden.
2. Het aanwezige aantal spaken met de toetsen <-> of
<+> (fig. 5, pos. 7) invoeren.
= De waarde wordt in de rechter display
weergegeven.
3. Een spaak naar de 12 uur-positie draaien en de
<SPLIT>-toets indrukken.
= De positie van de spaak is opgeslagen.
= Slechts één LED van de <SPLIT>-toets brandt.
= De waarde van het benodigde uitlijngewicht
wordt in de rechter display weergegeven.
4. Het wiel met de hand draaien.
= Zodra de positie voor de bevestiging van
een uitlijngewicht bereikt is, brandt de LED
(fig.4, pos. 3). Een geluidssignaal bevestigt de
correcte positie (achter een spaak).
5. Het uitlijngewicht met de benodigde waarde in
de bovenste, haakse 12 uur-positie van het wiel
bevestigen.

6. Het wiel met de hand draaien, om nog een
uitlijngewicht achter een spaak aan te brengen
(indien de weergegeven waarde lager is dan de
uitgangswaarde).
= De andere LED van de <SPLIT>-toets brandt.

o
]1 Bij 2 uitlijnniveaus de procedure voor het 2e
uitlijnniveau vanaf stap 4 herhalen.

o

J1 Om het Split-programma te beéindigen en om
een uitlijngewicht weer te geven, opnieuw op de
<SPLIT>-toets drukken.

8.4.2 Klemgewichten en plakgewichten zonder

ALUDATA®

ﬁ LED’s in de vorm van een pijl (fig. 4, pos. 11)
geven aan, in welke richting het wiel gedraaid moet
worden, om de 12 uur-positie voor de bevestiging
van het uitlijngewicht te bereiken.

o
11 In de volgende beschrijving zijn Sound en de
automatische start geactiveerd (zie hoofdst. 10).

1. Het wiel met de hand draaien.

& Zodra de correcte positie voor de bevestiging
van een uitlijngewicht bereikt is, brandt de LED
(fig.4, pos. 3) en een geluidssignaal bevestigt de
correcte positie.

2. Het uitlijngewicht met de benodigde waarde in

de bovenste, haakse positie (12 uur) van het wiel

bevestigen.

3. De procedure voor het 2e uitlijnniveau herhalen.

o

]1 Na de bevestiging van de uitlijngewichten moet voor
de controle van de uitlijning opnieuw een meting van
de onbalans worden uitgevoerd.

Beissbarth GmbH
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8.5 Handmatige schuifmaat 8.5.2 Aanbrengen van de uitlijngewichten

Met de handmatige schuifmaat kan bij de 1. Het wiel in de betreffende positie 12 uur.
uitlijnprogramma’s Alu2, Alu3 en Pax2 de velgbreedte 2. Het benodigde plakgewicht in de buitenste tang voor
worden bepaald en kunnen de plakgewichten op een- gewichten plaatsen.

w

voudige wijze gepositioneerd en bevestigd worden. . De slede tegen de velgrand aanleggen.
4. Het plakgewicht met de uitwerper op de betreffende

positie aan- en vastdrukken.

Fig. 7: Handmatige schuifmaat

651007-05_Sr

1 Handgreep schuifmaat

2 Kop schuifmaat 5. Het tweede benodigde plakgewicht in de binnenste
3 Binnenste tang voor gewichten tang voor gewichten plaatsen

4. Uitwerper :

5 Buitenste tang voor gewichten 6. De slede tegen de velgrand aanleggen.

6 Schaal 7. Het plakgewicht met de uitwerper positioneren en
7 Kartelschroef vastdrukken.

8

Slede met aanslag

ﬁ Bij het uitlijnprogramma Alu3 wordt het klemgewicht
8.5.1 Bepaling van de velgbreedte gepositioneerd en bevestigd.
1. De handmatige schuifmaat met de slede op de bin-
nenste velgrand positioneren.

I/

651007-06_Sr

2. De buitenste tang voor gewichten in de positie
plaatsen, waar de uitlijngewichten moeten worden
bevestigd.
3. De slede met de kartelschroef bevestigen.
4. De maat aflezen en als velgbreedte in de eenheid
"mm" invoeren.
5. De meting starten "Wiel uitlijnen".
6. Evaluatie meting:
= Op de linker display verschijnt de waarde voor het
plakgewicht, dat via de binnenste tang voor ge-
wichten (Alu2 en Pax2) of als klemgewicht (Alu3)
moet worden aangebracht.

= In de rechter display verschijnt de waarde voor
het plakgewicht, dat via de buitenste tang voor
gewichten moet worden aangebracht.

932 655 638 | 2014-02-14 Beissbarth GmbH
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9. Onbalans
minimaliseren(Utilitaire
voertuigwiel)

Indien de bij het wiel gemeten onbalans zeer groot is

(b. v. statische onbalans groter dan 50 g), dan wordt
aanbevolen om het wiel te matchen door de statische
onbalans van de band met de onbalans van de velg te
compenseren (onbalans minimaliseren). Hiertoe moet
de band op de velg in de 1ste stap 180 graden gedraaid
worden. Vervolgens kan door het verder draaien van de
band een extra vermindering worden bereikt. Het Match-
programma ondersteunt u bij deze minimalisering.

! Alle procedures met de grootste nauwkeurigheid
uitvoeren!

o

]1 Indien de foutmelding OPT en ERR op de display
wordt getoond, moet het Match-programma opnieuw
worden uitgevoerd.

o
]1 Door op de <MODE>-toets te drukken, kan het
Match-programma worden beéindigd.

o
]1 In de volgende beschrijving is de automatische op-
start geactiveerd.
Stap 1: Match-programma starten
1. <MENU>-toets indrukken en ingedrukt houden.
2. Zodra op de display OPT wordt getoond, de
<MENU>-toets loslaten.
= Displayindicatie OPT en 1.
Stap 2: Eerste meting
> Wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.
= Displayindicatie OPT en 2.
Stap 3: Draaien van de band op de velg
O .
]1 Om de band op de velg te draaien, kan het noodza-

kelijk zijn om deze te ontluchten, nog een keer los te
drukken en na de draaiing opnieuw met lucht te vullen.

1. Het wiel draaien, totdat het ventiel in de 12 uur-
positie staat.

2. <SPLIT>-toets indrukken.
= De referentiepositie van het wiel wordt tijdens de

eerste start opgeslagen.

= Displayindicatie OPT en 3.

3. Een referentiemarkering op de band aanbrengen
(op de positie van het ventiel).

4. Het wiel van de flens verwijderen.

5. Band op de velg 180 graden draaien zodat de eerder
aangebrachte markering zich tegenover het ventiel
bevindt.

Stap 4: Opslaan van de nieuwe positie

1. Het wiel opspannen.

2. Het ventiel in de 12 uur-positie draaien.

3. <SPLIT>-toets indrukken.
= De nieuwe positie van het wiel op de flens wordt

opgeslagen.

= Displayindicatie OPT en 4.

Stap 5: 1. Controlemeting

1. Wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.

2. Evaluatie van het meetresultaat:
Displayindicatie OPT en YES => minimalisering ge-
slaagd, minimalisering kan worden beéindigd.
Displayindicatie OPT en 5 => minimalisering niet
geslaagd, minimalisering kan worden afgebroken of
voortgezet (vanaf stap 6).

ﬁ Door op de <STOPP>-toets te drukken, worden de
volgende waarden getoond:
linker display: minimale restonbalans
rechter display: statische actuele onbalanswaarde

ﬁ Ligt de statische onbalanswaarde in de buurt van de
minimale restonbalans (onder 10 g), dan kan de mi-
nimalisering worden beéindigd door op de <MODE>-
toets te drukken.

Stap 6: Verder draaien van de band op de velg

1. Het wiel draaien, tot de LED uitlijnpositie groen
brandt.
Een referentiemarkering op de band aanbrengen
(op de 12 uur-positie).
Het wiel van de flens verwijderen.
Band op de velg zodanig draaien dat de eerder
aangebrachte markering zich tegenover de plaats van
het ventiel bevindt.
Het wiel opspannen.
Het ventiel in de 12 uur-positie draaien.
8. <SPLIT>-toets indrukken.

= De nieuwe positie van het wiel op de flens wordt

opgeslagen.
= Displayindicatie OPT en 6.

ok wN

N o

Stap 7: 2. Controlemeting

> Wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.
= Evaluatie en verdere procedure: zie stap 5.

Beissbarth GmbH
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10. Instellingen

10.1 Gebruikersinstellingen

o
]1 Instellingen, die gebruikerspecifiek kunnen worden uitgevoerd.

1. De <MENU>-toets indrukken en ingedrukt houden.

2. Zodra in de linker display 5EE verschijnt, de <MENU>-toets loslaten.
=» In de linker display wordt £ol weergegeven, in de rechter display de actuele waarde.

Functie Toets

Instelling/waarde wijzigen

<-> of <+>

Naar de volgende instelling gaan, gewijzigde instellingen worden overgenomen <OK> of <MENU>

Het menu verlaten. Let op, de gewijzigde instelling wordt wel overgenomen

<STOP>

rechter display

linker display

Instelling

Beschrijving

Tolerantie voor indicatiewaarde tol Actuele waarde

Invoer, onder welke waarde van het uitlijngewicht de

"0" in gram / oz indicatiewaarde "0" moet verschijnen.
Auto:
Standaardwaarde 4,5 g (0,25 0z), max. waarde 25 g (1,25 oz).
Utilitair voertuig:
Standaardwaarde 45 g (1,5 oz), max. waarde 250 g (8 0z).
Weergaveresolutie uitlijngewicht  r£5 {of 5 S5 g /025 0z - standaardresolutie

! g/ 0 .05 oz - fijne resolutie

Maateenheid uitlijngewicht unb 6rA &6rA = weergave in gram
oun oun = weergave in ons
Akoestisch signaal Snd on on = tijdens de overname van de bepaalde gegevens klinkt
ofF een geluidssignaal
ofF = tijdens de overname van de bepaalde gegevens klinkt
geen geluidssignaal
Automatische start CA- on on = start van de meting door sluiten van de
off wielbeschermkap.

start van de meting door indrukken van de <START>-
toets (bij gesloten wielbeschermkap)

10.2 Basisinstellingen

e}
]1 Basisinstellingen, die alleen in overleg met of door de technische dienst mogen worden uitgevoerd.

1. De <MENU>-toets indrukken en ingedrukt houden.

2. Zodra in de linker display SE£ verschijnt, de <MENU>-toets loslaten.

3. Binnen 1,5 seconden de <mm/inch>-toets indrukken.

=) In de linker display wordt POt weergegeven, in de rechter display de actuele instelling.

rechter  Instelling

display

linker

display

Beschrijving

Ok on In- en uitschakelen van de functie gedeactiveerd

oFF elektronische schuifmaat

ALY on Vergrendeling van de elektronische functie gedeactiveerd
ofF schuifmaat voor het aanbrengen van de

plakgewichten

PEJ on Opslaan van de uitlijnpositie bij de functie gedeactiveerd
ofF programma’s ALU en PAX m.b.v. pedaal of tijd

Ok on Meting van de hoogteslag functie gedeactiveerd
oFF

rod on speciale afronding bij verhoogde weergave functie gedeactiveerd
ofF van de gewichten in ounces

932 655 638 | 2014-02-14
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o

]1 Andere mogelijke bedrijfsstoringen zijn voornamelijk van technische aard en moeten door gekwalificeerd tech-
nisch personeel worden gecontroleerd en eventueel worden verholpen. Neem in ieder geval contact op met de
technische dienst van de geautoriseerde dealer voor Beissbarth-uitrustingen.

o
J1 Om snel in te kunnen grijpen is het belangrijk, om tijdens uw telefoongesprek met de technische dienst de ge-
gevens op het typeplaatje (etiket op de flenszijde van de MT 788) en de aard van de storing te vermelden.

Storingen Oorzaken Oplossing

Bij het inschakelen 1. Defecte zekering of
brandt het ontbreken van een fase.
beeldscherm niet.
2. Beschadiging van de zekering
in het elektrische systeem.
3. Beschadiging van de zekering
van de functie- en bedieningstoetsen.

1. Controle van de voedingskabel.

2.Vervangen van de zekering in het elektrische sys-
teem.

3. Vervangen van de zekering.

Let op: Een opnieuw optredende beschadiging van de
zekering duidt op een bedrijfsstoring! Neem contact
op met de technische dienst.

1 1. Het geheugen van het moederbord heeft de
ijk- en configuratiegegevens verloren.
2. Een of meerdere kalibratiefases
(configuratie, kalibratie van de elektronische
schuifmaat / meetarm) is / zijn niet uitgevoerd.

1. Alle kalibratie- en configuratie
fases herhalen.

2. Ontbrekende programmeringen of
kalibraties uitvoeren.

2 De wielbeschermkap werd opgetild voordat de meting  Het einde van de meting afwachten, voordat de wiel-
afgesloten was. beschermkap opgetild wordt.
3 1. Bij de start draait het wiel achteruit. 1. Controleren, dat het wiel tijdens de start stilstaat

2. Motorwikkelingen omgewisseld.

en voorkomen, dat het bij het starten achteruit
draait.
2. De correcte aansluiting van de motor controleren.

4 1. De motor draait niet. 1.+ 2. De netspanning controleren (waarschijnlijk te
2. De motor bereikt niet het vereiste toerental. laag).
3. Bedrijfsstoring in het elektrische systeem. 3. Vervangen van het elektrische onderdeel of van de
4. Storing van de elektronische kaart. netsnoer.

4. Vervangen van de elektronische kaart.

5 3. Het le uitlijngewicht werd niet op het wiel aange- 1. De kalibratie van het begin af aan herhalen en het
bracht. kalibratiegewicht aanbrengen, wanneer de procedure
4.De meetsensoren zijn niet correct aangesloten. dit aangeeft (zie -12.4).
2. De aansluiting van de meetsensoren controleren.
6 1. De wielbeschermkap werd niet omlaag gebracht. 1. De wielbeschermkap bij een aangebracht
2. Beschadiging van de veiligheidsschakelaar wiel omlaag brengen.
van de wielbeschermkap. 2. Vervangen van de schakelaar voor de wielbe-
schermkap.
7 Het faseverschil tussen 1. Controleren, of het ijkgewicht correct aangebracht
de 2 meetsensoren is te groot. werd;

2. bovendien de aansluiting van het apparaat contro-
leren: waarschijnlijk staat het niet stevig en trilt te
veel;

3.indien het probleem ook na een correcte opstelling
van het apparaat aanduurt, moet het contact tus-
sen meetsensor en printplaat worden gecontrole-
erd);

4.de meetsensor vervangen;

5.indien het probleem na het vervangen van de meet-
sensor niet opgelost is, de printplaat vervangen.

8 De meetsensor aan de binnenkant is niet correct aan- De aansluiting van de linker meetsensor controleren
gesloten, is defect of de leiding is onderbroken. en deze eventueel vervangen.

9 De meetsensor aan de buitenkant is niet correct aan- De aansluiting van de rechter meetsensor controleren
gesloten, is defect of de leiding is onderbroken. en deze eventueel vervangen.

10 1. De meetsensor voor de positieherkenning is 1. De aansluiting van de printplaat controleren;

defect.
2. De motor draait niet.

2. zich ervan verzekeren, dat de printplaat voor de
fotocel tegen licht beschermd is en deze eventueel
afdekken;

3.indien het defect blijft bestaan, de printplaat van
de fotocel controleren en eventueel vervangen.

4. Het elektrische systeem controleren.

Beissbarth GmbH
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11 1. De meetsensor voor de faseherkenning is 1. De aansluiting van de printplaat controleren;
defect. 2.zich ervan verzekeren, dat de printplaat voor de fo-
2. De motor draait niet. tocel tegen licht beschermd is en deze eventueel
afdekken;
3.indien het defect blijft bestaan, de printplaat van
de fotocel controleren en eventueel vervangen;
4. Het elektrische systeem controleren.

17 Gewicht buiten het instelbereik 1. Controleren, of het wiel correct op de flens beves-
(het voor de uitlijning benodigde tigd is.
gewicht bedraagt meer dan 250 gram). 2. Bepaal (in ieder geval) de positie van het buitenge-

wicht, bevestig een 100-gram-gewicht en start een
andere meting.

18 Wielgegevens niet ingevoerd. De wielgegevens voor de uitvoering van de meting in-

voeren.

19 Het ingangssignaal van de rechter meetsensor De aansluitingen van de twee meetsensoren omwis-
is lager dan dat van de linker sensor. selen.

20 1.Tijdens de meting werd het 1. Niet op het pedaal drukken indien de motor draait:

pedaal ingedrukt.
2. De draaisnelheid van de motor is onregelmatig. 2. Let erop, dat de MT 788 tijdens de meting niet
3. De wielsnelheid ligt onder de minimumwaarde. blootgesteld is aan stoten.
3. De netspanning controleren (waarschijnlijk te
laag).

21 Het moederbord heeft een te hoge wielsnelheid bij een De MT 788 uitschakelen, de wielbeschermkap omlaag
geopende wielbeschermkap herkend (de as draait met  brengen en het apparaat opnieuw inschakelen, zon-
hoge snelheid, zonder dat het apparaat gestart werd):  der het wiel te bewegen: indien de fouttoestand
De netvoeding wordt gedeactiveerd. bestaan blijft, moet een controle (en eventueel een

reparatie) van het elektrische systeem of van de
printplaat worden uitgevoerd.

23 De schuifmaat bevindt zich niet in de 1. De schuifmaat naar de ruststand brengen.
ruststand. 2. Herhaal de kalibratie van de elektronische schuif-

maat.

EEE EEE 1. Twee toetsen tegelijkertijd ingedrukt. 1. Altijd slechts één toets indrukken.

2. Printplaat voor de indicatie defect.

2. De printplaat voor de indicatie controleren en eventu-
eel vervangen.
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12. Onderhoud

12.1 Aanbevolen smeermiddel

olievernevelaar
Component Smeermiddelen Norm
Persluchtsysteem ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 1:  Tabel met smeermiddelen

! De fabrikant is op geen enkele manier aansprakelijk
voor schade die ontstaat door het gebruik van afwi-
jkende smeermiddelen.

12.2 Reiniging en onderhoud

! Voor reiniging en onderhoud de MT 788 uitschakelen
en de netstekker eruit trekken.

! Geen reinigingsmiddelen gebruiken die oplosmidde-
len bevatten. Voor de reiniging van kunststof delen
alcohol of dergelijke reinigingsmiddelen gebruiken.

Voor een storingsvrij gebruik en om het prestatievermo-
gen van de MT 788 te waarborgen, moeten de volgende

werkzaamheden worden uitgevoerd:

12.2.1 Onderhoudsintervallen

£

= <
[ =
= =
[] (]
2 B

Onderhoud

Beweeglijke mechanische onderdelen schoonma-
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12.2.3 Olie in de olievernevelaar bijvullen

1. De persluchtaansluiting verwijderen.

2. Het reservoir van de olievernevelaar openschroeven.
3. Olie bijvullen.

12.2.4 Olie in de olievernevelaar vervangen

1. De persluchtaansluiting verwijderen.

2. Het reservoir van de olievernevelaar openschroeven.
3. Olie aftappen en verwijderen.

4. Met nieuwe olie vullen.

12.3 Reserve- en slijtdelen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor eventuele schade
die ontstaat door het gebruik van niet-originele reserve-
delen.

Benaming Bestelnummer

Standaardflens voor middencentrering 1695 602 400

ken, met spuitolie of kerosine reinigen en met X Centreerkegel 42 - 65 mm 761 632 500
motorolie of een geschikt vet smeren. Centreerkegel 54 - 80 mm 931 145 234
Come B VR e, X Centreerkegel 75 - 110 mm 931 145 030
Het oliepeil in de olievernevelaar controleren. Tang voor gewichten 761 606 500
X

handmatige schuifmaat 761 629 400

De olie in de olievernevelaar vervangen. Meettang 1 695 602 700
X
Kalibratiegewicht 761 654 377

Tab. 2:  Onderhoudsintervallen

12.2.2 Condenswater verwijderen

1. De rode knop onder op de waterafscheider naar
links draaien.

2. Verzameld condenswater verwijderen.

3. Rode knop onder op de waterafscheider terugdraaien.

1 695 654 376
1695 101 269
1695 100 854
1695 653 878

Kalibratiegewicht (calibrated)

Sticker elektrische spanning V 230

Sticker elektrische spanning V 110

Sticker draairichting wiel
Tab. 3:

Reserve- en slijtdelen

Beissbarth GmbH
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12.4 Kalibratie

ﬁ Wij raden u aan de MT 788 in het kader van onder-
houd en reiniging (twee keer per jaar), bij een ver-
vanging van de flens of bij onprecieze meetresultaten
in de volgende volgorde te kalibreren:

1. Flens kalibreren.
2. MT 788 kalibreren.
3. Controlemeting uitvoeren.

12.4.1 Kalibratiemenu oproepen

o
]1 In de volgende beschrijving is de automatische op-
start geactiveerd.

1. <MENU>-toets indrukken en ingedrukt houden.

2. Zodra op de linker display CAL wordt getoond, de
<MENU>-toets loslaten.

3. Binnen 1,5 seconde de <mm/inch>-toets indrukken.
= Linker display toont C-1.

12.4.2 Onbalanscorrectie as

o
]1 In de volgende beschrijving is de automatische op-
start geactiveerd.

1. De flens monteren (zie hoofdstuk 5).
o
]1 Geen weil inspannen, geen spanmiddel gebruiken.

2. Wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.

(@]
]1 Na het meten wordt de gemeten onbalans opgesla-
gen.

= Eventuele onbalansresten van de as worden elek-
tronisch gecompenseerd.

= Linker display toont C-2.

12.4.3 Kalibratie van de MT 788

o
]1 In de volgende beschrijving zijn Sound en de
automatische start geactiveerd (zie hoofdst. 10)

]1 De calibratie vindt plaats met een wiel, dat zich in
een zeer goede toestand bevindt:
Autowiel: Breedte 5.5", diameter 14",
uitbalanceergewicht 60 g, wieltype auto
Utilitaire voertuigwiel: Breedte 9", diameter 22,5",
uitbalanceergewicht 350 g, wieltype utilitair voertuig

Wiel op de flens bevestigen.

Wieltype selecteren.

Velggegevens invoeren (zie hoofdst. 8.2).

De wielbeschermkap sluiten.

= De meting wordt gestart.

5. Uitlijngewicht invoeren (de automatisch voorgestelde
waarde is auto: 60 g of bedrijfsvoertuig: 350 g).

AW =

2 De linker display toont £ -3 de rechter display
toont 64 .

= Bij een wijziging van het uitlijngewicht
wordt de nieuwe waarde weergegeven.
6. Een uitlijngewicht met de ingevoerde waarde aan de
binnenkant van het wiel aanbrengen.
7. De wielbeschermkap sluiten.

= De meting wordt gestart.

8. Het wiel draaien, totdat het uitlijngewicht in de
12 uur-positie staat.

9. Het uitlijngewicht aan de binnenkant van het wiel
verwijderen en aan de buitenkant (12 uur-positie)
aanbrengen.

= De linker display toont £-4.
10. De wielbeschermkap sluiten.

= De meting wordt gestart.
11. Het wiel draaien, totdat het uitlijngewicht in de
6 uur-positie staat.

= De linker display toont £-5.

= De waarde van de kalibratiehoek wordt getoond.
12. De <SPLIT>-toets indrukken.

=» De kalibratie is afgesloten.

o
]1 De uitgevoerde kalibratie wordt automatisch
permanent opgeslagen.
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12.4.4 Controlemeting

ﬁ Een nauwkeurige centrering van het wiel is een
basisvoorwaarde voor zowel deze controlemeting
als voor elke uitlijning. De controlemeting kan met
een autowiel of met een utilitaire voertuigwiel
worden uitgevoerd.

o

]1 In de volgende beschrijving zijn Sound en de
automatische start geactiveerd (zie hoofdst. 10).

ﬁ De calibratie vindt plaats met een wiel, dat zich in
een zeer goede toestand bevindt:
Autowiel: Breedte 5.5", diameter 14",
uitbalanceergewicht 60 g, wieltype auto
Utilitaire voertuigwiel: Breedte 9", diameter 22,5",
uitbalanceergewicht 350 g, wieltype utilitair voertuig

1. Een in zeer goede staat verkerend wiel voor een
motorvoertuig van gemiddelde maat (b. v. breedte
5.5", diameter 14") op de flens bevestigen.

2. Wieltype selecteren.

3. De Velggegevens invoeren (zie hoofdst. 8.2).

4. De wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.

5. Een kunstmatige onbalans aanbrengen, doordat men
een testgewicht van b. v. 60 g aan één van de twee
zijden aanbrengt.

6. De wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.
= De MT 788 moet aan deze zijde precies deze

onbalans (waarde en positie) aangeven. Voor
de andere zijde mag de indicatie hooguit 5 g
bedragen.

]cj_ Om de positie van de onbalans te controleren, het
wiel draaien totdat de aanbevolen positie voor de
bevestiging van de uitlijngewichten bereikt is. Het
aangebrachte testgewicht moet zich loodrecht onder
de draaias bevinden (6 uur-positie).

! De kalibratie moet in de volgende gevallen herhaald
worden:
— De waarde van de aangegeven onbalans wijkt af
(aan de zijde van het testgewicht groter dan 1 g,
aan de andere zijde groter dan 5 g).
— De positie van de aangegeven onbalans wijkt af
(testgewicht niet tussen 5:30 en 6:30 uur-positie).

7. Het testgewicht verwijderen.
8. Het wiel losmaken en met ca. 35° verdraaien.
9. Het wiel weer bevestigen.
10. De wielbeschermkap sluiten.
= De meting wordt gestart.
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! Na deze controlemeting mag de weergave niet boven
een onbalans van maximaal 10 g autowiel of 100 g
bedrijfsvoertuigwiel per kant komen.

ﬁ Deze fout kan ontstaan door de toleranties van de
velgcentrering. Indien deze controlemeting een
grotere onbalans laat zien, dan moeten de slijtage,
speling en mate van vervuiling van de delen die voor
het centreren van het wiel worden gebruikt, worden
gecontroleerd.

12.5 Zelfdiagnose

1. <MENU>-toets indrukken en ingedrukt houden.

2. Zodra op de linker display £5& wordt getoond, de
<MENU>-toets loslaten.

3. Binnen 1,5 seconde de <mm/inch>-toets indrukken.

(@]
]1 De <MENU>-toets indrukken om van de ene naar de
andere functie te gaan.

=» De volgende informatie wordt getoond:
e |ndicatie van de pick-up-spanning
— de display toont /15~
e |ndicatie van de hoekpositie van de as
— de display toont £nl
e Snelheidscontrole van de as
— de display toont 5°
e Tekenaflezing
e Aflezing ingang microschakelaar wielbeschermrand
— de display toont fnP
e Startteller
— de display toont £t
e Displaytest
— de display toont LEd
e |ndicatie van de kalibratiegegevens
— de display toont £AA
e Momentele onbalans van een wiel
— de display toont r£L

Om de correcte werking van de pick-ups te meten, gaat
u als volgt te werk:

1. Uitgelijnd testwiel inspannen.

2. Testgewicht (b.v. 100 g Pb of 60 g Zn) aanbrengen.
3. Controlemeting uitvoeren.

Na de controlemeting moet

e de spanningswaarde van de binnenste pick-up klei-
ner zijn dan de spanningswaarde van de buitenste
pick-up.

e de verhouding tussen de buitenste en de binnenste
pick-up-waarde tussen 1.2 en 1.8 liggen

e het faseverschil 180° + 1° bedragen.

Beissbarth GmbH
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13. Buitenbedrijfstelling

14. Technische gegevens

13.1 Tijdelijke buitenbedrijfstelling
Bij langer niet-gebruik:

> De elektrische aansluiting scheiden.

> De persluchtaansluiting scheiden.

13.2 Verplaatsing

> Bij het doorgeven van MT 788 de meegeleverde docu-
mentatie in z’n geheel doorgeven.

> MT 788 alleen in originele verpakking of gelijkwaar-
dige verpakking transporteren.

> De elektrische aansluiting scheiden.

> Aanwijzingen voor de eerste inbedrijfstelling in acht
nemen.

> De persluchtaansluiting scheiden.

> De MT 788 weer met de vier schroeven op de pallet
bevestigen.

13.3 Verwijderen en tot schroot verwerken
13.3.1 Watervervuilende stoffen

! Olién en vetten evenals oliehoudend en vethoudend
afval (b.v. filters) zijn watervervuilende stoffen!

1. Watervervuilende stoffen niet in het riool terecht
laten komen.

2. Watergevaarlijke stoffen conform de geldige voor-
schriften verwijderen.

13.3.2 MT 788 en toebehoren

1. MT 788 van het stroomnet scheiden en het netsnoer
verwijderen.

2. MT 788 demonteren, op materialen sorteren en vol-
gens de geldige voorschriften afvoeren.

De MT 788 is onderhevig

aan de EU-richtlijn 2002/96/EG (AEEA).

Afgedankte elektrische en elektronische appa-

ratuur, inclusief leidingen en toebehoren, als-

mede accu’s en batterijen moeten gescheiden

van het huisvuil worden afgevoerd en verwerkt.

> Maak voor een goede afvalverwerking ge-
bruik van de beschikbare retour- en inzamel-
systemen.

> Door een correcte afvalverwerking van de
MT 788 wordt milieuschade en aantasting
van de persoonlijke gezondheid voorkomen.

2

14.1

Functie Specificatie

Uitlijnsnelheid autoviel 190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

42 - 100 U/min
1/5 g (0.01/0.25 oz)
10/50 g (0.1/1.0 oz)

MT 788

Uitlijnsnelheid vrachtwagenwiel
Meetresolutie autoviel

Meetresolutie vrachtwagenwiel

Geluidsniveau <75dB
Vermogen 0,7 kW
Spanning afhankelijk van de

bestelde spanning

(zie typeplaatje)

IP 22

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

Veiligheidsklasse
Pneumatische aansluiting

ﬁ De onbalans wordt aangegeven met 3 digitale cijfers.
De selectie van de maateenheid, in ons (0z) of in
gram (g), gebeurt met de <MENU>-toets
(zie hoofdst. 10).

14.2 Maten en gewicht

Functie Specificatie

MT 788 (h x b x d) maximaal 1950 x 2000 x 1350 mm
Gewicht 183 kg

14.3 Toepassingsgebied

Velgbreedte 1" -20"
Velgdiameter 10" - 30"
Maximale wieldiameter 1200 mm
Maximale wielbreedte 650 mm
Maximaal wielgewicht 160 kg
Maximale hefhoogte 440 mm
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1. Simbolos utilizados 1.2  No produto
1.1 Na documentacao ! Respeite todos os sinais de aviso nos produtos
1.1.1 Indicacdes de aviso - estrutura e significado e mantenha-os bem legiveis!
As indicacbes de aviso alertam para perigos para o
usudrio ou pessoas que se encontrem nas imediagdes. PERIGO - Pecas sob corrente ao abrir o
Para além disso, as indicagdes de aviso descrevem as MT 788!
consequéncias do perigo e as medidas de prevencao. As Ferimentos, falha cardiaca ou morte por de-
indicagcOes de aviso apresentam a seguinte estrutura: scarga elétrica em caso de contato com pecas
sob corrente (p. ex. interruptor principal,
Simbolo de paL AVRA DE ADVERTENCIA - Tipo e placas de circuito impresso).
adverténcia fonte do perigo! > Nos sistemas ou equipamentos elétricos
Consequéncias do perigo em caso de inob- s6 podem trabalhar eletricistas ou pessoas
servancia das medidas e notas mencionadas. devidamente instruidas sob orientagao e
> Medidas e indicagbes para evitar o vigilancia de um eletricista.
perigo. > Desligar o MT 788 da rede de tensdo antes
de abrir.

A palavra de adverténcia indica a probabilidade e gravi-
dade do perigo em caso de desrespeito: Eliminacao

Os equipamentos elétricos e eletrénicos
usados, incluindo os cabos e os acessorios,

Palavra de |Probabilidade de | Gravidade do perigo em caso

advertén- |ocorréncia de inobservancia . A
cia EEEN bem como acumuladores e baterias, tém de
- - ser eliminados separadamente do lixo domé-
PERIGO Perigo iminente Morte ou ferimentos corpo- ti
rais graves stico.
AVISO Possivel perigo Morte ou ferimentos corpo-
iminente rais graves Sentido de rotacao da roda
CUIDADO  Possivel situagdo Ferimentos corporais % A roda tem de rodar no sentido de rotacao
de perigo ligeiros

indicado (ver cap.4.54.8).

1.1.2 Simbolos nesta documentacao

Simbolo | Designacao | Significado

! Atencao Alerta para possiveis danos materiais.

o) Informacgao Instrucoes de utilizacdo e outras

1 informacoes uteis.

1. Atuacao Proposta de atuagao composta por

2. mult. passos  varios passos

S~ Atuacdo de Proposta de atuagao composta por
passo unico um sé passo.

o Resultado No decorrer de uma proposta de atu-

intermédio acdo é visivel um resultado intermédio.

- Resultado O resultado final fica visivel no fim de
final uma proposta de atuacao.
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2. Instrucoes de utilizacao

3. Descricao do produto

2.1 Notas importantes

As indicagdes importantes relativas a declaragao sobre
direitos de autor, responsabilidade e garantia, ao grupo
de usuarios e a obrigacao do proprietdrio podem ser
consultadas no manual em separado "Notas importan-
tes e instrucdes de seguranca relativas ao Beissbarth
Tire Service Equipment". Estas devem ser lidas aten-
tamente e respeitadas impreterivelmente antes da
colocacao em funcionamento, ligacao e operacao do
MT 788.

2.2 Instrucoes de seguranca

Todas as instrucdes de seguranca podem ser consul-
tadas no manual em separado "Notas importantes

e instrucdes de seguranca relativas ao Beissbarth
Tire Service Equipment". Estas devem ser lidas aten-
tamente e respeitadas impreterivelmente antes da
colocacao em funcionamento, ligacao e operacdo do
MT 788.

2.3 Compatibilidade eletromagnética
(CEM)

MT 788 reune os critérios de acordo com a diretiva
CEM 2004/108/EG.

ﬁ MT 788 é um produto da classe/categoria A em
conformidade com EN 61 326. MT 788 pode provo-
car interferéncias radioelétricas de alta freqiiéncia
no ambito doméstico, o que pode exigir medidas
de eliminacao das mesmas. Neste caso, a entidade
exploradora pode ser obrigada a adogao de medidas
adequadas.

3.1 Utilizacao adequada

O MT 788 é uma maquina de balanceamento de

rodas com fixacdo mecanica para o balanceamen-

to de rodas de veiculos de passeio e de veiculos
utilitarios(caminhdes, 6nibuses e tratores) e de motos
com um diametro das rodas de 10" — 26,5", e uma lar-
gura das rodas de 1" — 20" e um peso maximo de 200
kg. O MT 788 s6 pode ser usado para este fim e para as
faixas de funcdo indicadas no presente manual de inst-
rucoes. Qualquer outra utilizagao é considerada incor-
reta e inadmissivel.

o
]1 O fabricante nao se responsabiliza por eventuais
danos decorrentes de uma utilizagdo inadequada.

3.2 Condicoes prévias
O MT 788 tem de ser instalado e ancorado num solo
plano de betdo ou de outro material semelhante.

(®]

]1 Uma base que nao seja plana ou que oscile pode
provocar imprecisdes de medicdo do desbalancea-
mento.

3.3 Ambito do fornecimento

Designacao N.° de referéncia

MT 788 ver placa de tipo

1695616 200
931 144 008
1 695 652 902

Porca de aperto rapido

Flange centrado

Anel distanciador para flange para veiculos
utilitarios

Flange para veiculos utilitarios 1 695 652 901

Cones de centragem (3 unidades) -
e adaptador

Paquimetro manual

1 695 629 400

Pinca para pesos 761 606 500
Compasso de medicao 1695 652 870
Peso de calibragcao 761 654 377

1695 626 700
1 695 626 800

Porca de fixagdo
Estrela de 5 bracos

34

Designacao N.° de referéncia

Elevador de rodas 1 695 900 004
761612 100

1695 653 449
1 695 606 300

Acessorios especiais

Kit de cones de aperto rapido M10x1,25
Terceiro cone de centragem @ 89 a 132 mm
Quarto cone de centragem @ 120 a 174 mm

Anel distanciador das rodas (grande pro- 766 606 200
fundidade de pressao)

Flange de trés bracos para utilitarios leves 761 653 420
Flange universal para veiculos de passeio, 761 654 043

continuo (de 3, 4, 5 furos)
Peso de calibracao (calibrated)

1 695 654 376
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3 651016-01 _Sr
Fig. 1: MT 788.
Pos. |Desighacao Funcoes
1 Interruptor para ligar/desligar Ligar/desligar.
2 Suporte para elementos de  Armazenamento dos acessorios.
fixacao
8 Cabo de ligagao a rede Ligacao do cabo de alimentacgao.
4 Compartimento de Compartimento de armazenamento para os pesos de balanceamento e acessoérios.
armazenamento
5 Painel de comando/campo e Indicagdo do software (valores de medicdo e indicagdes de operagao)
de indicagao e Operagao MT 788, ver cap. 7
6 Paquimetro e Detectar distancia e diametro da roda.
e Determinar as posi¢bes para a fixacdo dos pesos adesivos.
7 Cobertura de protecao e Protecdo do usuario contra particulas projetadas (p. ex. sujeira, agua).
da roda o |nicio da medicao fechando a cobertura de protecao da roda.
8 Porca de aperto rapido Centrar a roda no cone e fixa-la
9 Flange centrado Fixar a roda.
10 Elevador de rodas Dispositivo de elevacdo como suporte para a fixacdo e remogao da roda

10/1 Corredica do elevador daroda apoio da roda deslocavel na horizontal

10/2 Pedal e Bloqueio da roda durante a fixagcao dos pesos de balanceamento, premindo o pedal com o pé
para baixo.
e Bloqueio do veio durante a desmontagem e montagem do flange.
11 Porca de aperto rapido Centrar a roda no cone e fixa-la
12 Flange centrado Fixar a roda.
13 Paquimetro manual Serve para substituir o paquimetro eletrénico quando estiver avariado.
14 Compasso de medicao Serve como substituicdo, quando néo é possivel detectar a largura e o diametro da roda de mo-

do eletrénico.

15 Unidade de preparagdo do e Controlar/ajustar a pressao de trabalho.
ar com conexao de ar com- e Eliminar impurezas.
primido e Abastecer o sistema de ar comprimido com dleo.
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4. Primeiracolocacao em fun-

cionamento

4.1 Desembalar

1. Retire a tira de aco e os grampos de fixacao.

2. Retire cuidadosamente a embalagem por cima.

3. Remova a cobertura de protecdo da roda, a os
acessorios e o material de embalagem da unidade de
embalagem.

ﬁ Verifiqgue se o MT 788 e acessorios se encontram
em bom estado e se ndo apresentam danos visiveis.
Em caso de duvida, ndo coloque o aparelho em
funcionamento e entre em contato com o servico de
assisténcia técnica.

o
]1 Coloque o material de embalagem nos respectivos
pontos de recolha

4.3 Instalacao

1. Solte os parafusos que prendem o MT 788 ao palete.

AVISO - Cintas de elevacio defeituosas ou
A mal fixadas!
Perigo de ferimentos devido a queda do
MT 788.
> Verificar se as cintas de elevagao apresen-
tam danos materiais antes de as colocar.
> Apertar as cintas de elevacao uniforme-

mente.
> Elevar o MT 788 com cuidado.

2. Coloque cintas de elevacdo com o mesmo tamanho e
capacidade de carga suficiente (pelo menos 100 kg)
de acordo com a figura.

3. Eleve o MT 788 com um guindaste. Posicione na
area prevista, tendo em conta as distancias minimas
indicadas.

o

]1 Para uma utilizacao segura e ergonémica do MT 788,
€ aconselhavel posiciona-lo a uma distancia de 500
mm da parede mais préxima.

4. Fixe o MT 788 ao solo, pelo menos, em 3 pontos.

4.2 Montar a cobertura de protecao

da roda

1. Empurre a cobertura de protecao da roda sobre o
pino de posicionamento.

Fig. 2:

Colocar a cobertura de protegdo da roda no MT 788

Cobertura de prote¢do da roda

Parafuso de cabeca cilindrica com sextavado interior
Arruela

Porca

Pino de posicionamento

GaNWN R

2. Encaixe o parafuso de cabeca cilindrica com sexta-
vado interior e a arruela através do furo do flange de
fixacdo, apertando ligeiramente.

3. Ajuste ainclinacdo da cobertura de protecao:
com a cobertura de protecdo da roda aberta, a res-
pectiva parte dianteira tem de estar a uma altura de
aprox. 1900 1900 mm do solo.

932 655638 | 2014-02-14
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4. Aperte firmemente os parafusos de cabeca cilindrica
com sextavado interior;

! Depois de apertar e com o dispositivo de protecao
fechado, controle se a parte dianteira da cobertura
de protecdo da roda esta a uma altura de aprox.
1000 mm do solo.

4.4 Ligacao elétrica

! Ligue o MT 788 a rede elétrica apenas se a tensao
de rede existente coincidir com a tensdo nominal
indicada na placa de tipo.

1. Verifique se a tensdo de rede coincide com a tensao
nominal indicada na placa de tipo.

2. Aligacao a rede do MT 788 tem de ser protegida de
acordo com as normas de cada pais. A protecao da
ligacdo a rede estd a cargo do cliente.

3. Conecte o cabo de ligacao a rede ao MT 788.

Fig. 3:
1 Interruptor para ligar/desligar
2 Ligagéo a rede

3 Cabo de ligagao a rede

Ligacdo elétrica

4.5 \Verificar o sentido de rotacao
1. Verifique se o MT 788 esta bem conectado a rede.
2. Ligue o MT 788 pelo interruptor para ligar/desligar.
3. Feche a cobertura de protecao da roda ou prima a
tecla <START>
= O veio gira.
4. Verifique o sentido de rotacao do veio.

@)

]1 O sentido de rotagao correto ¢ indicado através
de uma seta amarela presente no MT 788. A seta
encontra-se a direita junto ao flange.

(@]

]1 Se o sentido de rotagao estiver errado, o MT 788
para imediatamente e indica a mensagem de erro
(ver cap. 11).

4.6 Conexao de ar comprimido
1. Ligue o MT 788 a alimentacao de ar comprimido.

o8
027
o
o
&

2. Defina a pressao entre 8 bar e 10 bar.
= Puxe primeiro o redutor de pressao (parafuso ser-
rilhado vermelho) para cima e depois rode-o para
regular a pressao entre 8 e 10 bar.
= Controle da pressao no mandémetro.

! A pressao nao pode exceder os 10 bar!

4.7 Calibracao MT 788

! Apds a primeira colocagao em funcionamento é ne-
cessario efetuar uma calibragao.

1. Calibrar o flange.

2. Calibrar MT 788.

3. Efetue uma medicao de controle.

o

]1 A calibragao esta descrita no capitulo 12.3.

Beissbarth GmbH

932 655638 | 2014-02-14



pt | 164 | MT 788 | Montar e desmontar o flange

5. Montaredesmontaroflange 5.2 Montar o flange de veiculos de passeio

A montagem do flange é necessaria nos seguintes ﬁ Limpe e desengordure o cone do veio e a abertura
casos: do flange.

e Primeira colocacdo em funcionamento

e Mudanca do tipo de flange 1. Empurre o flange no veio.

(flange centrado, flange universal, flange especial)
e mudanca do tipo de roda (veiculo de passeio — veicu-
los pesados)

! Um flange mal colocado no veio prejudica a precisdo
da calibracdo. Antes de se montar o flange, o cone
do veio e a abertura do flange tém de ser limpos
e desengordurados (remova a protecdo contra a
corrosao).

5.1 Desmontar o flange

2. Aperte o parafuso de cabeca cilindrica com sextava-
1. Solte o parafuso de cabeca cilindrica com sextavado do interior.
interior.

=% O flange esta montado.

5.3 Montar o flange de veiculos utilitarios

2. Solte o flange batendo com um martelo de borracha 1. Com dois parafusos, fixar o anel distanciador para
do lado do cone. veiculos pesados no flange para veiculos de passeio.

3. Retire o flange do cone.

2. Fixar o flange para veiculos utilitarios com 2 parafusos.
o
\ "

" /
0

e

.

>

=>» O flange esta desmontado.

932 655 638 | 2014-02-14 Beissbarth GmbH



Fixar e desmontar aroda | MT 788 | 165 | pt

6. Fixar e desmontar aroda

6.1 Fixe a roda dos veiculos de passeio

AVISO - Escorregamento da roda!

é Ha o perigo de esmagamento dos dedos e de
outras partes do corpo durante a fixagao e
desmontagem da roda.
> Usar luvas de protecao.
> Usar calcado de protecao.
> Nao por os dedos entre a roda e o veio.
> As rodas pesadas tém de ser montadas

sempre por duas pessoas.

1. Ligue o MT 788 pelo interruptor para ligar/
desligar.
2. Posicione o cone certo no veio (flange).

3. Mover a corredica do elevador da roda totalmente
para a direita.

4. Colocar a roda pesada do carro de passeio sobre
a corredica do elevador da roda e elevar a roda do
carro (pedal esquerdo) até que o eixo da roda esteja
a altura do eixo do flange.

w“" —
Q- T
ST ——— |

5. Empurrar a corredica do elevador da roda para a
esquerda, até que a roda do carro de passeio esteja
encostada no flange.

6. Empurre a porca de aperto rapido desbloqueada
sobre o veio e comprima bem contra a roda.

7. Solte o desbloqueio e rode a porca de aperto rapido
para a direita até a roda ficar bem apertada

651002-09_Rf

=> A roda esta fixa.

6.2 Retirar a roda de veiculos de passeio

1. Posicionar a corredica da roda sob a roda.

2. Rode a porca de aperto rapido para a esquerda e

solte a roda.

3. Desblogueie e retire a porca de aperto rapido.

4. Com a roda na horizontal, empurrar a corredica da
roda até que a roda se encontre a direita do veio.

. Desloque o elevador da roda para baixo.

. Retirar aroda

o O1

Beissbarth GmbH
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6.3 Montar a roda de veiculos utilitarios 7. Selecionar uma estrela de 5 bracos adequada (ou
ferramenta correspondente), com parafusos de
AVISO - Escorregamento da roda! tensado apropriados.
é Ha o perigo de esmagamento dos dedos e de
outras partes do corpo durante a fixacao e 2
desmontagem da roda.
> Usar luvas de protecao.
> Usar calcado de protecao.
>> Nao por os dedos entre a roda e o veio.

> As rodas pesadas tém de ser montadas
sempre por duas pessoas.

N

1. Ligue o MT 788 pelo interruptor para ligar/
desligar.
2. Utilize o flange adequado para veiculos utilitarios.

- 7».//
2

651016-10Rf

8. Fixe a roda com a porca de fixacdo. Rode a porca de
fixacdo para a direita até a roda ficar ligeiramente
apertada.

9. Deslogue o elevador da roda para baixo (pedal
direito).

10. Rode a porca de fixagdo para a direita até a roda

ficar bem apertada.

=> A roda de veiculos utilitarios esta fixa.
3. Mover a corredica do elevador da roda totalmente

para a direita. 6.4 Retirar a roda de veiculos utilitarios
4. Colocar a roda do veiculo utilitario sobre a corredica 1. Posicionar a corredi¢ca da roda sob a roda.

do elevador da roda. 2. Rode a porca de aperto para a esquerda e solte a
5. Com o elevador, deslocar a roda do veiculo utilitario roda.

para cima (pedal esquerdo), até que o eixo da roda 3. Retire a porca de aperto.

~

. Retire a estrela de 5 bracos.

5. Com a roda na horizontal, empurrar a corredica da
roda até que a roda se encontre a direita do veio.

6. Desloque a corredica da roda para baixo.

7. Retire a roda.

esteja a altura do eixo do flange.

6. Empurrar a corredica do elevador da roda para a
esquerda, até que a roda do veiculo utilitario esteja
encosta no flange.
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7. Operacao

o

]1 Apds a ligagdo do MT 788, a versao de software € in-
dicada durante alguns segundos no painel de coman-
do/campo de indicacdo no display. A seguir, ambos
os displays indicam o valor &.

’ BEISSBARTH

.w@o.

7.1 Painel de comando/campo de
indicacao
7.1.1  Vista geral dos LEDs

12 1 2 3

’ BEISSBARTH |
11 — — =X S

@ \\‘\‘ig)))() -
: &

651009-04_Cv

7.1.2 Teclas de comando

h,
651009-05_Cv \

7 6

Fig. 5: Teclas do painel de comando/campo de indicagédo

Pos. |Tecla Descricao

1 <MENU> Efetuar as defini¢cdes basicas e confirmar
a introducao dos dados.

2 <MATCH> Selecionar o programa Match (minimizar
o desbalanceamento).

3 <SPLIT> Chamar ou terminar o programa para dis-
tribuir os pesos de balanceamento.

4 <INICIAR> Iniciar a medicao.

5 <PARAR> Terminar medicao, bloquear o MT 788 em
caso de emergéncia.

6 <OK> Confirmar a introducao dos dados

7 <->ou <#> Alterar os valores da distancia, diametro e
largura da roda.

8 <mm/inch> Selecionar a unidade de medicao através
da introdugao manual do diametro e lar-
gura da roda.

Nao funciona com a distancia da roda.

9 <Usuario> Selecdo do usuario

10 <MODO>
11 <Tipo de

Selecionar o programa de balanceamento.
Comutagéo roda de veiculos de passeio /

Fig. 4: LEDs no painel de comando/campo de indicagcao
& P /camp ¢ roda> roda de veiculos utilitarios
1 Indicacio do programa de balanceamento ativo (selecio- 7.2 Programas de balanceamento
nado) e das posicoes de balanceamento (ver cap. 7.2)
. Indicagéo co dlametto 2 roca -
8 Indicagdo do ponto de balanceamento, acende-se a —
verde quando é alcancada a posicdo de balanceamento Programa standard para pesos de fixacao
4 Indicacdo do programa Match, acende-se quando o pro-
grama Match se encontra ativo Alul: programa standard para pesos
5 A indicacdo do programa Split e programa Match, adesivos
acende-se quando os programas se encontram ativos Alu2: pesos adesivos ocultados
(ver cap. 8.4.2/e cap. 9)
6 Indicacado da largura da roda Alu3: pesos de fixagdo no interior/
7 Indicagéo da distancia ao MT 788 pesos adesivos ocultados no exterior
8 A indicagdo da unidade de medigdo da largura e do dia- Alu4: pesos de fixagdo no interior/
metro da roda pesos adesivos no exterior
agende-se =mm, Alu5: pesos adesivos no interior/
nao se acende = polegadas pesos de fixacdo no exterior
9 Indicagdo da selecdo do usuario Balanceamento estatico no nivel 1
10 Indicacdo do programa de balanceamento, acende-se
quando o programa Pax se encontra selecionado g —_——
11 Indicacdo do sentido de rotacdo da posicao de balance-
amento,

para cima = rotacdo para a direita,
para baixo = rotacao para a esquerda
12 Indicacdo da roda a balancear
acende-se = roda de veiculos de passeio,
ndo se acende = roda de veiculos utilitarios

Balanceamento estatico no nivel 3

Pax1: (roda Pax) para pesos adesivos

Pax2: (roda Pax) para pesos adesivos
ocultados

Beissbarth GmbH
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8. Balanceamento daroda

AVISO - Rodas mal balanceadas

Perigo de ferimentos devido ao comporta-

mento alterado do veiculo.

> O MT 788 tem de assentar sobre uma
superficie plana e estar bem aparafusado
ao solo.

> O flange prescrito devera ser montado em
um veio limpo e isento de gordura.

> Usar os acessorios prescritos (cone, anéis
distanciadores).

> A roda tem de ficar encostada com exati-
dao no flange, remover as impurezas.

> Efetuar a medicao de controle depois de
colocados os pesos de balanceamento.

o
]1 Nos seguintes passos sao ativados o som e o siste-
ma automatico de partida (ver cap. 10).

1. Ligue o MT 788 pelo interruptor para ligar/desligar.
= A versdo de hardware (p. ex.0.2) e a versdo de
software (p. ex. 1.05) sao exibidas por breves
momentos.

8.1 Selecionar o programa de

balanceamento

ﬁ Para rodas com uma largura inferior a 3,5”, recomen-
da-se o balanceamento estatico: nesse caso, so é
introduzido o valor do diametro da roda. Os valores
para a distancia e a largura da roda podem ser quais-
quer uns definidos em polegadas ou mm.

> Ao premir a tecla <Tipo de roda> pode comutar-se
entre roda dos veiculos de passeio e roda dos veicu-
los pesados.

> Premindo a tecla <MODO> ¢é possivel chamar e sele-
cionar sucessivamente os diferentes programas de
balanceamento.

=) Através dos LEDs (fig. 4, pos. 1) sdo indicadas as
posicoes dos niveis de balanceamento para cada pro-
grama de balanceamento.

o

]1 Se estiver selecionado um programa de balancea-
mento PAX, acende-se adicionalmente o LED Pax
(fig. 4, pos. 10).

8.2 Introduzir dados da roda
1. Coloque na roda o paquimetro para a distancia da
roda e consulte o valor "K".

651012-12_Sr

2. Selecione a distancia da roda determinada através
da respectiva tecla <-> ou <+> (fig. 4, pos. 7).

3. Determinar a largura da roda (consultar na roda ou
medir com um compasso de medicao).

651012-11_Sr

Fig. 6: Determinacgédo dos dados da roda com o compasso

de medicao
Escala do didmetro da roda
Ponta exterior para didmetro da roda
Ponta interior para a largura da roda
Escala da largura da roda

N wWN R

4. Selecione a largura da roda determinada através da
respectiva tecla <-> ou <+> (fig. 4, pos. 6).

5. Determine o diametro da largura da roda (consulte
na roda ou meca com um compasso de medicido).

6. Selecione o diametro da largura da roda determinada
através da respectiva tecla <-> ou <+> (fig. 4, pos. 2).

=Y Sdo detectados todos os dados da roda necessarios.
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8.3 Medir o desbalanceamento

O . . ~

]1 S6 quando todas as defini¢cdes forem as adequa-
das a roda fixa, € que a roda pode ser devidamente
balanceada.

]01 A medicdo pode ser interrompida em qualquer
altura:
— Prima a tecla <PARAR>.
— Abra a cobertura de protecao da roda.

1. Feche a cobertura de protecao da roda.
= A medicdo do desbalanceamento inicia automati-
camente.
= No final da medicao, visualizam-se no display os
valores dos pesos de balanceamento necessarios:
no display esquerdo o nivel de balanceamento in-
terior, no display direito o nivel de balanceamen-
to exterior.
2. Abra a cobertura de protecao da roda.

8.4 Fixar os pesos de balanceamento

O .

]1 Se o desbalanceamento da roda for muito elevado
(p. ex. desbalanceamento estatico superior a 50 g),
recomendamos a otimizagcao da roda, compensando
o desbalanceamento estatico do pneu com o da roda
(minimizar o desbalanceamento).

8.4.1 Distribuir os pesos de balanceamento

(programa Split)

o

] Se for necessario colocar os pesos de medigéo atrds
de um ou dois raios, depois da medicao inicie o
programa Split.

1. Prima a tecla <SPLIT>.
= No display esquerdo surge a letra n e no display
direito surge o numero de raios atualmente exis-
tentes.
= Acendem-se os dois LEDs da tecla <SPLIT>
(fig. 4, pos. 5).
2. Introduza o nimero de raios existentes com as teclas
<-> ou <+> (fig. 5, pos. 7).
= O valor é visualizado no display direito.
3. Rode um raio para a posicao das 12 horas e prima a
tecla <SPLIT>.
= A posicao do raio esta guardada.
= Acende-se apenas um LED da tecla <SPLIT>.
= O valor do peso de balanceamento necessario é
visualizado no display direito.
4. Gire a roda a méao.
= Assim que seja atingida a posicao para a fixacao
do peso de balanceamento, o LED acende-se
(fig. 4, pos. 3). A posicao correta é confirmada
por um sinal acustico (atrds de um raio).

5. Fixe o peso de balanceamento com o valor neces-
sario na posicado superior, ortogonal (12 horas)
da roda.

6. Continue a girar a roda a mao para colocar outro
peso de balanceamento atras de um raio (quando o
valor indicado é inferior ao valor inicial)

& acende-se o outro LED da tecla <SPLIT>.

o

]1 Em caso de 2 niveis de balanceamento, repita o
processo a partir do passo 4 para o 2.9 nivel de
balanceamento.

(®]

]1 Para terminar o programa Split e para aceder a indi-
cagcao de um peso de balanceamento volte a premir
a tecla <SPLIT>.

8.4.2 Pesos de fixacdo e pesos adesivos sem

Easyfix®

ﬁ Os LEDs em forma de seta (fig. 4, pos. 11) indicam
em que sentido tem de rodar a roda para alcangar
a posicao das 12 horas para a fixagao dos pesos de
balanceamento.

o
]1 Nos seguintes passos sao ativados o som e o siste-
ma automatico de partida (ver cap. 10).

1. Gire aroda a mao.
= Assim que seja atingida a posicao correta para
a fixacdo de um peso de balanceamento, o LED
acende-se (fig. 4, pos. 3) e a posicao correta é
confirmada por um sinal acustico.
2. Fixe o peso de balanceamento com o valor necessario
na posicdo superior, ortogonal (12 horas) da roda.
3. Repita o procedimento para o 2.° peso de balancea-
mento.

o

]1 Depois de fixar os pesos de balanceamento, tem de
se repetir a medicdo do desbalanceamento para um
controle exato do balanceamento.

Beissbarth GmbH

932 655638 | 2014-02-14



pt | 170 | MT 788 | Balanceamento da roda

8.5 Paquimetro manual 8.5.2 Coloque os pesos de balanceamento

Com o paquimetro manual é possivel determinar nos 1. Coloque a roda na respectiva posicao 12 horas.
programas de balanceamento Alu2, Alu3 e Pax2 a largu- 2. Introduza o peso adesivo necessario na pinca exteri-
ra da roda e podem ser facilmente posicionados e fixa- or para pesos.

w

dos os pesos adesivos. Coloque o carrinho na jante da roda.
4. Posicione e fixe o peso adesivo com o ejetor na res-

pectiva posicao.

Fig. 7: Paquimetro manual

Pega do paquimetro

Cabeca do paquimetro 5. Introduza o segundo peso adesivo necessario na

g’.gf:r'"te”or para pesos ping¢a interior para pesos.

Pinca exterior para pesos 6. Coloque o carrinho na jante da roda.

Escala 7. Posicione e fixe o peso adesivo com o ejetor.
o

651007-05_Sr

Parafuso serrilhado
Carrinho com batente

O NOOONWNR

J1 O peso de fixagao € posicionado e fixado no progra-
ma de balanceamento Alu3.

8.5.1 Determinacio da largura da roda

1. Posicione o paquimetro manual com o carrinho na
parte interior da jante da roda.

651007-06_Sr

2. Coloque a pinga exterior para pesos na posicao em
que devem ser fixos os pesos de balanceamento.
3. Fixe o carrinho com o parafuso serrilhado.
4. Leia e introduza a medida como largura da roda
em "mm".
5. Inicie a medicao "Balanceamento da roda".
6. Avaliacdao da medicao:
= No display esquerdo surge o valor para o peso
adesivo que deve ser colocado através da pinga
interior para pesos (Alu2 e Pax2) ou como peso
de fixacdo (Alu3).
= No display direito surge o valor para o peso ade-
sivo que deve ser colocado através da pinga exte-
rior para pesos.
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9. Minimizar o desbalanceamento
(Roda de veiculos utilitarios)

Se o desbalanceamento medido na roda for demasiado
grande (p. ex. desbalanceamento estatico superior a

50 g), recomendamos a otimizacdo da roda, compensando o
desbalanceamento estatico do pneu com o da roda (minimi-
zar o desbalanceamento). Para o efeito, no 1.° passo tem de
rodar o pneu na roda 180 graus. Depois, se continuar rodan-
do o pneu é possivel alcangar uma minimizacao adicional. O
programa Match ajuda-o nesta minimizacao.

! Todos os procedimentos tém de ser realizados com
a maior precisao!

e}

]1 Quando surge a mensagem de erro OPT e ERR no
display, tem de ser executado novamente o progra-
ma Match.

o
]1 Premindo a tecla <MODO> pode terminar o progra-
ma Match.

o
]1 Na descricdo a seguir, o acionamento automatico
esta ativado.

Passo 1: Iniciar o programa Match

1. Mantenha premida a tecla <MENU>.

2. Assim que apareca OPT no display, solte a tecla
<MENU>.
= Indicacao do display OPT e 1.

Passo 2: Primeira medicao

> Feche a cobertura de protecao da roda.
= A medicdo tem inicio.
= Indicacao do display OPT e 2.

Passo 3: Rodar o pneu na roda

o

]1 Para rodar o pneu na roda pode ser preciso esvazia-
lo, voltar a aperta-lo e, depois da rotacao, tornar a
enché-lo de ar.

1. Gire a roda até a valvula ficar na posicdo das
12 horas.

2. Prima a tecla <SPLIT>.
= A posicao de referéncia da roda aquando da pri-

meira partida é salva.

= Indicacao do display OPT e 3.

3. Faca uma marcagao de referéncia no pneu (na po-
sicdo da valvula).

4. Retire a roda do flange.

5. Rode o pneu na roda 180 graus, de forma a que a
marcacao previamente feita se encontre oposta a
valvula.
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Passo 4: Salvar a nova posicao

1. Fixe a roda.
2. Rode a valvula para a posi¢ao das 12 horas.
3. Prima a tecla <SPLIT>.
= A nova posi¢cao da roda no flange é salva.
= Indicacao do display OPT e 4.

Passo 5: 1. Medicao de controle

1. Feche a cobertura de protecao da roda.
= A medicado tem inicio.

2. Avaliacdo dos resultados de medicao:
Indicagao do display OPT e YES => minimizacado con-
cluida com éxito, a minimizacao pode ser terminada.
Indicacdo do display OPT e 5 => minimizacdo nao foi
concluida com éxito, a minimizacao pode ser inter-
rompida ou continuada (a partir do passo 6).

ﬁ Premindo a tecla <PARAR> sdo exibidos os se-
guintes valores:
display esquerdo: desbalanceamento residual
minimo
display direito: valor do desbalanceamento
estatico atual

ﬁ Se o valor do desbalanceamento estatico se encon-
trar préoximo do desbalanceamento residual minimo
(abaixo de 10 g), a minimizacdo pode ser terminada
premindo a tecla <MODO>.

Passo 6: Continuar rodando o pneu na roda

1. Gire aroda até que o LED da posicao de balancea-
mento se acenda a verde.

2. Faca uma marcacao de referéncia no pneu (na po-
sicdo das 12 horas).

3. Retire a roda do flange.

4. Rode o pneu na roda, de forma a que a marcagao
previamente feita se encontre no local da valvula.

5. Fixe a roda.

6. Rode a valvula para a posicao das 12 horas.

7. Prima a tecla <SPLIT>.
= A nova posicao da roda no flange é salva.
= Indicagdo do display OPT e 6.

Passo 7: 2. Medicao de controle
> Feche a cobertura de protecado da roda.

& A medicao tem inicio.
= Avaliacao e outros procedimentos, ver passo 5.
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10. Definicdes

10.1 Definicoes do usuario

O . . ~ o .
]1 Defini¢cdes que podem ser efetuadas especificamente para o usuario.
1. Mantenha premida a tecla <MENU>.

2. Assim que SEt apareca no display esquerdo, solte a tecla <MENU>.
=» No display esquerdo é visualizado £ot, no display direito o valor atual.

Funcao Tecla

Alterar definicao/valor. <=> oU <+>
Aceder a definicdo seguinte, aceitando as definicoes alteradas <OK> ou <MENU>
Sair do menu. Atencao, a definicdo alterada sera, no entanto, aceita <PARAR>
Definicao Display Display direito | Descricao
esquerdo
Tolerancia para o valor de indi- tol valor atual em Entrada que indica sob que valor do peso de balanceamento
cagao "0" gramas / oncas  se deve visualizar "0".

Veiculos de passeio:

valor padréo 4,5 g (0,25 o0z), valor max. 25 g (1,25 oz).
Veiculos utilitarios:

valor padrao 45 g (1,5 oz), valor max. 250 g (8 oz)

Resolucdo de indicacdo ZES) foub S5g/8.250z-resolucdo standard

Peso de balanceamento /g /0 .050z-resolucao precisa

Unidade de medigcao do peso de  wnb &6rR &6rA = indicacdo em gramas

balanceamento oun oun = indicacdo em ongas

Sinal acustico Snd on on = quando se aceitam os dados apurados, soa um
ofF sinal acustico

ofF = quando se aceitam os dados apurados, ndo soa
nenhum sinal acustico

Sistema automatico de partida CAr on on = inicio da medicao fechando a
off cobertura da protegao da roda
off = inicio da medicdo, premindo a tecla <INICIAR>
(com a cobertura de protecao da roda fechada)

10.2 Definicoes basicas

o
]1 Definicdes basicas que s6 podem ser efetuadas pelo servico de assisténcia técnica ou com a sua concordancia.

1. Mantenha premida a tecla <MENU>.

2. Assim que 5EE apareca no display esquerdo, solte a tecla <MENU>.

3. Prima a tecla <mm/inch> no espaco de 1,5 segundos.

= No display esquerdo ¢é visualizado POE, no display direito a definicao atual.

Display |Display @ Definicao Descricao
esquerdo  direito
Ok on Ligar ou desligar o Impossivel ajustar, selecione sempre ofF

oFF paquimetro eletrénico

ALY on Imobilizagao do paquimetro eletrénico para Impossivel ajustar, selecione sempre ofF
oFF adicionar os pesos adesivos

PEJ on Gravacao da posicao de balanceamento nos Impossivel ajustar, selecione sempre ofFF
ofF programas ALU e PAX por pedal ou tempo

Ot on Medicao da assimetria radial Impossivel ajustar, selecione sempre ofF
oFF

rnd on Arredondamento especial caso a indicagao Impossivel ajustar, selecione sempre ofF
ofF dos pesos em ongas for superio
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o
]1 Outras possiveis falhas de funcionamento sdo, na maioria, de ordem técnica e tém de ser verificadas e, even-
tualmente, eliminadas por técnicos qualificados. Em qualquer dos casos, dirija-se ao servico de assisténcia

técnica do vendedor autorizado dos equipamentos Beissbarth.

(@]
]1 Para uma intervencao rdpida, quando ligar para o servico de assisténcia técnica, é importante indicar os dados
da chapa de caracteristicas (etiqueta do lado do flange do MT 788), bem como o tipo de falha.

Ao ligar os displays 1.Fusivel com defeito ou erros de uma fase.

1. Verificacdo da ligacado a rede.

ndo se acendem. 2. Fusivel da ligacédo elétrica danificado. 2. Substituicdo do fusivel da ligagao elétrica.
3. Fusivel do painel de comando/campo de indicacao 3. Substituicao do fusivel do painel de comando/cam-
danificado. po de indicagao. Informe o servico de assisténcia
técnica.
Cuidado: Se o fusivel voltar a sofrer danos, é porque
ha uma falha de funcionamento!
1 1. A memoria da placa de circuito impresso perdeu os Verificar e corrigir calibragbes e definigoes.

dados de calibracédo e definicao.

2. Néo foram efetuadas uma ou mais calibragdes (defi-
nicdo, calibragdo do paquimetro/bragco de medigdo
eletronico).

2 A cobertura de protecdo da roda foi levantada antes de Espere que a medicdo termine antes de levantar a
ter terminado a medigao. cobertura de protecao da roda.
3 1. Ao iniciar a medicao, a roda gira para tras. 1. Verifique se a roda para durante o arranque e evite

2. Motor conectado de forma incorreta.

que gire para tras no ARRANQUE.
2. Verifique se o motor esta conectado de forma cor-
reta .

4 1. O motor nédo roda, ndo atinge o nimero necessario
de rotacgdes.
2. Falha de funcionamento na ligacéo elétrica.
3. Falha na placa de circuito impresso.

1. Verifique a tensao de rede (provavelmente demasi-
ado baixa).

2. Verifique a ligacao elétrica ou o cabo de ligacdo a
rede.

3. Substituicdo da placa de circuito impresso.

5 1. O peso de balanceamento nao foi colocado naroda. 1.Repita a calibracido do principio e coloque o peso
2. Os sensores de medicao ndo estdao bem de balanceamento quando tal for previsto pelo pro-
conectados. cesso. (Ver 12.4).
2. Verifique a ligacdo dos sensores de medigao.
6 1. A cobertura de protecdo da roda nao foi baixada. 1. Baixe a cobertura de protecao da roda com a roda

2. Dano no interruptor de seguranca da cobertura de
protecdo da roda.

colocada.
2. Substituicdo do interruptor da cobertura de pro-
tecdo da roda.

7 A diferenca de fases entre os 2 sensores de medicao é
demasiado grande.

1. Verifique se o peso de calibragao foi corretamen-
te colocado.

2. Verifique a ligagdo da maquina; provavelmente o
MT 788 nao esta estdvel e vibra demasiado;

. Verifique o contato entre o sensor de medicéo e a
placa;

. Substitua o sensor de medicao;

. Substitua a placa de circuito impresso.

w

8 O sensor de medicao interior nao ficou bem conectado,
tem defeito ou o cabo esta partido.

. Verifique a ligacao do sensor de medigcao esquerdo.
. Substitua o sensor de medicao.

9 O sensor de medicao exterior nao ficou bem conectado,
tem defeito ou o cabo esta partido.

. Verifique a ligacdo do sensor de medicéo direito.
. Substitua o sensor de medicao.

10 1. Sensor de medicao para a deteccdo do posiciona-
mento com defeito.
2. 0 motor nao roda.

. Verifique a ligacao da placa da barreira fotoelétrica.
. Certifique-se de que a placa da barreira fotoelétri-
ca estd ao abrigo da luz e, se necessario, tape-a.

. Se o defeito se mantiver, verifique a placa da bar-
reira fotoelétrica e substitua-a se necessario.

. Verifique a ligacdo a rede elétrica.

NE [ NP (N oD

w

I

11 1. Sensor de medicédo para a deteccao de fase com de-
feito.
2.0 motor nao roda.

=

. Verifique a ligacao da placa da barreira fotoelétrica.
2. Certifique-se de que a placa da barreira fotoelétri-
ca esta ao abrigo da luz e, se necessario, tape-a.
3. Verifique a placa da barreira fotoelétrica e substi-

tua-a se necessario.
4. Verifique a ligagao a rede elétrica.

Beissbarth GmbH
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17 Peso fora da faixa de ajuste (o peso 1. Verifique se a roda esta bem fixa no flange.
necessario para o balanceamento é superior 2. Determine a posicdo do peso exterior (em qual-
a 250 gramas). quer caso), fixe um peso de 100 gramas e inicie ou-
tra medicao.
18 Dados da roda nao introduzidos. Introduza os dados da roda antes de realizar a medicao.
19 O sinal de entrada do sensor de medicao Ligacdes dos dois sensores de medicao trocadas.
direito é inferior ao do esquerdo.
20 1. Durante a medigao, o pedal foi pressionado. 1. Nao pressione o pedal com o motor em funciona-
2. A velocidade de rotacao do motor mento.
é irregular. 2.durante a medicdo, o MT 788 nao pode levar nen-
huma pancada.
3. Velocidade da roda abaixo do valor minimo. 3. Verifique a tensdo de rede (provavelmente demasi-
ado baixa).
21 A placa de circuito impresso detectou uma velocida- 1. Desligue o MT 788 .
de da roda demasiado elevada com a cobertura de pro- 2. Baixe a cobertura de protecao da roda e volte a li-
tecdo da roda aberta (o veio gira a elevada velocidade gar o MT 788 sem mover a roda.
sem que a maquina tenha sido iniciada): o alimentador 3. Se a mensagem de erro persistir, informe o servigo
é desativado. de assisténcia técnica.
22 Irregularidade dos sinais do sensor de 1. Certifique-se de que a placa da barreira fotoelétri-
medicao. ca estd ao abrigo da luz e, se necessario, tape-a.
2. Verifique a placa da barreira fotoelétrica e substi-
tua-a se necessario.
3. Verifique a placa de visualizagcao e substitua-a se
necessario.
23 O paguimetro encontra-se fora da posicdo de descanso. 1.Coloque o paguimetro na posi¢ao de descanso.
2. Repita a calibragdo do paquimetro eletronico.
EEE EEE 1. Duas teclas premidas em simultaneo. 1. Prima apenas uma tecla.
2

2. Placa de visualizagdo com defeito.

. Verifique a placa de visualizagao e substitua-a se
necessario.

932 655 638
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12. Conservacao

12.1 Recomenda-se o lubrificante de né-
voa de oleo

Componente Lubrificante m

Sistema de ar comprimido  ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 1:  Tabela de lubrificantes

! O fabricante ndo se responsabiliza por danos decor-
rentes da utilizacdo de outros lubrificantes.

12.2 Limpeza e manutencao

! Desligar o MT 788 e puxar a ficha de rede antes da
limpeza e manutencao.

! Nao utilize detergentes que contenham solventes.
Para a limpeza de partes de plastico, utilize alcool
ou detergentes semelhantes.

Para um bom funcionamento e para garantir a eficacia
do MT 788 tém de ser efetuados os seguintes trabal-
hos:

12.2.1 Intervalos de manutencio

[

t

o 3
£ c
® [
c £
[ ©
£ =
(7] [=
] ©

Manutencao

Limpe as pecas mecanicas moveis com 6leo vapo-
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12.2.3 Reabasteca de dleo o lubrificante de névoa
de oleo

1. Retire a conexao de ar comprimido.

2. Enrosque o recipiente ao lubrificante de névoa de dleo.

3. Reabasteca de dleo.

Substitua o 6leo no lubrificante de névoa de
oleo

Retire a conexao de ar comprimido.

Enrosque o recipiente ao lubrificante de névoa de dleo.
Retire e elimine o dleo.

Encha com éleo novo.

12.24

1.
2.
3.
4.

12.3 Pecas sobressalentes e de desgaste
O fabricante ndo se responsabiliza por eventuais danos
decorrentes da utilizacdo de pecgas sobressalentes nao
originais.

Designacao N.° de referéncia

rizado ou querosene e lubrifique-as com éleo do X
motor ou graxa apropriada. Flange centrado standard 1695 602 400
Remova a dgua de condensacao. X Cone de centragem 761 632 500
Verifique o nivel de éleo do lubrificante de névoa Cone de centragem 931 145 234
de dleo. X Cone de centragem 931 145 030
Substitua o éleo no lubrificante de névoa de dleo. Pinca para pesos ETIEURIo00
X Paquimetro manual 761 629 400
b, 2 | los d - Pinca de medicao 1695 602 700
Tab. 2: ntervalos de manutencao Peso de calibracao 761 654 377

12.2.2 Remover a agua de condensacao

1. Rode para a esquerda o botdo vermelho em baixo no
separador de agua.

2. Remova a agua de condensacao que se juntou.

3. Rode para tras o botao vermelho em baixo no separador
de agua.

1 695 654 376
1695 101 269
1695 100 854
1 695 653 878

Peso de calibracao (calibrated)
Autocolante de tensao elétrica V 230
Autocolante de tenséo elétrica V 110
Autocolante de sentido de rotacdo da roda

Tab. 3:  Pecas sobressalentes e de desgaste

Beissbarth GmbH

932 655 638 | 2014-02-14



pt | 176 | MT 788 | Conservacao

12.4 Calibracao

ﬁ No ambito da manutencao e cuidados (semest-
ralmente), ao mudar o flange ou sempre que haja
resultados de medicao imprecisos, recomendamos a
calibracdo do MT 788 pela seguinte ordem:

1. Calibrar o flange.
2. Calibrar o MT 788.
3. Efetue uma medicao de controle.

12.4.1 Chamar o menu de calibracao

o
]1 Na descrigdo a seguir, o acionamento automatico
esta ativado.

1. Mantenha premida a tecla <MENU>.

2. Assim que apareca CAL no display esquerdo, solte a
tecla <MENU>.

3. Prima a tecla <mm/inch> no espaco de 1,5 seg.
= O display esquerdo indica C-1.

12.4.2 Correcao do desbalanceamento, veio

o
]1 Na descricao a seguir, o acionamento automatico
estd ativado.

1. Monte o flange (ver cap. 5).

o
]1 Nao prenda nenhuma roda, nao utilize nenhum
meio de fixacgao.

2. Feche a cobertura de protecao da roda.
= A medicdo tem inicio.

e}
]1 Depois do processo de medicao o desbalanceamen-
to medido é salvo.

= Eventuais residuos de desbalanceamento do veio
sao compensados eletronicamente.

= O display esquerdo indica C-2.

12.4.3 Calibracao do MT 788

@)
]1 Nos seguintes passos sao ativados o som e o siste-
ma automatico de partida (ver cap. 10)

]J1 A calibragao ¢ efetuada com uma roda em muito
bom estado:
Roda dos veiculos de passeio: largura 5.5", diame-
tro 14", peso de balanceamento 60 g, tipo de roda
veiculos de passeio
Roda de veiculos utilitarios: largura 9", diametro
22,5", peso de balanceamento 350 g, tipo de roda
veiculos utilitarios

Fixe a roda ao flange.

Selecione o tipo de roda.

Introduza os dados da roda (ver cap. 8.2).

Feche a cobertura de protegcado da roda.

& A medicao tem inicio.

5. Introduza o peso de balanceamento (o valor automa-
ticamente sugerido é para veiculos de passeio: 60 g
ou para veiculos utilitarios: 350 g).
> O display esquerdo indica £-3 e o display

direito 60 .
& Em caso de alteracdo do peso de balanceamento
é indicado o novo valor.

6. Cologue o peso de balanceamento com o valor intro-
duzido no interior da roda.

7. Feche a cobertura de protecao da roda.
= A medicado tem inicio.

8. Gire a roda até o peso de balanceamento ficar na
posicdo das 12 horas.

9. Retire o peso de balanceamento do lado interior
da roda e coloque-o no lado exterior (posicao das
12 horas).

2 O display esquerdo indica £ -4.

10. Feche a cobertura de protecdo da roda.

= A medicao tem inicio.

11. Gire a roda até o peso de balanceamento ficar na

posicao das 6 horas.

= O display esquerdo indica £-5.

= O valor do angulo de calibragao é exibido.
12. Prima a tecla <SPLIT>.

Ao =

= A calibracdo estd concluida.

(@)
]1 A calibragao realizada € salva automaticamente de
forma permanente.
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12.4.4 Medicao de controle

ﬁ Uma centragem precisa da roda é essencial para
esta medicao de controle, bem como para cada
balanceamento. A medicdo de controle pode ser
efetuada com uma roda de veiculos de passeios ou
com uma roda de veiculos utilitarios.

o

]1 Nos seguintes passos sao ativados o som e o siste-
ma automatico de partida (ver cap. 10).

ﬁ A calibragao é efetuada com uma roda em muito
bom estado:
Roda dos veiculos de passeio: largura 5.5", diame-
tro 14", peso de balanceamento 60 g, tipo de roda
veiculos de passeio
Roda de veiculos utilitarios: largura 9", diametro
22,5", peso de balanceamento 350 g, tipo de roda
veiculos utilitarios

Fixe a roda ao flange.

Selecione o tipo de roda.

Introduza os dados da roda (ver cap. 8.2).

Feche a cobertura de protegao da roda.

= A medicdo tem inicio.

5. Crie um desbalanceamento artificial, colocando um
peso de teste da roda de veiculos de passeio: de 60
g ou da roda de veiculos utilitarios: de 350 g, num
dos lados.

6. Feche a cobertura de protecao da roda.

= A medicdo tem inicio.

= O MT 788 tem de indicar deste lado precisamen-
te este desbalanceamento (valor e posicao). Para
o outro lado, a indicacdo nao pode ser superior a
5g.

o~ =

ﬁ Para verificar a posicao do desbalanceamento, gire
a roda até atingir a posicao recomendada para a
fixacdo dos pesos de balanceamento. O peso de
teste colocado tem de se encontrar na vertical sob o
eixo de rotacdo (posicao das 6 horas).

! A calibragao tem de ser repetida nos seguintes

casos:

— Valor divergente do desbalanceamento indicado
(do lado do peso de teste superior a 1 g, do outro
lado superiora 5 g).

— Posicao divergente do desbalanceamento indica-
do (peso de teste ndo se deve encontrar entre a
posicdo das 5:30 ou das 6:30).

7. Retire o peso de teste.

8. Solte a roda e gire-a aprox. 35°.

9. Volte a fixar a roda.

10. Feche a cobertura de protecdo da roda.
= A medicdo tem inicio.

! Apds essa medicao de controle, o desbalanceamen-
to indicado em cada lado nao pode exceder o valor
maximo de 10 g para a roda dos veiculos de passeio
ou 100 g para a roda dos veiculos utilitarios.

ﬁ Este erro pode ser provocado pelas tolerancias da
centragem das rodas. Se esta medicao de controle
indicar um desbalanceamento elevado, tem de se
verificar o desgaste, folga e grau de sujeira das
pecas usadas na centragem da roda.

12.5 Autodiagnose

1. Mantenha premida a tecla <MENU>.

2. Assim que apareca £5& no display esquerdo, solte a
tecla <MENU>.

3. Prima a tecla <mm/inch> no espaco de 1,5 seg.

(®]
]1 Prima a tecla <MENU> para passar de uma fungao
para outra.

=) Sdo visualizadas as seguintes informacoes:
e |ndicacao da tensao pick-up
— o display indica f15-
e Indicacdo da posicao angular do veio
— o display indica Enl
e Controle da velocidade do veio
— o display indica 57
e |eitura de sinais
e |eitura de entrada do micro-interruptor do arco de
protecao da roda
— o display indica Jnf
e Contador de inicializacao
— o display indica £mE
e Display de teste
— odisplay indica LEd
e Indicacdo dos dados de calibracao
— o display indica £AA
e Balanceamento atual de uma roda
— o display indica rEL

Para medir o valor correto do pick-up, proceda da

seguinte maneira:

1. Prenda a roda de teste balanceada.

2. Coloque o peso de teste (p. ex. 100 g Pb ou
60 g Zn).

3. Efetue uma medicao de controle.

Depois da medicado de controle,

e 0 valor de tensao do pick-up interior tem de ser infe-
rior ao valor de tensao do pick-up exterior.

e arelagao entre os valores exterior e interior do pick-
up tem de estar entre 1,2 1,8

e adiferenca de fazes tem de se situar nos 180° + 1°.
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13. Colocacido fora de servico

14. Dados técnicos

13.1 Colocacao temporaria fora de servico
No caso de inutilizacdo prolongada:

> Desligue a ligagao elétrica.

> Desligue a conexao de ar comprimido.

13.2 Mudanca de local

> No caso de o MT 788 ser repassado, a documentacao
incluida no ambito do fornecimento deve ser totalmen-
te fornecida.

> Transporte o MT 788 apenas na embalagem original
ou em uma embalagem equivalente.

> Desligue a ligagao elétrica.

> Respeitar as indicagdes relativas a primeira colo-
cagao em funcionamento.

> Desligue a conexao de ar comprimido.

> Volte a fixar o MT 788 no palete com os quatro par-
afusos.

13.3 Eliminacao e transformacao em sucata
13.3.1 Substancias poluentes para a agua

! Oleos e graxas, bem como residuos que contenham
6leos ou graxas (p. ex. filtros) sdo substancias polu-
entes para a agua!

1. Nao coloque substancias poluentes para a dgua na
canalizagao.

2. Elimine as substancias poluentes para a agua de
acordo com a legislagdo em vigor.

13.3.2 MT 788 e acessorios

1. Desligue o MT 788 da rede elétrica e retire o cabo de
ligacao a rede.

2. Desmonte o MT 788, separe por materiais e elimine
de acordo com a legislagao em vigor.

O MT 788 esta em conformidade com a dire-

tiva européia 2002/96/CE (REEE).

Os equipamentos elétricos e eletronicos usa-

dos, incluindo os cabos e os acessorios, bem

como acumuladores e baterias tém de ser

eliminados separadamente do lixo doméstico.

> Para tal, utilize os sistemas de recolha e de
retoma disponiveis.

> Através da correta eliminagdao do MT 788,
pode evitar danos causados ao ambiente e
riscos de saude pessoal.

et

14.1

Funcéo Especificacao

Velocidade de balanceamento 190 U/min 50 Hz /
roda dos veiculos de passeio 230 U/min 60 Hz

Velocidade de balanceamento 42 - 100 U/min
roda dos veiculos utilitarios

MT 788

Resolucdo da medicao
roda dos veiculos de passeio

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Resolucdo da medigcao
roda dos veiculos utilitarios

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Nivel de ruido <75dB
Poténcia 0,7 kW
Tensao de acordo com a

tensdo encomendada
(ver placa de tipo)

IP 22
800 - 1200 kPa (8-12 bar)

Tipo de protecédo
Conexao pneumatica

ﬁ O desbalanceamento é indicado com 3 digitos
digitais. A selecao da unidade de medicdo em ongas
(0z) ou em gramas (g) é efetuada através da tecla
<MENU> (ver cap. 10).

14.2 Medidas e pesos

Funcao Especificacdo

MT 788 (A x L x P) maximo 1950 x 2000 x 1350 mm
Peso 183 kg

14.3 Campo de aplicacao

Largura da roda 1" -20"
Diametro da roda 10" - 30"
Diametro maximo da roda 1200 mm
Largura maxima da roda 650 mm
Peso maximo da roda 160 kg
Altura de elevacdo maxima 440 mm
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1. Stosowane symbole 1.2  Na produkcie
1.1 W dokumentacji ! Nalezy przestrzegaé wszystkie symbole ostrze-
1.1.1  Ostrzezenia - struktura i znaczenie gawcze na produktach i utrzymywacd je w stanie
Wskazdéwki ostrzegawcze ostrzegajg przed zagrozeniami umozliwiajgcym odczytanie.
dla uzytkownika lub przebywajgcych w poblizu oséb.
Poza tym wskazowki ostrzegawcze opisuja skutki NIEBEZPIECZENSTWO - czesci
zagrozenia i srodki zapobiegawcze. Wskazowki ostrze- przewodzace prad podczas otwierania
gawcze maja nastepujaca strukture: MT 788!
Obrazenia, zaktocenia pracy serca lub $mier¢
Symbol HASLO - rodzaj i zrodto spowodowane porazeniem pradem elektrycz-
0strzegawczy piehezpieczeristwa nym po dotknieciu czesci przewodzacych prad
Skutki zagrozenia w razie nieprzestrze- (np. wytacznik gtowny, ptytki drukowane).
gania podanych wskazéwek. > Przy urzadzeniach elektrycznych lub
> Srodki zapobiegawcze i informacje o osprzecie mogg pracowac tylko wykwalifi-
sposobach unikania zagrozenia. kowani elektrycy lub osoby przeszkolone
pod kierownictwem i nadzorem wykwalifi-
Hasto okresla prawdopodobiernstwo wystgpienia oraz kowanego elektryka.
ciezko$¢ zagrozenia w razie zlekcewazenia ostrzezenia: > Przed otwarciem MT 788 nalezy odtaczy¢

go od napiecia sieciowego.

Prawdopodobienis- Wielkosé niebezpie
twowystapienia czenstwa w razie

Utylizacja
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne
wraz z przewodami i bateriami/akumulatora-

nieprzestrzegania
zasad

| 34

NIEBEZ- Bezposrednio grozace  Smieré lub ciezkie ) ; X o i
PIECZENSTWO niebezpieczefistwo obrazenia ciata mi nalezy usuwa¢ oddzielnie od odpaddéw
OSTRZEZENIE  Mozliwe grozace Smieré lub ciezkie domowych.

niebezpieczenstwo obrazenia ciata
UWAGA Mozliwa niebezpieczna Lekkie Kierunek obrotéw kota!

sytuacja obrazenia ciata

Koto musi obracac sie we wskazanym kierun-
ku (patrz rozdz. 4.84.54.5).

1.1.2 Symbole - nazwa i znaczenie

Symbol | Nazwa Znaczenie

] Uwaga Ostrzega przed mozliwymi szkodami

o rzeczowymi.

el Informacja Wskazéwki dotyczace zastosowania

n i inne uzyteczne informacje.

1. Dziatania wielo- Polecenie ztozone z wielu krokéw

2. krokowe

= Dziatanie jedno- Polecenie ztozone z jednego kroku.
krokowe

o Wynik W ramach danego polecenia widocz-

posredni ny jest wynik posredni.

- Wynik koricowy Na koniec danego polecenia widocz-

ny jest wynik koricowy.
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2. Wskazowki dla uzytkownika

3. Opis produktu

2.1 Wazne wskazowki

Wazne wskazowki dotyczace praw autorskich i gwa-
rancji, uzytkownikéw i zobowigzan przedsiebiorstwa
znajduja sie w oddzielnej instrukcji "Wazne wska-
zéwki i zasady bezpieczenistwa dotyczace Beissbarth
Tire Service Equipment". Przed pierwszym uruchomie-
niem, podtgczeniem i uzyciem MT 788 nalezy starannie

przeczytaé te instrukcje i bezwzglednie jej przestrzegac.

2.2 Zasady bezpieczenstwa

Wszystkie zasady bezpieczenstwa znajduja

sie w oddzielnej instrukcji "Wazne wskazéw-

ki i zasady bezpieczenstwa dotyczace Beissbarth

Tire Service Equipment". Przed pierwszym uruchomie-
niem, podtaczeniem i uzyciem MT 788 nalezy starannie

przeczytac te instrukcje i bezwzglednie jej przestrzegac.

2.3 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
MT 788 spetnia wymogi dyrektywy EMC 2004/108/EG.

ﬁ MT 788 jest produktem klasy/kategorii A wedtug
EN 61 326. MT 788 moze powodowac¢ w pomies-
zczeniach mieszkalnych zaktdécenia o wysokiej
czestotliwosci (zaktocenia radiowe), ktdre moga
wymagac zabiegdw usuwajacych zaktocenia. W tym
przypadku uzytkownik moze zosta¢ zobowigzany do
przedsiewziecia odpowiednich $srodkdw.

3.1 Uzycie zgodnie z przeznaczeniem

MT 788 jest wywazarka z mechanicznym mocowa-
niem do wywazania két samochodéw osobowych i
uzytkowych (ciezaréwki, autobusy i ciggniki) o $rednicy
obreczy kot 10" - 30", szerokosci obreczy kot 1" — 20"

i maksymalnej masie 160 kg. Urzadzenia MT 788
uzywa¢ mozna wytacznie w tym celu i tylko w ramach
zastosowan opisanych w niniejszej instrukcji. Kazde
inne zastosowanie jest traktowane jako nieprawidtowe
i niedopuszczalne.

o

]1 Producent nie odpowiada za ewentualne szkody,
ktore powstang na skutek nieprawidtowego zastoso-
wania.

3.2 Wymagania
Urzadzenie MT 788 musi by¢ ustawione na réwnym
podtozu z betonu albo podobnego materiatu i zakotwione.

(®]
]1 Nieréwne albo drgajace podtoze moze spowodowac
niedoktadnosci pomiaréw niewywazenia.

3.3 Zakres dostawy

Nazwa Nr katalogowy

MT 788 patrz tabliczka
znamionowa

1695 616 200
931 144 008
1 695 652 902

Nakretka szybkomocujaca
Srodkowy kotnierz centrujacy

Pierscien dystansowy kotnierza do
samochoddéw uzytkowych

Kotnierz do samochoddéw uzytkowych 1695 652 901
Gtowice centrujace (3 szt.) i adapter -
Suwmiarka reczna 1 695 629 400

Kleszcze do ciezarka 761 606 500
Cyrkiel pomiarowy 1 695 652 870
Ciezarek wzorcowy 761 654 377

1695 626 700
1 695 626 800

Nakretka mocujaca
Gwiazda 5-ramienna

34 Akcesoria dodatkowe

\EVATTE] Nr katalogowy

Podnosnik kota 1 695 900 004
Komplet gtowic szybkomocujacych M10x1,25 761 612 100

Trzeci stozek centrujacy @ 89 do 132 mm 1 695 653 449
Czwarty stozek centrujacy @ 120 do 174 mm 1 695 606 300

Pierscien dystansowy do obreczy kota 766 606 200
(duza gtebokos$¢ wciskania)

Tréjramienny kotnierz dla lekkich samocho- 761 653 420
doéw dostawczych

Kotnierz uniwersalny do két samochoddéw 761 654 043

osobowych, bezstopniowy, (3-4-5-otworowy)
Ciezarek do kalibracji (calibrated)

1695 654 376
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3 651016-01_sr
Fig. 1: MT 788
1 W(y)tacznik Witaczanie i wytaczanie.
2 Uchwyty mocujace Przechowywanie akcesoridw.
3 Przewod sieciowy Podtaczenie przewodu sieciowego.
4 Pétka Pétka na ciezarki i akcesoria.
5 Panel obstugi/wskaznikow e Obstuga MT 788, patrz rozdz. 7

e Komunikaty oprogramowania (wartosci pomiarowe i wskazéwki dotyczace obstugi)

6 Suwmiarka e Pomiar odlegtosci i Srednicy obreczy.
e Wyznaczanie pozycji do mocowania ciezarkéw klejonych.

7 Ostona kota e Ochrona operatora przed odrywajacymi sie czasteczkami (np. zanieczyszczen, wody).
e Rozpoczecie pomiaru przez zamkniecie ostony kota.

8 Nakretka szybkomocujaca Centrowanie kota na stozku i mocowanie

9 Srodkowy kotnierz centrujacy Mocowanie kota.

10 Podnosnik kota Urzadzenie podnoszace pomagajagce w mocowaniu i zdejmowaniu kota.

10/1  Sanie kota przesuwane poziomo podparcie kota

10/2  Pedat o lewy pedat: podnoszenie podparcia kota
e prawy pedat: opuszczanie podparcia kota

11 Nakretka szybkomocujaca Centrowanie kota na stozku i mocowanie

12 Srodkowy kotnierz Mocowanie kota.

centrujacy

13 Suwmiarka reczna Stuzy zamiennie, jesli suwmiarka elektroniczna jest uszkodzona.

14 Cyrkiel pomiarowy Stuzy zamiennie, jesli szerokos$c¢ i Srednica obreczy nie moze by¢ wyznaczona elektronicznie.

15 Osuszacz sprezonego po- e Kontrola/ustawianie cisnienia roboczego.

wietrza z przytaczem
sprezonego powietrza

e Usuwanie zanieczyszczen.
e Dostarczanie oleju do uktadu sprezonego powietrza.

Beissbarth GmbH
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4. Pierwsze uruchomienie

4.1 Rozpakowanie

1. Zdja¢ stalowa tasme i klamry mocujace.

2. Delikatnie zdja¢ opakowanie w gore.

3. Ze skrzyni transportowej wyja¢ akcesori i materiat
opakowania.

ﬁ Sprawdzié, czy urzadzenie MT 788 i akcesoria
znajduja sie w nienaruszonym stanie i czy na ich
komponentach nie ma widocznych uszkodzen.

W przypadku watpliwosci nalezy wstrzymac sie z uru-
chomieniem i skontaktowac sie z serwisem klienta.

o
]1 Materiat opakowania usung¢, przekazujac go do
wtasciwego punktu zbiorczego.

4.2 Ustawianie
1. Odkreci¢ cztery $ruby, za pomocg ktérych MT 788
zamocowane jest na palecie.

OSTRZEZENIE - uszkodzone lub niepra-
A widtowo zamocowane zawiesia pasowe!

Niebezpieczenstwo obrazen po spadnieciu

MT 788.

> Przed zamocowaniem sprawdzi¢ czy
materiat zawiesi pasowych nie jest uszkod-
zony.

> Rownomiernie naciagnac¢ zawiesia pasowe.

> Ostroznie podnies¢ MT 788.

2. Jednakowej dtugosci zawiesia pasowe o dostate-
cznym udzwigu (przynajmniej 100 kg) umiesci¢ w
sposdb pokazany na rysunku.

3. Podniesc¢ urzadzenie MT 788 za pomoca dzwigu.
Ustawi¢ w przewidzianym do tego celu miejscu,
zachowujac przy tym podane odstepy minimalne.

o

]1 Aby zapewni¢ bezpieczne i ergonomiczne
uzytkowanie urzadzenia MT 788, wskazane jest usta-
wienie go w odlegtosci 500 mm od najblizszej sciany.

4. Urzadzenie MT 788 umocowac do podtoza co najm-
niej w 3 punktach.

4.3 Montaz ostony kota
1. Nasunac¢ ostone kota na sworzen ustalajacy.

1

Fig. 2:

Zatozy¢ ostone kota na MT 788

Ostona kota

Sruba z them walcowym o gnieZdzie szesciokatnym
Podktadka

Nakretka

Sworzen ustalajacy

GONWN R

2. Przetozyc¢ $rube z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym i podktadke przez otwor w kotnierzu
mocujgcym i lekko dokrecicé.

3. Ustawic¢ nachylenie ostony:
przy otwartej ostonie kota przednia cze$¢ ostony
kota musi znajdowac sie na wysokosci ok. 1900 mm
nad podtoga.
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4. Mocno dokreci¢ $rube z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym;

! Po dokreceniu upewnic sie, ze przy zamknietej
ostonie przednia czes$¢ ostony kota znajduje sie na
wysokosci ok. 1000 mm nad podtoga.

4.4 Przytacze elektryczne

! Urzadzenie MT 788 podtaczac do sieci elektrycznej
wytacznie wtedy, gdy dostepne napiecie sieciowe
jest zgodne z podanym na tabliczce znamionowej.

1. Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest zgodne
z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;.

2. Zabezpieczyc¢ przytacze sieciowe urzagdzenia MT 788
zgodnie z normami krajowymi. Zabezpieczenie
przytacza sieciowego wykonuje klient.

3. Podtaczy¢ przewdd sieciowy do urzadzenia MT 788.

Fig. 3:

1 Witacznik/wytacznik
2 Przytacze sieciowe
3 Przewdd sieciowy

Przytacze elektryczne

4.5 Sprawdzanie kierunku obrotow

1. Sprawdzi¢, czy urzadzenie MT 788 podtaczone jest
prawidtowo do sieci.

2. Wtaczy¢ urzadzenie MT 788 w(y)tacznikiem.

3. Zamkna¢ ostone kota lub wcisna¢ przycisk <START>.
= Wat obraca sie.

4. Sprawdzi¢ kierunek obrotow watu.

@)

]1 Prawidtowy kierunek zaznaczony jest na urzadzeniu
MT 788 26ttg strzatka. Strzatka znajduje sie z prawej
strony obok kotnierza.

ﬁ W przypadku nieprawidtowego kierunku obrotow
urzadzenie MT 788 zatrzymuje sie natychmiast
i pojawi sie komunikat btedu (patrz
rozdz. 11).

4.6 Przytacze sprezonego powietrza
1. Podtaczy¢ urzadzenie MT 788 do przytacza
sprezonego powietrza.

o
-
o

A0
&

2. Ustawi¢ cisnienie w zakresie od 8 do 12 barow.
= Najpierw wyciggna¢ do gory reduktor cisnienia
(czerwona $ruba radetkowana) i obracajac
ustawic cisnienie w zakresie od 8 do 12 bar.
= Skontrolowac ci$nienie na manometrze.

! Cisnienie nie mozne przekraczac¢ 12 bardéw!

4.7 Kalibracja MT 788

! Po pierwszym uruchomieniu nalezy wykona¢ kalibracje.
1. Kalibracja kotnierza.

2. MT 788 Kalibracja .

3. Przeprowadzenie pomiaru kontrolnego.

(@)
]1 Kalibracja opisana jest w rozdziale 12.4 12.4.

Beissbarth GmbH
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5. Montazidemontaz 5.2 Montaz kotnierza
kotnierza

ﬁ Oczyscic¢ i odttuscic stozek watu oraz otwor
w kotnierzu.

Montaz kotnierza jest konieczny w nastepujacych przy-

padkach: 1. Wsuna¢ kotnierz na wat.

e Pierwsze uruchomienie

e Zmiana rodzaju kotnierza
(Srodkowy kotnierz centrujacy, kotnierz uniwersalny,
kotnierz specjalny)

e Zmiana typu kota (samochodowe — ciezarowki)

! Zte osadzenie kotnierza na wale ma wptyw
na doktadnos$¢ wywazania. Przed zamontowaniem
kotnierza nalezy oczyscic¢ i odttuscic stozek watu i
otwor w kotnierzu (usunaé smar antykorozyjny).

2. Dokreci¢ $rube z tbem walcowym o gniezdzie
5.1 Demontaz kotnierza szesciokatnym.

1. Odkreci¢ $rube z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym.

=> Kotnierz jest zamontowany.

5.3 Montaz Kotnierz do samochodow
uzytkowych
1. Na kotnierzu do samochodéw osobowych
zamocowac 2 srubami pierscien dystansowy do
2. Uderzajac mtotkiem gumowym od strony stozka, samochodow osobowych.
poluzowaé kotnierz.

3. Sciagna¢ kotnierz ze stozka.

2. Zamocowac kotnierz do samochodéw ciezarowych 2
Srubami.

=> Kotnierz jest zdemontowany.
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6. Mocowanie i zdejmowanie 6. Nasuna¢ odblokowang nakretke szybkomocujaca na
kola wat i mocno docisng¢ do kota.

6.1 Mocowanie kota samochodu osobo-
wego

OSTRZEZENIE - opadanie kota!

é Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i
innych czesci ciata podczas mocowania i
zdejmowania kota.
> Nosi¢ rekawice ochronne.
> Nosi¢ obuwie ochronne.
> Nie wktada¢ palcéw miedzy koto a wat.
> Ciezkie kota zaktada¢ zawsze we dwojke.

1. Wiaczy¢ urzadzenie MT 788 w(y)tacznikiem.
2. Ustawi¢ wtasciwy stozek na wale (kotnierz).

7. Zwolni¢ odblokowanie i obraca¢ nakretke
szybkomocujacg w kierunku wskazéwek zegara az do
petnego zamocowania kota.

3. Przesuna¢ sanie podnosnika kota maksymalnie w
prawo.

4. Ciezkie kota samochodu osobowego ustawic¢ na
saniach podnosnika kota i za pomocg podnosnika
kota podniesc koto (lewy pedat), az o$ kota bedzie
znajdowac sie na wysokosci osi kotnierza.

651002-09_Rf

=» Koto jest zamocowane.

6.2 Zdejmowanie kota samochodu
osobowego

1. Ustawi¢ sanie kota pod kotem.

2. Obracac nakretke szybkomocujaca w kierunku prze-
ciwnym do wskazéwek zegara i odkreci¢ koto.

3. Odblokowac i wyja¢ nakretke szybkomocujaca.

4. Przesuna¢ sanie kota z kotem poziomo, az koto
bedzie znajdowac sie na prawo od watu.

5. Opusci¢ podnos$nik kota.

6. Zdjac koto.

5. Przesuna¢ sanie podnos$nika kota w lewo, az koto
samochodu osobowego dotykaé bedzie kotnierza.
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Mocowanie kota samochodu
uzytkowego

6.3

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Podczas (de)montazu istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw i in-
nych czesci ciata.
> Nosi¢ obuwie i rekawice ochronne.

> Ciezkie kota zaktadac¢ zawsze we dwojke.
> Nie wktadac palcow miedzy koto i watek.

Nieprawidtowe albo niedoktadne wyniki
A pomiaru!

Nieprawidtowe lub wadliwe zamocowanie

kota ma wptyw na doktadnos¢ wywazenia

i tym samym na zachowanie pojazdu podczas

jazdy.

> Stosowac prawidtowy kotnierz.

> Stosowac przepisowe akcesoria (stozek,

pierscienie dystansowe).
> Obrecz musi doktadnie przylega¢ do

kotnierza; zanieczyszczenia usunac szczotka
druciana.

1. Wiaczy¢ urzadzenie MT 788 w(y)tacznikiem.
2. Stosowac kotnierz do samochodow uzytkowego.

651016-11,Rf

3. Przesuna¢ sanie podnosnika kota maksymalnie w
prawo.

4. Umiesci¢ koto samochodu uzytkowego na saniach
podnosnika kota.

5. Za pomoca podnos$nika kota podnies¢ koto samocho-
du uzytkowego (lewy pedat), az o$ kota bedzie
znajdowac sie na wysokosci osi kotnierza.

A
65100906 777 - =

6. Przesunac sanie podnosnika kota w lewo, az koto
samochodu uzytkowego dotykac¢ bedzie kotnierza.

7. Wybraé pasujaca gwiazde 5-ramienna (lub odpowied-
nie narzedzie) z pasujgcym sworzniem rozpreznym.

651016:10-R

8. Zamocowac koto za pomoca nakretki mocujacej.
Obracac¢ nakretke mocujgca w kierunku wskazowek
zegara az do lekkiego zamocowania kota.

9. Opuscié¢ podnosnik kota (prawy pedat).

10. Obraca¢ nakretke mocujaca w kierunku wskazéwek

zegara az do petnego zamocowania kota.

=» Koto samochodu osobowego jest zamocowane.

6.4 Zdejmowanie kota samochodu

uzytkowego

1. Ustawi¢ sanie kota pod kotem.

2. Obracac¢ nakretke mocujgcag w kierunku przeciwnym
do wskazéwek zegara i odkrecic¢ koto.

3. Zdja¢ nakretke mocujaca.

4. Zdjac¢ gwiazde 5-ramienna.

5. Przesuna¢ sanie kota z kotem poziomo, az koto
bedzie znajdowac sie na prawo od watu.

6. Opuscic sanie kota.

7. Zdja¢ koto.

932 655638 | 2014-02-14

Beissbarth GmbH



7. Obstuga

ﬁ Po wtaczeniu urzadzenia MT 788 w panelu obstugi/
wskaznikdw na wyswietlaczach wyswietlana jest przez
kilka sekund wersja oprogramowania. Nastepnie na
obydwu wys$wietlaczach pojawi sie wartosé &.

7.1 Panel obstugi/wskaznikéw

7.1.1 Przeglad diod swiecacych
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Fig. 4: Diody $wiecace na panelu obstugi/wskaznikow

1 Wskazanie aktywnego (wybranego) programu i pozycji
wywazania (patrz rozdz. 7.2)

2 Wskazanie srednicy obreczy kota

8 Wskazanie miejsca wywazania,
Swieci na zielono, gdy osiaggnieta zostata pozycja
wywazania

4 Wskazanie programu Match, $wieci, gdy program Match

jest aktywny

5 Wskazanie programu Split i Match,
$wieci, gdy programy te sg aktywne (patrz rozdz. 8.4.2/
i rozdz. 9)

6 Wskazanie szerokosci obreczy kota

7 Wskazanie odstepu od MT 788

8 Wskazanie jednostki pomiarowej szerokosci i $rednicy
obreczy kota
Swieci = mm,
nie $wieci = cal

9 Wskazanie wyboru operatora

10 Wskazanie programu wywazania,
Swieci, gdy wybrany zostat program Pax

11 Wskazanie kierunku obrotu dla osiggniecia pozycji
wywazania,
goéra = obracac zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
dot = obracac¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zéwek zegara

12 Wskazanie wywazanego kota
Swieci = koto samochodu osobowego,
nie $wieci = koto samochodu uzytkowego
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7.1.2  Przyciski obstugi
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Fig. 5:

Przyciski panelu obstugi/wskaZznikéw

1 <MENU> Ustawienia podstawowe i potwierdzenie
wpisow.

2 <MATCHEN> Wybor programu Match
(minimalizowanie niewywazenia).

3 <SPLIT> Uruchamianie i konczenie programu do
rozktadania ciezarkéw.

4 <START> Uruchomienie pomiaru.

5 <STOP> Koniec pomiaru,
w sytuacji awaryjnej blokada urzadzenia
MT 788.

6 <OK> Potwierdzenie wpisu

7 <=> |ub Zmiana wartosci dystansu, Srednicy

<+> i szerokosci obreczy kota.

8 <mm/cal> Wybiera jednostke miary przy recznym
wprowadzaniu $rednicy i szerokosci
obreczy kota. Nieaktywne w przypadku
dystansu obreczy kota.

9 <Operator> Wybor operatora.

10 <MODE>
11 <Typ kota>

Wybdr programu wywazania.

przetaczanie pomiedzy kotem samocho-
du osobowego a uzytkowego

7.2 Programy wywazania

Program standardowy dla ciezarkéw
zaciskowych

Alul: program standardowy dla
ciezarkéw klejonych

Alu2: ukryte ciezarki klejone

Alu3: wewnatrz ciezarki zaciskowe /
na zewnatrz ukryte ciezarki klejone

Alud: wewnatrz ciezarki zaciskowe /
na zewnatrz ciezarki klejone

Alu5: wewnatrz ciezarki klejone /
na zewnatrz ciezarki zaciskowe

statyczne wywazanie w ptaszczyznie 1

statyczne wywazanie w ptaszczyznie 2

statyczne wywazanie w ptaszczyznie 3

Pax1: (obrecz typu Pax) do ciezarkéw
klejonych

Pax2: (obrecz typu Pax) do ukrytych
ciezarkéw klejonych

Beissbarth GmbH
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8. Wywazanie kota

OSTRZEZENIE -nieprawidtowo wywazone kota

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane zmie-

nionym zachowaniem pojazdu podczas jazdy.

> MT 788 musi sta¢ na ptaskiej powierzchni i
by¢ mocno przykrecony do podtoza.

> Przepisowy kotnierz musi by¢ zamontowany
na czystym i oczyszczonym ze smaru wale.

> Stosowacd przepisowe akcesoria (stozek,
pierscienie dystansowe).

> Obrecz kota musi doktadnie przylegac do
kotnierza, usunac zanieczyszczenia.

> Po zamocowaniu cigzarkdw wykona¢ pomi-
ar kontrolny.

o
J1 W ponizszym opisie dzwigk i automatyczny start sg
aktywne (patrz rozdz. 10).

1. Wiaczy¢ urzadzenie MT 788 w(y)tacznikiem.
= Wskazywana jest krétko wersja sprzetu (np. 0.2)
i wersja oprogramowania (np. 1.05).

8.1 Wybor programu wywazania

o

]1 Dla kot o szerokosci ponizej 3,5" zalecane jest
wywazanie statyczne: w tym przypadku wprowad-
zana jest jedynie wartos$¢ srednicy obreczy kota.
Dystans i szerokos$¢ obreczy kota mozna ustawi¢ na
dowolng wartos¢ w calach lub mm.

> Naciskajac przycisk <Typ kota>, mozna przetgczaé
pomiedzy kotem samochodu osobowego a kotem
samochodu ciezarowego.

> Przycisk <MODE> umozliwia wybor kolejno réznych
programow wywazania.

=» Diody $wiecace (rys. 4, poz. 1) informuja o pozycji
wywazania we wszystkich programach wywazania.

o

]1 W przypadku, gdy wybrany zostat program
wywazania PAX, swieci dodatkowo dioda $wiecgca
Pax (rys. 4, poz. 10).

8.2 Wprowadzanie danych kota
1. Przytozy¢ do obreczy kota suwmiarke do pomiaru
dystansu obreczy kota i odczyta¢ wartos¢ ,,K”.

651012-12_Sr

2. Wybra¢ wyznaczony dystans obreczy kota za pomoca
przycisku <-> lub <+> (rys. 4, poz. 7).

3. Wyznaczy¢ szerokos¢ obreczy kota (odczytaé na
obreczy kota lub zmierzy¢ cyrklem pomiarowym).

651012-11_Sr

Fig. 6:
1 Skala dla srednicy obreczy kota

Wierzchotek zewnetrzny do pomiaru Srednicy obreczy
Wierzchotek wewnetrzny do pomiaru szerokosci obreczy
Skala dla szerokosci obreczy kota

Wyznaczanie danych kota za pomoca cyrkla pomiarowego

NN

B

Wybra¢ wyznaczong szeroko$¢ obreczy za pomoca

przycisku <-> lub <+> (rys. 4, poz. 6).

5. Wyznaczy¢ $rednice obreczy kota (odczyta¢ na
obreczy kota lub zmierzy¢ cyrklem pomiarowym).

6. Wybra¢ wyznaczong $rednice obreczy kota za

pomoca przycisku <-> lub <+> (rys. 4, poz. 2).

=>» Wszystkie niezbedne dane kota zostaty zarejestrowane.
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8.3 Pomiar niewywazenia kota

e}

]1 Tylko w przypadku gdy wszystkie ustawienia dla
zamocowanego kota sg poprawne, mozliwe bedzie
prawidtowe wywazenie kota.

o
]| Pomiar mozna zatrzymac¢ w kazdej chwili:
— Nacisna¢ przycisk <STOP>.
— Otworzy¢ ostone kota.

1. Zamkna¢ ostone kota.
= Pomiar wywazenia kota zaczyna sie automatycz-
nie.
= Po zakonczeniu pomiaru na wyswietlaczu pokaza-
ne zostang wartosci wymaganych ciezarkow:
wyswietlacz lewy wewnetrzna ptaszczyzna
wywazania,
wyswietlacz prawy zewnetrzna ptaszczyzna
wywazania.
2. Otworzy¢ ostone kota.

8.4  Zaktadanie ciezarkow

ﬁ Jezeli zmierzone niewywazenie kota jest bardzo
duze (np. statyczne wywazenie wieksze niz 50 g)
zaleca sie wykonanie dopasowania (matchowania)
kota, polegajace na wyréwnaniu statycznego
niewywazenia opony z niewywazeniem obreczy kota
(zminimalizowanie niewywazenia).

8.4.1 Rozktadanie ciezarkéw (Program Split)

o

J1 W sytuacji gdy cigzarki majg by¢ umieszczone za
jednym lub dwoma ramionami kota, po wykonaniu
pomiaru uruchomic¢ nalezy program Split.

1. Nacisna¢ przycisk <SPLIT>.
= Na lewym wyswietlaczu pojawi sie @ a na prawym
liczba zadanych aktualnie ramion kota.
= Swieca obydwie diody przycisku <SPLIT>
(rys. 4, poz. 5).
2. Wprowadzi¢ aktualng liczbg ramion kota za pomocg
przyciskdw <-> lub <+> (rys. 5, poz. 7).
= Wartos¢ wyswietlona zostanie na prawym
wyswietlaczu.
3. Jedno ramie ustawi¢ na pozycji "godz. 12" i wcisng¢
przycisk <SPLIT>.
= Pozycja ramienia kota zostata zapamietana.
= Swieci tylko jedna dioda przycisku <SPLIT>.
= Wartos¢ wymaganego ciezarka wyswietlona
zostanie w prawym wyswietlaczu.
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4. Obrécic¢ koto recznie.

= Z chwilg osiggniecia wtasciwej pozycji do
mocowania ciezarka zaswieci dioda (rys. 4,
poz. 3). Prawidtowa pozycja (za ramieniem kota)
potwierdzona zostanie sygnatem dzwiekowym.

5. Zatozy¢ ciezarek o wymaganej wartosci
w najwyzszym, prostokatnym potozeniu "godz. 12"
kota.

6. Przekreci¢ koto dalej recznie, aby umiesci¢ nastepny
ciezarek za ramieniem (jesli wyswietlona wartosé
jest nizsza niz wartos¢ wyjsciowa).

o Swieci druga dioda przycisku <SPLIT>.

o
]1 W przypadku 2 ptaszczyzn wywazania powtdrzyc
czynnosci od kroku 4 dla 2. ptaszczyzny.

o

]1 Aby zakonczy¢ wykonywanie programu Split i przej$¢
do widoku ciezarka, nacisng¢ ponownie przycisk
<SPLIT>.

8.4.2 Ciezarki zaciskowe i klejone bez ALUDATA®

o

]1 Diody swiecace w ksztatcie strzatek (rys. 4, poz. 11)
informujg, w jakim kierunku nalezy obréci¢ koto, aby
osiggnac pozycje "godz. 12" do zatozenia ciezarkow.

@)
]1 W ponizszym opisie dZzwiek i automatyczny start sg
aktywne (patrz rozdz. 10).

1. Obrdci¢ koto recznie.
= Z chwilg osiggniecia wtasciwej pozycji do mo-
cowania ciezarka zaswieci dioda $wiecaca
(rys. 4, poz. 3) i pojawi sie sygnat dzwiekowy
potwierdzajacy prawidtowa pozycje.
2. Zatozy¢ ciezarek o wymaganej wartosci
w najwyzszym, prostokatnym potozeniu ("godz. 12")
kota.
3. Powtdérzyé czynnosci dla 2. ptaszczyzny wywazania.

o
J1 Po zamocowaniu cigzarkéw nalezy wykonac¢ ponowny
pomiar niewywazenia w celu kontroli wywazenia.

Beissbarth GmbH
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8.5 Suwmiarka reczna
Suwmiarka reczna pozwala na ustalenie w programach

wywazania Alu2, Alu3 i Pax2 szerokos$ci obreczy i tatwe

pozycjonowanie oraz mocowanie ciezarkow klejonych.

Fig. 7:
Uchwyt suwmiarki

Gtowica suwmiarki

Wewnetrzne kleszcze do cigeZzarka
Wyrzutnik

Zewnetrzne kleszcze do ciezarka
Skala

Sruba radetkowana

Suwak z ogranicznikiem

Suwmiarka reczna

OND O WN R

8.5.1 Wyznaczanie szerokosci obreczy kota
1. Umiesci¢ suwmiarke reczng z suwakiem na
wewnetrznej krawedzi obreczy kota.

651007-06_Sr

2. Ustawi¢ zewnetrzne kleszcze do ciezarka w pozyciji,
w ktdrej umieszczone majg by¢ ciezarki.

3. Zamocowaé suwak za pomocg $ruby radetkowanej.

4. Odczyta¢ wymiar i wprowadzi¢ jako szerokos$é
obreczy kota z jednostka "mm".

5. Uruchomié¢ pomiar "Wywazanie kota".

6. Ocena wynikéw pomiaru:
= Na lewym wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ dla

ciezarka klejonego, ktéry nalezy umiesci¢ za

pomoca kleszczy wewnetrznych (Alu2 i Pax2) lub

jako ciezarek zaciskowy (Alu3).

= W prawym wys$wietlaczu pojawi sie wartos¢ dla
ciezarka klejonego, ktory nalezy umiesci¢ za
pomoca kleszczy zewnetrznych.

8.5.2
1.
2.

w

Umieszczanie ciezarkow

Ustawi¢ koto w odpowiedniej pozycji godz. 12-ta.
Umiesci¢ niezbedny ciezarek klejony w kleszczach
zewnetrznych.

. Ustawi¢ suwak na krawedzi obreczy kota.
. Ustawi¢ pozycje ciezarka klejonego za pomocg wyr-

zutnika w odpowiedniej pozycji i mocno docisngg¢.

651007-05_Sr

. Umiescic¢ drugi niezbedny ciezarek klejony w kleszcz-

ach wewnetrznych.

. Ustawi¢ suwak na krawedzi obreczy kota.
. Ustawi¢ pozycje ciezarka klejonego za pomoca wyr-

zutnika i docisnaé.

o
]1 Pozycjonowanie i mocowanie cigzarka zaciskowego

odbywa sie w programie wywazania Alu 3.
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Minimalizowanie niewyréwnowazenia (koto samochodu uzytkowego)

Minimalizowanie
niewyrownowazenia (koto
samochodu uzytkowego)

Jezeli zmierzone niewyrownowazenie kota jest bard-

zo duze (np. statyczne wyrownowazenie wieksze niz
50 g) zaleca sie wykonanie dopasowania (matchow-
ania) kota, polegajagce na wyréwnaniu statycznego
niewyréwnowazenia opony z niewyroéwnowazeniem
obreczy kota (zminimalizowanie niewyréwnowazenia).
W tym przypadku w 1-szym kroku nalezy przekrecié¢
opone na obreczy o 180 stopni. Dalsze obracanie opony
pozwala uzyska¢ dodatkowe zminimalizowanie. Program
Match stanowi wsparcie w procesie minimalizacji.

! Wszystkie czynnosci wykonac¢ z najwyzszg
doktadnoscia!

o

]1 Jezeli na wyswietlaczu pojawi sie komunikat btedu
OPT i ERR, nalezy ponownie wykonac¢ program
Match.

e}
]1 Weciskajac przycisk <MODE> mozna zakonczy¢
dziatanie programu Match.

e}
]1 W ponizszym opisie uruchamianie automatyczne jest
aktywne.

Krok 1: Uruchomié program Match

1. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk <MENU>.

2. W momencie gdy na wyswietlaczu pojawi sie OPT,
zwolni¢ przycisk <MENU>.
= Wskazanie na wyswietlaczu OPT i 1.

Krok 2: Pierwszy pomiar
> Zamknac ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
= Wskazanie na wyswietlaczu OPT i 2.

Krok 3: Obrdcenie opony na obreczy

e}

J1 W celu obrenia opony na obrgczy moze by¢ konieczne
spuszczenie powietrza z opony, wycisniecie i po obro-
ceniu ponowne hapompowanie powietrza.

1. Obraca¢ koto, az zaworek ustawi sie w poz. odz. 12.
2. Nacisna¢ przycisk <SPLIT>.
= Pozycja odniesienia kota zostanie zapisana
W pamieciprzy pierwszym uruchomieniu.
= Wskazanie na wyswietlaczu OPT i 3.
3. Zaznaczy¢ potozenie odniesienia na oponie (na pozy-
cji zaworka).
4. Zdja¢ koto z kotnierza.
5. Obroci¢ opone na obreczy o 180 stopni tak, aby na-
niesione uprzednio zaznaczenie znalazto sie naprze-
ciwko zaworka.
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Krok 4: Zapamietanie nowej pozycji
1. Zamocowac koto.
2. Ustawi¢ zaworek w pozycji "godz. 12".
3. Nacisna¢ przycisk <SPLIT>.
= Nowa pozycja kota na kotnierzu zostanie zapisana
w pamieci.
= Wskazanie na wyswietlaczu OPT i 4.

Krok 5: 1. Pomiar kontrolny

1. Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

2. Interpretacja wyniku pomiaru:
Wskazanie na wyswietlaczu OPT i YES => minimali-
zacja powiodta sie, mozna zakonczy¢ minimalizacje.
Wskazanie na wyswietlaczu OPT i 5 => minimalizacja
nie powiodta sie, mozna przerwac lub kontynuowac
minimalizacje (od kroku 6).

ﬁ Po wcisnieciu przycisku <STOPP> wyswietlone
zostang nastepujace wartosci:
lewy wyswietlacz: minimalne niewyrownowazenie
resztkowe prawy wyswietlacz: statyczna biezaca
wartos¢ niewyréwnowazenia

ﬁ Jezeli wartos¢ niewyrownowazenia statycznego jest
zblizona do minimalnego niewyréwnowazenia reszt-
kowego (ponizej 10 g), wowczas mozna zakonczy¢
minimalizacje naciskajac przycisk <MODE>.

Krok 6: Dalsze obrdcenie opony na obreczy

1. Obracac¢ koto, az dioda pozycji wywazania zaswieci
na zielono.

2. Zaznaczy¢ potozenie odniesienia na oponie (na pozy-
cji "godz. 12").

3. Zdja¢ koto z kotnierza.

4. Obrdcic¢ opone na obreczy na tyle, aby naniesione
uprzednio zaznaczenie znalazto sie w miejscu zaworka.

5. Zamocowac¢ koto.

6. Ustawi¢ zaworek w pozycji "godz. 12".

7. <Nacisna¢ przycisk <SPLIT>.
= Nowa pozycja kota na kotnierzu zostanie zapisana

W pamieci.

= Wskazanie na wyswietlaczu OPT i 6.

Krok 7: 2. Pomiar kontrolny
> Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
= Interpretacja wynikéw i dalsze postepowanie pat-
rz krok 5.

Beissbarth GmbH
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10. Ustawienia

10.1 Ustawienia uzytkownika

o

]| Ustawienia dokonywane indywidualnie przez uzytkownika.
1. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk <MENU>.

2. W momencie, gdy na lewym wy$wietlaczu pojawi sie 5E&, zwolnié przycisk <MENU>.
=» Na lewym wyswietlaczu pojawi sie tol, na prawym aktualna wartos¢.

Zmiana ustawienia/wartos$ci <> [ub <+>
Przejscie do nastepnego ustawienia, <OK> lub <MENU>
przejecie zmienionych ustawien
Wyjscie z menu. Uwaga, zmienione ustawienie zostanie jednak przejete <STOP>
Ustawienie Lewy Prawy Opis
wyswietlacz  wyswietlacz
Tolerancja dla wartosci tol Aktualna Podanie, ponizej jakiej wartosci ciezarka wywazajgcego ma
wskazania "0" wartos¢ w gra-  by¢ wskazywana wartos$¢ "0".

mach/uncjach Samochody osobowe: wartos$¢ standardowa 4,5 g (0,25 0z),
warto$¢ maks. 25 g (1,25 oz).
Samochody uzytkowe: warto$¢ standardowa 45 g (1,5 oz),
warto$¢ maks. 250 g (8 oz).

Doktadnos$é wskazania rES !lub S Sg/80.250z- doktadnos¢ standardowa

ciezarka wywazajacego /g /0 .05 o0z- duza doktadnosc

Jednostka miary ciezarka wnb &6rA 6rA = wskazanie w gramach

wywazajacego oun oun = wskazanie w uncjach

Sygnat akustyczny Snd on on = po przejeciu zmierzonych danych rozlega sie sygnat
ofF akustyczny

ofF = po przejeciu zmierzonych danych nie rozlega sie
sygnat akustyczny
Automatyczny start CA- on on = Rozpoczecie pomiaru przez zamkniecie ostony kota.
oFF ofF = Rozpoczecie pomiaru przez naci$niecie przycisku
<START> (przy zamknietej ostonie kota)

10.2 Ustawienia podstawowe

o
]1 Ustawienia podstawowe, ktére wolno zmieniaé tylko po uzgodnieniu z serwisem lub w serwisie.

1. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk <MENU>.

2. W momencie, gdy na lewym wys$wietlaczu pojawi sie 5E&, zwolnié¢ przycisk <MENU>.
3. W przeciagu 1,5 s nacisnag¢ przycisk <mm/inch>.

=» Na lewym wyswietlaczu pojawi sie PO, na prawym aktualna wartosé.

Lewy Prawy Ustawienie
wyswietlacz | wyswietlacz
Ok on Witaczanie i wytaczanie Ustawienie niemozliwe, zawsze wybieraé ofF
ofFF suwmiarki elektronicznej,
AL on Blokada suwmiarki elektronicznej w ce- Ustawienie niemozliwe, zawsze wybiera¢ off
oFF lu umieszczenia ciezarkéw klejonych
PEJ on Zapis pozycji wywazania w programach Ustawienie niemozliwe, zawsze wybieraé ofF
ofF ALU i PAX za pomoca pedatu lub po
uptywie okreslonego czasu
Ok on Pomiar bicia promieniowego Ustawienie niemozliwe, zawsze wybierac¢ off
oFF
rnd on specjalne zaokraglenie w przypadku Ustawienie niemozliwe, zawsze wybierac¢ off
ofF zwiekszonego wskazania cigzarkow w
uncjach
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o
]1 Inne mozliwe usterki w pracy sa przewaznie natury technicznej i musza by¢ sprawdzane i w razie potrzeby usu-
wane przez wykwalifikowanych technikéw. W kazdym przypadku nalezy zwracac sie do serwisu autoryzowanego
dealera wyposazenia Beissbarth.

o
J1 W celu szybkiej ingerencji wazne jest podanie w rozmowie telefonicznej z serwisem danych zamieszczonych na
tabliczce znamionowej (etykieta od strony kotnierza urzadzenia MT 788) oraz rodzaju usterki.

Po wtaczeniu
wyswietlacze sg

1. Uszkodzony bezpiecznik lub brak jednej fazy.
2. Uszkodzenie bezpiecznika przytacza elektrycznego.

1. Kontrola przytacza sieciowego.
2. Wymiana bezpiecznika przytacza elektrycznego.

nieaktywne. 3. Uszkodzenie bezpiecznika panelu obstugi/ 3. Wymiana bezpiecznika panelu obstugi/wskaznikow.
wskaznikow.

Zachowac ostroznosc¢: Ponowne uszkodzenie bez-

piecznika $wiadczy o usterce w pracy urzadzenia!

Zawiadomi¢ serwis.

1 1. Pamiec ptytki drukowanej stracita ustawienia i dane  Sprawdzi¢ i skorygowac¢ kalibracje i ustawienia.
kalibracji.
2. Nie wykonano jednej lub kilku kalibracji (ustawienie,
kalibracja suwmiarki elektronicznej/ramienia
pomiarowego).
2 Ostona kota zostata podniesiona przed zakoriczeniem Zaczekac do konca pomiaru przed podniesieniem
pomiaru. ostony kota.
3 1. W momencie rozpoczecia pomiaru koto obraca sie do 1. Sprawdzié, czy przy uruchamianiu koto jest w
tytu. bezruchu i nie dopuszczaé, aby podczas STARTU
2. Nieprawidtowe podtaczenie silnika. obracato sie do tytu.
2. Sprawdzi¢ prawidtowe podtaczenie silnika.
4 1. Silnik nie obraca sie silnik nie osiaga odpowiedniej 1. Sprawdzi¢ napiecie w sieci (prawdopodobnie za
predkosci obrotowe;j. niskie).
2. Usterka przytacza elektrycznego. 2. Kontrola przytacza elektrycznego lub przewodu
3. Usterka ptytki drukowanej. sieciowego.
3. Wymienic¢ ptytke drukowana.
5 1. Ciezarek wywazajacy nie zostat zatozony na koto. 1. Powtdrzy¢ od poczatku cykl kalibracji i zatozy¢
2. Czujniki miernicze nie zostaty prawidtowo ciezarek, jesli jest to przewidziane w procesie.
podtaczone. (patrz 12.4).
2. Sprawdzi¢ podtaczenie czujnikéw pomiarowych.
6 1. Ostona kota nie zostata opuszczona. 1. Opuscic¢ ostone kota po zatozeniu kota.
2. Uszkodzenie wytacznika bezpieczeristwa ostony kota. 2. Wymiana wytacznika bezpieczenstwa ostony kota.
7 Roéznica faz pomiedzy 2 czujnikami pomiarowymi jest za 1. Sprawdzi¢, czy ciezarek wzorcowy jest prawidtowo
duza. zamocowany;

2. Sprawdzi¢ przytacze maszyny; prawdopodobnie
urzadzenie MT 788 nie jest ustawione stabilnie i za
bardzo wibruje;

3. Sprawdzi¢ potaczenie miedzy czujnikiem
pomiarowym a ptyta;

4. Wymieni¢ czujnik pomiarowy;

5. Wymienic¢ ptytke drukowana.

8 Wewnetrzny czujnik pomiarowy nie zostat prawidtowo 1. Sprawdzi¢ podtaczenie lewego czujnika
podtaczony, jest uszkodzony albo przewdd jest przer- pomiarowego.
wany. 2. Wymieni¢ czujnik pomiarowy.

9 Zewnetrzny czujnik pomiarowy nie zostat prawidtowo 1. Sprawdzi¢ podtaczenie prawego czujnika
podtaczony, jest uszkodzony albo przewdd jest przer- pomiarowego.
wany. 2. Wymieni¢ czujnik pomiarowy.

10 1. Uszkodzony czujnik pomiarowy rozpoznawania 1. Sprawdzi¢ podtaczenie ptytki bariery Swietlnej.

pozycji. 2. Sprawdzié¢, czy ptytka bariery swietlnej jest

2. Silnik nie obraca sie. chroniona przed swiattem i ewentualnie zastoni¢ ja;

3. Jesli usterka nadal wystepuje, to sprawdzi¢ ptytke
bariery swietlnej i ewentualnie wymienié.

4. Sprawdzi¢ elektryczne przytacze sieciowe.

11 1. Uszkodzony czujnik pomiarowy rozpoznawania faz. 1. Sprawdzi¢ podtaczenie ptytki bariery $wietlnej;

2. Silnik nie obraca sie.

2. Upewni¢ sie, ze ptytka bariery Swietlnej jest
chroniona przed $wiattem i ewentualnie zastoni¢ ja;

3. Sprawdzi¢ ptytke bariery Swietlnej i ewentualnie
wymienic;

4. Sprawdzi¢ elektryczne przytacze sieciowe.

Beissbarth GmbH
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17 Masa poza zakresem regulacji (masa niezbedna do 1. Sprawdzi¢, czy koto jest prawidtowo zamocowane
wywazenia jest wieksza niz 250 g). na kotnierzu.
2. Ustali¢ (koniecznie) pozycje ciezarka
zewnetrznego, zamocowac ciezarek 100-gramowy i
uruchomi¢ kolejny pomiar.
18 Nie wprowadzono danych kota. Wprowadzi¢ dane kota przed wykonaniem pomiaru.
19 Sygnat wejsciowy prawego czujnika pomiarowego jest ~ Zamienié¢ przytgcza obydwu czujnikéw pomiarowych.
mniejszy niz lewego.
20 1. Podczas pomiaru zostat nacisniety pedat. 1. Nie naciska¢ pedatu, gdy silnik pracuje:
2. Predkos$¢ obrotowa silnika jest nieregularna. 2. Uwazac, aby urzadzenie MT 788 podczas pomiaru
nie byto narazone na wstrzasy.
3. Predkosc¢ obrotowa kota ponizej minimalnej wartosci. 3. Sprawdzic¢ napiecie w sieci (prawdopodobnie za
niskie).
21 Ptytka drukowana rozpoznata za duza predkosc¢ kota 1. Wytaczy¢ urzadzenie MT 788.
przy otwartej ostonie kota (watek obraca sie z duza 2. Opusci¢ ostone kota, wtaczy¢ ponownie urzadzenie
predkoscia bez uruchomienia maszyny): zasilacz zosta- MT 788, nie ruszajac kota.
nie wytaczony. 3. W przypadku, gdy komunikat btedu bedzie sie dalej
pojawiat, nalezy powiadomi¢ serwis.
23 Suwmiarka nie jest w pozycji spoczynkowe;j. 1. Ustawi¢ suwmiarke w pozycji spoczynkowe;j.
2. Powtodrzy¢ proces kalibracji elektronicznej
suwmiarki
EEE EEE 1. Nacisnieto jednoczes$nie dwa przyciski. 1. Naciskac zawsze tylko jeden przycisk.

2. Uszkodzona ptytka wskaznika.

2. Sprawdzi¢ ptytke wskaznika i ewentualnie
wymienic.

932 655 638
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12. Konserwacja

12.1 Zalecane srodki smarne do olejarki

mgiowej
Komponenty Srodki smarne Norma
Uktad sprezonego powietrza ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

Tab. 1:  Tabela srodkéw smarnych

! Producent nie odpowiada w zadnym przypadku za
szkody, spowodowane przez zastosowanie innych
Srodkéw smarnych.

12.2 Czyszczenie i konserwacja

! Przed rozpoczeciem czyszczenia i konserwacji nalezy
wytaczy¢é MT 788, i wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

! Nie stosowac $rodkow czyszczacych zawierajgcych
rozpuszczalniki. Do czyszczenia elementow z tworzy-
wa sztucznego stosowac alkohol lub podobne $rodki
czyszczace.

Dla prawidtowego dziatania i zapewnienia sprawnosci
urzadzenia MT 788, nalezy wykonywac¢ nastepujace

czynnosci:

12.2.1 Terminy konserwacji

c
0
N
T
>
2
o
o

Konserwacja

Oczysci¢ ruchome czesci maszyny, przetrze¢ ole-
jem w sprayu albo naftg i nasmarowac olejem silni- X
kowym albo odpowiednim smarem.

Spusci¢ kondensat.

Sprawdzi¢ poziom oleju w olejarce mgtowe;j.

Wymienic olej w olejarce mgtowe;j.

Tab. 2:  Terminy konserwacji

12.2.2 Spuszczanie kondensatu

1. Czerwony przycisk okragty u dotu odwadniacza
obréci¢ w lewo.

2. Spusci¢ nagromadzony kondensat.

3. Przekreci¢ z powrotem czerwony przycisk u dotu od-
wadniacza.
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12.2.3 Dolewanie oleju w olejarce mgtowej
1. Zdjac¢ przytacze sprezonego powietrza.

2. Wkreci¢ pojemnik na olejarke mgtowa.

3. Dola¢ ole;j.

12.2.4 Wpymiana oleju w olejarce mgtowej
1. Zdja¢ przytacze sprezonego powietrza.

2. Wkreci¢ pojemnik na olejarke mgtowa.

3. Usunac i zutylizowac olej.

4. Wla¢ nowy olej.

12.3 Czesci zamienne i eksploatacyjne
Producent nie odpowiada za ewentualne szkody,
powstate na skutek stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych.

\EYAVE] Nr katalogowy

Standardowy kotnierz centrujacy 1695 602 400

Gtowica centrujace 42 - 65 mm 761 632 500
Gtowica centrujace 54 - 80 mm 931 145 234
Gtowica centrujace 75 - 110 mm 931 145 030
Kleszcze do ciezarka 761 606 500
Suwmiarka reczna 761 629 400
Kleszcze pomiarowe 1695 602 700
Ciezarek do kalibracji 761 654 377

1 695 654 376
1695 101 269
1695 100 854
1 695 653 878

Ciezarek do kalibracji (calibrated)
Naklejka: Napiecie elektryczne V 230
Naklejka: Napiecie elektryczne V 110
Naklejka: Kierunek obrotéw kota

Tab. 3:  Czesci zamienne i eksploatacyjne

Beissbarth GmbH
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12.4 Kalibracja

ﬁ Zalecamy wykonywanie w ramach konserwacji i
pielegnacji (co po6t roku), przy wymianie kotnierza
oraz w przypadku niedoktadnych wynikéw pomiaréw
urzadzenia MT 788 w nastepujacej kolejnosci:

1. Kalibracja kotnierza.
2. Kalibracja MT 788.
3. Przeprowadzenie pomiaru kontrolnego.

12.4.1 Wpywotanie menu kalibracji

e}
]1 W ponizszym opisie uruchamianie automatyczne jest
aktywne.

1. Nacisnac¢ i przytrzymac przycisk <MENU>.

2. W momencie, gdy na lewym wyswietlaczu pojawi sie
CAL, zwolni¢ przycisk <MENU>.

3. W przeciggu 1,5 s nacisng¢ przycisk <mm/inch>.
= Lewy wyswietlacz pokazuje C-1.

12.4.2 Korekta niewyréwnowazenia watu

o
J1 W ponizszym opisie uruchamianie automatyczne jest
aktywne.

1. Zamontowac kotnierz (patrz rozdz. 5).

o
]1 Nie mocowac zadnego kota, nie stosowac zadnych
elementéw mocujacych.

2. Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

(@]
]1 Po wykonaniu pomiaru zapisane zostanie zmierzone
niewyrownowazenie.

= Ewentualne pozostatosci niewyréwnowazenia
watu zostang wyrownane elektronicznie.
= Lewy wys$wietlacz pokazuje C-2.

12.4.3 Kalibracja MT 788

o
J1 W ponizszym opisie dzwigk i automatyczny start sg
aktywne (patrz rozdz. 10).

ﬁ Do kalibracji nalezy uzy¢ kota bedacego w bardzo
dobrym stanie:
koto samochodu osobowego: szerokos¢ 5.5",
$rednica 14", ciezarek 60 g, typ kota samochodu
osobowego
koto samochodu uzytkowego: szerokos¢ 9",
$rednica 22,5", ciezarek 350 g, typ kota samochodu
uzytkowego

Zamocowac koto na kotnierzu.

Wybor typu kota.

Wprowadzanie danych obreczy kota (patrz rozdz. 8.2).

Zamkna¢ ostone kota.

& Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

5. Wprowadzi¢ ciezarek wywazajacy (automatycznie
proponowana wartos$¢ wynosi 60 g dla samochodéw
osobowych i 350 g dla samochodéw uzytkowych).
o Lewy wyswietlacz pokazuje £-3 prawy

wys$wietlacz pokazuje 60 .
& W przypadku zmiany ciezarka wywazajacego
wyswietlona zostanie nowa wartos¢.

6. Umiesci¢ ciezarek o podanej wartosci po
wewnetrznej stronie kota.

7. Zamknac¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

8. Obraca¢ koto, az ciezarek wywazajacy znajdzie sie
w poz. "godz. 12".

9. Zdjac¢ ciezarek z wewnetrznej strony kota
i zamocowac od zewnetrznej strony (w poz.

"godz. 12").
2 Lewy wys$wietlacz pokazuje £-4.
10. Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
11. Obraca¢ koto, az ciezarek wywazajacy znajdzie sie
w poz. "godz. 6".
2 Lewy wys$wietlacz pokazuje £-5.
= Wyswietlona zostanie wartos¢ kata kalibracji.
12. Nacisna¢ przycisk <SPLIT>.

Ao =

=> Kalibracja zostata zakonczona.

(@)
J1 Wykonana kalibracja zostanie automatycznie zapisa-
na na state w pamieci.

932 655638 | 2014-02-14
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12.4.4 Pomiar kontrolny

ﬁ Doktadne wycentrowanie kota jest podstawowym
warunkiem powodzenia pomiaru kontrolnego jak
rowniez wywazania. Do pomiaru kontrolnego mozna
uzy¢ kota samochodu osobowego lub kota samocho-
du uzytkowego.

o
J1 W ponizszym opisie dzwigk i automatyczny start sa
aktywne (patrz rozdz. 10).

ﬁ Do kalibracji nalezy uzy¢ kota bedacego w bardzo
dobrym stanie:
koto samochodu osobowego: szerokos$¢ 5.5",
$rednica 14", ciezarek 60 g, typ kota samochodu
osobowego
koto samochodu uzytkowego: szerokos¢ 9",
srednica 22,5", ciezarek 350 g, typ kota samochodu
uzytkowego

1. Zamocowa¢ koto na kotnierzu.

. Wybodr typu kota.

3. Wprowadzanie danych obreczy kota (patrz rozdz.
8.2).

4. Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

5. Wywotac¢ sztuczne niewywazenie przez zatozenie po
jednej stronie ciezarka testowego o masie 60 g w
przypadku kota samochodu osobowego lub 350 g w
przypadku kota samochodu uzytkowego.

6. Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.
= Urzadzenie MT 788 musi pokazywa¢ niewywazenie

doktadnie po tej stronie (warto$é i pozycja). Dla
drugiej strony warto$¢ moze wynosi¢ co najwyzej
5g.

N

ﬁ Aby sprawdzi¢ pozycje niewywazenia, obracac¢ koto,
az do osiggniecia pozycji zalecanej do mocowa-
nia ciezarkdw. W tej pozycji zamocowany ciezarek
testowy musi znajdowac sie pionowo pod osig obro-
tu (w pozycji "godz. 6").

! Kalibracje nalezy powtdrzy¢ w nastepujacych sytuac-

jach:

— wartos¢ podanego niewywazenia jest inna
(po stronie ciezarka testowego wieksza niz 1 g,
po drugiej stronie wieksza niz 5 g).

— pozycja podanego niewywazenia jest inna
(ciezarek testowy nie jest na pozycji miedzy
"godz. 5:30" a "godz. 6:30").

7. Zdjac ciezarek testowy.
8. Poluzowacd koto i obréci¢ o ok. 35°.
9. Ponownie zamocowac koto.
10. Zamkna¢ ostone kota.
= Rozpoczyna sie cykl pomiarowy.

! Po tym pomiarze kontrolnym wskazywane
niewywazenie nie moze przekraczac 10 g dla kota
samochodu osobowego lub 100 g dla kota samocho-
du uzytkowego po kazdej stronie.

ﬁ Ten btad moze by¢ spowodowany przez tolerancje
centrowania obreczy kota. Jezeli pomiar kontrol-
ny wykazat duze niewywazenie, wéwczas nalezy
sprawdzi¢ zuzycie, luzy i stopiei zabrudzenia czesci
wykorzystanych do centrowania kota.

12.5 Samodiagnoza

1. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk <MENU>.

2. W momencie, gdy na lewym wys$wietlaczu pojawi sie
£5t, zwolnié przycisk <MENU>.

3. W przeciggu 1,5 s nacisnag¢ przycisk <mm/inch>.

(®]
]1 Aby przejsc z jednej funkcji do drugiej, wcisnac
przycisk <MENU>.

=» Wyswietlane sa nastepujace informacje:
e napiecie czujnika
— na wys$wietlaczu widnieje 15
e pozycja katowa watu
— na wyswietlaczu widnieje Enl
e kontrola predkosci watu
— na wys$wietlaczu widnieje 5°
e odczyt znak
e odczyt wejscia mikroprzetacznik ostony kota
— na wys$wietlaczu widnieje JnP
e licznik startowy
— na wys$wietlaczu widnieje £nk
e test wyswietlacza
— na wyswietlaczu widnieje LEd
e wyswietlanie danych kalibracji
— na wys$wietlaczu widnieje EAA
e chwilowe wywazenie kota
— na wyswietlaczu widnieje r£L

Pomiar prawidtowego dziatania czujnikow wykonuje sie
w nastepujacy sposob:
1. Zamocowac¢ koto testowo.
2. Umiesci¢ ciezarek testowy (np. 100 g Pb lub
60 g Zn).
3. Przeprowadzi¢ pomiar kontrolny.

Po wykonaniu pomiaru kontrolnego

e wartos$¢ napiecia czujnika wewnetrznego musi
by¢ mniejsza niz wartos$¢ napiecia czujnika zewnetrz-
nego.

e stosunek pomiedzy wartosciami czujnika zewnetrz-
nego i wewnetrznego musi sie miesci¢ w przedziale
1.2do 1.8

e roéznica faz musi wynosi¢ 180° + 1°.

Beissbarth GmbH
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13. Wytaczenie z ruchu

14. Dane techniczne

13.1 Tymczasowe wytaczenie z ruchu
W przypadku dtuzszego nieuzywania:

> Odtaczyc¢ od zasilania elektrycznego.

> Qdtaczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

13.2 Zmiana miejsca

> W przypadku przekazania urzadzenia MT 788
nalezy przekazac¢ réwniez kompletng dokumentacje
dostarczong wraz z urzadzeniem.

> Urzadzenie MT 788 transportowac tylko w oryginal-
nym lub zblizonym do niego opakowaniu.

> Odtaczyc¢ od zasilania elektrycznego.

> Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych pierwszego
uruchomienia.

> Odtaczyc zasilanie sprezonym powietrzem.

> Przymocowac urzadzenie MT 788 czterema $rubami
do palety.

13.3 Usuwanie i ztomowanie
13.3.1 Materiaty szkodliwe dla sSrodowisk wodnych

! Oleje i smary jak réwniez odpady zawierajace olej i
smar (np. filtry) zaliczajg sie do materiatéw szkod-
liwych dla srodowisk wodnych!

1. Nie dopuscic¢, aby materiaty szkodliwe dla sSrodowisk
wodnych przedostaty sie do kanalizacji.

2. Materiaty szkodliwe dla srodowisk wodnych nalezy
utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

13.3.2 MT 788 i akcesoria

1. Odtaczy¢ urzadzenie MT 788 od sieci elektrycznej i
odtaczy¢ przewdd sieciowy.

2. Urzadzenie MT 788 roztozy¢ na czesci, posortowac
na poszczegodlne materiaty i usuna¢ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne

wraz z przewodami i bateriami/akumulatora-

mi nalezy usuwac oddzielnie od odpadow

domowych.

> W tym przypadku nalezy skorzystac z
istniejgcych systemow zbidrki i utylizacji.

> Przepisowe usuwanie MT 788 pozwoli
unikna¢ zanieczyszczenia srodowiska i
zagrozen wtasnego zdrowia.

MT 788 jest zgodny z europejska
E dyrektywa 2002/96/WE (WEEE).
|

14.1 MT 788

Funkcja Specyfikacja

Predkos$¢ wywazania kota
samochody osobowe

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

Predkos$¢ wywazania kota
samochody uzytkowe

42 -100 U/min

Doktadnos$¢ pomiaru kota
samochody osobowe

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Doktadno$¢ pomiaru kota
samochody uzytkowe

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Poziom hatasu <75dB
Moc 0,7 kW
Napiecie zgodnie z zamoéwionym

napieciem (patrz tablicz-
ka znamionowa)

Stopien ochrony

IP 22

Przytacze pneumatyczne

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

@)

]1 Niewywazenie podawane jest w liczbach 3-cyfrowych.
Jednostke, uncje (o0z) lub gramy (g), wybra¢ mozna za
pomoca przycisku <MENU> (patrz rozdz. 10).

14.2 Wymiary i masa

Funkcja Specyfikacja

MT 788 (wys. x szer. x gt.) maks.

1950 x 2000 x 1350 mm

Masa

183 kg

14.3 Zakres zastosowania

Szerokos¢ obreczy kota 1" - 20"
Srednica obreczy kota 10" - 30"
Maksymalna $rednica kota 1200 mm
Maksymalna szerokos$¢ kota 650 mm
Maksymalna masa kota 160 kg
Maksymalna wysokos$¢ podnoszenia 440 mm

932 655638 | 2014-02-14
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1. Pouzita symbolika

11 V dokumentaci

1.1.1  Vystrazné pokyny - struktura a vyznam
Vystrazné pokyny varuji pfed nebezpecim pro uZivatele
nebo osoby, které se nachazi v blizkosti. Kromé toho
vystrazné pokyny popisuji nasledky hroziciho nebezpeci
a opatreni k jejich zabranéni. Vystrazné pokyny maji tuto
strukturu:

1.2

Na produktu

! Dodrzujte vSechna varovna oznaceni na produktech
a udrzujte je v CiteIném stavu!

Vystrazny SIGNALNi SLOVO - druh a zdroj nebezpeéi!
symbol Nasledky nebezpeci pri nedodrzeni uve-
denych opatreni a pokynu.
> Opatreni a pokyny pro zabranéni hro-
ziciho nebezpeci.

Signalni slovo zobrazuje pravdépodobnost vysky-
tu a rovnéz zavaznost nebezpedi pfi nerespektovani
vystraznych pokyn(:

Signalni slovo | Pravdépodobnost Zavaznost nebezpeci

pFi nerespektovani

vyskytu

NEBEZPECi - Otevienim MT 788 byste od-

kryli soucasti, které jsou pod napétim!

Pokud byste se dotkli soucasti, které jsou pod

napétim (napf. hlavni spinac, desky s tisténymi

spoji), mohlo by dojit ke zranéni, selhani srdce

nebo usmrceni elektrickym proudem.

> Na elektrickych zafizenich nebo provoz-
nich prostredcich sméji pracovat pouze
elektrotechnici nebo vySkolené osoby pod
vedenim a dozorem odborného elektro-
technika.

> Pred otevienim MT 788 odpojte elektrické
napajeni.

et

Likvidace

Staré elektrické a elektronické pristroje véetné
vedeni a pFislusenstvi a rovnéz akumulatord

a baterii musi byt likvidovany oddélené od
domovniho odpadu.

NEBEZPECi  Bezprostfedné hrozici Smrt nebo zavazné
nebezpedci zranéni

VYSTRAHA Mozné hrozici Smrt nebo zavazné
nebezpeci zranéni

POZOR MoZna nebezpecna Lehké
situace zranéni

1.1.2 Symbolika v této dokumentaci

Symbol | Oznaceni Vyznam

Smeér otaceni kola
Kolo se musi otacet zobrazenym smérem
otaceni (viz kap.4.5).

! Pozor Varuje pred moznymi vécnymi $kodami.
e} Informace Pokyny pro pouziti a dalsi
1 uzitec¢né informace.
1. Akce Vyzva k akci skladajici se z nékolika
2. o nékolika krokd.
krocich
= Akce o jed-  Vyzva k akci
nom kroku skladajici se z jednoho kroku.
Pribézny Béhem vyzvy k akci je vidét pribézny
vysledek vysledek.
Konecny vys- Na konci vyzvy k akci je vidét konecny
-> ,
ledek vysledek.

Beissbarth GmbH
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2. Upozornéni pro uzivatele

3. Popis vyrobku

2.1 Dulezita upozornéni

Dllezita upozornéni k ujednani o autorskych pra-

vech, ruc€eni a zaruce, o skupiné uzivatel( a o povin-
nostech firmy najdete v samostatném navodu "Duilezita
upozornéni a bezpec¢nostni pokyny k testovacimu
zalizeni Beissbarth Tire Service Equipment". Tyto je nut-
no pred uvedenim do provozu, pfipojovanim a obsluhou
MT 788 podrobné precist a bezpodminec¢né dodrzovat.

2.2 Bezpecnostni pokyny

VSechny bezpecnostni pokyny najdete v samostatném
navodu "Dulezita upozornéni a bezpecnostni

pokyny k testovacimu zarizeni Beissbarth

Tire Service Equipment". Tyto je nutno pred uvedenim
do provozu, pfipojovanim a obsluhou MT 788 podrobné
precist a bezpodminecné dodrzovat.

2.3 Elektromagneticka kompatibilita
(EMC)

MT 788 splnuje kritéria smérnice EMV 2004/108/EG.

ﬁ MT 788 je produkt tridy/kategorie A podle
EN 61 326. MT 788 mUze v obytnych oblastech vyvo-
lavat vysokofrekvencni rusiva vinéni (radiovy prijem),
ktera si mohou zadat provedeni opatfeni za ucelem
odruseni. V tomto pripadé mize byt na provozovateli
vyZzadovano, aby proved| pfimérena opatreni.

3.1 Pouziti v souladu s uréenim

MT 788 je stroj na vyvazovani kol s mechanickym
upevnénim pro vyvazovani kol osobnich a uzitkovych
vozidel (nakladni vozidla, autobusy a tahace) a kol
motocykll s prdmérem rafku 10" — 30", a Sirkou rafku
1" —= 20" a maximalni hmotnosti 160 kg. MT 788 a smi
byt vyuzivan vyhradné k tomuto uUcelu a jen v ramci
rozsahu funkci uvedenych v tomto navodu. Kazdé jiné
pouZiti je proto povazovano za neodborné, coz neni po-
voleno.

o
]1 Vyrobce neruci za pripadné Skody, k nimz dojde
v disledku neodborné pouziti.

3.2 Predpoklady
MT 788 musi byt instalovan na rovné podlaze z betonu
nebo podobného materialu a ukotven.

o
]1 Nerovny nebo nestabilni podklad mize vést
k nepresnostem pri méreni nevyvazenosti.

33 Obsah dodavky

Oznaceni Objednaci ¢islo

MT 788 viz typovy Stitek
Rychloupinaci matice 1695 616 200
Stredova stredici priruba 931 144 008

Distancni krouzek pro prirubu pro uzitkova 1 695 652 902
vozidla

Priruba pro uzitkova vozidla 1695 652 901
Stredici kuzely (3 ks) a adaptér -
Ruéni méritko 1695 629 400

Klesté na zavazi 761 606 500
Obkro¢né méridlo 1695 652 870
Kalibra¢ni zavazi 761 654 377

1695 626 700
1 695 626 800

Upinaci matice
5ramenna hvézdice

3.4 Zvlastni prislusenstvi

Oznaceni Objednaci ¢islo

Zvedak kola 1 695 900 004
Sada rychloupinacich kuzelt M10x1,25 761612 100

Treti stfedici kuzel @ 89 az 132 mm 1 695 653 449
Cturty stiedici kuzel @ 120 az 174 mm 1 695 606 300

Distanc¢ni krouzek rafku (velka hloubka pro- 766 606 200
lisu)
Trojramenna pfiruba pro lehka nakladni vo- 761 653 420
zidla
Univerzalni priruba bez odstupnovani pro 761 654 043

osobni vozy, (3-4-5 otvorl)
Kalibra¢ni zavazi (calibrated)

1695 654 376

932 655638 | 2014-02-14
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Fig. 1:  MT 788

o it

1 Spina¢ Zapnuto/Vypnuto Zapnuti/Vypnuti.
2 Upevnovaci drzaky Ulozeni prislusenstvi.
8 Sitové pripojovaci vedeni Pripojeni sitového vedeni.
4 Odkladaci prostor Odkladaci prostor pro vyvazovaci zavazi a prislusenstvi.
B Ovladaci/Zobrazovaci panel e Ovladani MT 788, viz kap. 7
e Zobrazeni softwaru (namérené hodnoty a pokyny pro obsluhu)
6 Ruéni méritko o Zjisténi vzdalenosti rafku a prdméru rafku.
o Zjisténi polohy pro upevnéni nalepovacich zavazi.
7 Ochranny kryt kola e Chrani uZivatele pred odletujicimi ¢asticemi (napr. necistota, voda).
e Spusténi méreni zavienim ochranného krytu kola.
8 Rychloupinaci matice Nastredéni kola na kuzel a upevnéni.
9 Stredova stredici priruba Upevnéni kola.
10 Zvedak kola Zdvihaci zarizeni pro podporu pri upeviovani a snimani kola.
10/1 Sané zvedaku kol vodorovné posuvny odkladaci prostor pro kolo
10/2 Pedal o levy pedal: zvednuti odkladaciho prostoru pro kolo,
e pravy pedal: spusténi odkladaciho prostoru pro kolo.
11 Rychloupinaci matice Nastredéni kola na kuzel a upevnéni.
12 Stredova stredici priruba Upevnéni kola.
13 Ruéni méritko Slouzi jako nahrada, kdyz ma elektronické ru¢ni méritko poruchu.
14 Obkro¢né méridlo Slouzi jako nahrada, kdyz Sitku rafku a pramér rafku neni mozno zjistit elektronicky.
15 Regulacni jednotka s o Nastaveni/regulace pracovniho tlaku.

pripojkou tlakového vzduchu e Odstranit necistoty.
o Zajistit zasobovani systému tlakového vzduchu olejem.

Beissbarth GmbH 932 655 638 | 2014-02-14
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q, Prvni uvedeni do provozu 3. MT 788 zvednéte pomoci jefdbu. Postavte na

predpokladané misto, pric¢emz dodrzujte uvedené

4.1 Vybaleni minimalni vzdalenosti.

1. Odstrante ocelové pasky a upevnovaci prvky.

2. Obal opatrné odstrarnite smérem nahoru.

3. Z obalové jednotky vyjméte prislusenstvi a obalovy
material.

ﬁ Zkontrolujte, zda se MT 788 a prislusenstvi nachazi
v bezvadném stavu a nevykazuje zadné zfejmé
poskozeni dild. V pripadé pochybnosti upust'te od
uvedeni do provozu a obratte se na zakaznicky ser-
vis.

o
]| Obalovy materidl je nutno zlikvidovat v nékterém z
prislusnych sbérnych stredisek.

@)
4.2 Instalace ]1 Pro bezpecné a ergonomické pouziti MT 788 se

1. Uvolnéte Srouby, jimiz je MT 788 upevnén na paleté. doporucuje instalovat jej ve vzdalenosti 500 mm od
nejblizsi stény.

VYSTRAHA - Vadné nebo nespravné

upevnéné zdvihaci pasy! 4. MT 788 musi byt upevnén k podlaze alespon ve
Nebezpeci zranéni v disledku spadnuti 3 bodech.
MT 788.

> Pred nasazenim zkontrolujte zdvihaci pasy
z hlediska poSkozeni materialu.

> Zdvihaci pasy rovhomérné utahnéte.

> MT 788 zvedejte opatrné.

2. Pouzijte zdvihaci pasy stejné délky s dostate¢nou
nosnosti (nejméné 100 kg) a umistéte je podle ob-
razku.

932 655 638 | 2014-02-14 Beissbarth GmbH
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4.3 Montaz ochranného krytu kola

1. Ochranny kryt kola nasunte na upevriovaci cepy.

Fig. 2:

Nasazeni ochranného krytu kola na MT 788

Ochranny kryt kola

Sroub s vnitinim Sestihranem
Podlozka

Matice

Upevriovaci cepy

GO WN R

2. Sroub s vnitinim $estihranem s podlozkou prostréte
otvorem upeviovaci pfiruby a mirné utahnéte.
Nastavte sklon ochranného krytu.

3. Pri otevieném ochranném krytu kola se musi predni
¢ast ochranného krytu kola nachazet ve vySce cca
1900 mm nad podlahou.

4. Sroub s vnitfnim Sestihranem rfadné utahnéte.

Po dotazeni zkontrolujte, ze pfi zavieném ochran-
ném zarizeni se predni ¢ast ochranného krytu kola
nachazi ve vySce cca 1000 mm nad podlahou.

4.4 Elektrické pripojeni

! MT 788 pripojte k elektrické siti jen tehdy, kdyz
sitové napéti souhlasi se jmenovitym napétim uve-
denym na typovém Stitku.

1. Zkontrolujte shodu sitového napéti se jmenovitym
napétim uvedenym na typovém Stitku.

2. Jisténi sitové pripojky MT 788 provedte v souladu s
normami daného statu. Jisténi sitové pripojky musi
zajistit zakaznik.

3. Pripojte sitovy kabel k MT 788.

Fig. 3:
1 Zapnuti/Vypnuti

2 Sitova pripojka

3 Sitové pripojovaci vedeni

Elektrické pfipojeni

4.5 Kontrola sméru otaceni
1. Zkontrolujte, zda je MT 788 spravné pfripojen
k siti.
2. MT 788 zapnéte pomoci spinace Zapnuto/Vypnuto.
Nabidka pro vyvazovani med <START>.
Spusténi méreni med <START> ochranny kryt kola se
automaticky zavre.
= Hridel se toci.

B w

(©]
J1 Spravny smér otaceni je vyznacen Zlutou Sipkou na
MT 788. Sipka je vpravo od pfiruby.

(®]

]1 Pri nespravném sméru otaceni se MT 788 okamzité
zastavi a zobrazi se chybové hlaseni Error 3 (viz
kap. 1211).

4.6 Pripojka tlakového vzduchu
1. MT 788 pripojte k privodu tlakového vzduchu.

I\
%

2. Tlak nastavte mezi 8 bar a 10 bar.
= Redukéni ventil (Cerveny vroubkovany Sroub)
nejprve vytahnéte nahoru a potom otacenim
nastavte tlak mezi 8 a 10 bar.
= Zkontrolujte tlak na manometru.

! Tlak 10 bar nesmi byt prekrocen!

4.7 Kalibrace MT 788

! Po prvnim uvedeni do provozu se musi provést kali-
brace.

Kalibrace pfriruby

Kalibrace méritka a mériciho ramena
Kalibrace MT 788

Provedte kontrolni méreni.

1.
2.
3.
4.
(©]
]1 Kalibrace je popsana v kapitole 12.4 12.4.

Beissbarth GmbH
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5. Montaz a demontaz priruby 5.2 Montaz piruby osobniho vozidla

@)
V nasledujicich pripadech je nutna montaz priruby: ]J1 KuZel hfidele a otvor pfiruby oCistéte a oSetfete tukem.
e Prvni uvedeni do provozu

e Vymeéna druhu pfiruby 1. Pfirubu nasunte na hridel.

(stredova stredici priruba, univerzalni priruba, spe-
cialni priruba)
e Vyména druhu kola (osobni — nakladni vozidla)

! Priruba nespravné nasazena na hridel ovliviuje
presnost vyvazeni. Pfedtim, nez prirubu namontuje-
te, musi byt kuzel hridele a otvor priruby ocistény a
zbaveny tuku (odstranéna ochrana proti korozi).

5.1 Demontaz priruby

1. Uvolnéte Sroub s vnitinim Sestihranem.

=> pfiruba pro uzitkova vozidla je namontovana.

2. Prirubu uvolnéte z kuzelu pomoci pryzového kladiva. 5.3 Montaz priruba pro uzitkova vozidla

3. Prirubu stahnéte z kuzelu. 1. Na pfirubu pro osobni vozidla upevnéte distancni
krouzek pro nakladni vozidla pomoci 2 Sroubd.

> W
/////

=¥ Pfiruba je demontovana.

6-09_Rf

65101

932 655 638 | 2014-02-14 Beissbarth GmbH



6. Upevnéniaodstranéni kola

6.1 Upevnéni kola osobniho vozidla

VYSTRAHA - Vysmeknuti kola!

Nebezpeci privieni prstl a jinych ¢asti téla
pfi upeviiovani a snimani kola.

> Pouzivejte ochranné rukavice.

> Pouzivejte ochrannou obuv.

> Nevkladejte prsty mezi kolo a hfidel.

> Tézka kola montujte vzdy ve dvojici.

1. MT 788 zapnéte pomoci spinace Zapnuto/Vypnuto.
2. Na hridel umistéte vhodny kuzel (prirubu).

3. Sané zvedaku kola posurite zcela vpravo.

4. Tézké kolo osobniho vozidla postavte na sané zve-
daku kol a kolo osobniho vozidla zvednéte pomoci
zvedaku kol nahoru (levy pedal), az se bude osa kola
nachazet ve vySce hridele s pfirubou.

5. Sané zvedaku kol posurite doleva, az kolo osobniho
vozidla dosedne na pfrirubu.
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6. Odjisténou rychloupinaci matici nasurite na hridel
a radné pritlacte ke kolu.

7. Uvolnéte odjisténi a rychloupinaci matici otacejte ve
sméru hodinovych rucicek, az je kolo pevné upnuto.

651002-09_Rf

=% Kolo je upevnéno.

6.2 Odstranéni kola osobniho vozidla

1. Sané zvedaku kol umistéte pod kolo.

2. Rychloupinaci matici otacejte proti sméru hodino-
vych rucic¢ek a kolo uvolnéte.

3. Rychloupinaci matici odjistéte a sejméte.

4. Sané zvedaku kol s kolem posurite ve vodorovném
sméru, az se kolo bude nachazet vpravo od hridele.

5. Zvedak kol spustte dol(.

6. Sejmuti kola

Beissbarth GmbH
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6.3 Upevnéni kola uzitkového vozidla

Hrozi nebezpeci privieni!
Pri montazi a demontazi hrozi nebezpeci

pFivieni prstd a jinych ¢asti téla.

> Pouzivejte ochrannou obuv a ochranné
rukavice.

> Tézka kola montujte vzdy ve dvojici.

> Nevkladejte prsty mezi kolo a hridel.

Nespravné nebo nepresné vysledky méreni!
A Nespravné nebo nedostate¢né upevnéni kola

nepfriznivé ovliviiuje presnost vyvazeni a tim

i chovani vozidla pfi jizdé.

> Pouzijte spravnou pfirubu.

> Pouzijte predepsané prislusenstvi (kuzel,
distancni krouzky).

> Rafek musi k prirubé presné dosedat.
Necistoty odstrarnte draténym kartacem.

1. MT 788 zapnéte pomoci spinace Zapnuto/Vypnuto.
2. Pouzijte vhodnou pfirubu pro uzitkova vozidla.

s> =
W

ss1016 11"

3. Sané zvedaku kola posunte zcela vpravo.

4. Kolo uzitkového vozidla postavte na sané zvedaku
kol.

5. Kolo uzitkového vozidla zvednéte nahoru (levy pedal)
pomoci zvedaku kol, az se bude osa kola nachazet ve
vySce hridele s pfirubou.

6510050677 N '
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6. Sané zvedaku kol posurite doleva, az kolo uzitkového
vozidla dosedne na pfirubu.

7. Zvolte vhodnou 5ramennou hvézdici (nebo odpovida-
jici nastroj) s vhodnymi upinacimi Srouby.

65101610

8. Upevnéte kolo pomoci upinaci matice. Upinaci matici
otacejte ve sméru hodinovych rucicek, az je kolo
lehce upnuto.

9. Zvedak kol spustte doll (pravy pedal).

10. Upinaci matici otacejte ve sméru hodinovych

rucCicek, az je kolo pevné upnuto.

=> Kolo je upevnéno.

6.4  Odstranéni kola uzitkového vozidla

1. Sané zvedaku kol umistéte pod kolo.

2. Upinaci matici otacejte proti sméru hodinovych
ruci¢ek a kolo uvolnéte.

3. Vyjméte upinaci matici.

. Vyjméte 5ramennou hvézdici.

5. Sané zvedaku kol s kolem posunte ve vodorovném
sméru, az se kolo bude nachazet vpravo od hridele.

6. Sané zvedaku kol spustte dold.

7. Sejméte kolo.

~
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7. Ovladani

Po zapnuti MT 788 se na displeji ovladaciho/zobrazo-
vaciho panelu na nékolik sekund zobrazi verze soft-
waru. Poté se na obou displejich zobrazi hodnota 4.

=

’ QPEISSBARTH

C—— o~

7.1.2 Ovladaci tlacitka

h,
651009-05_Cv \

7 6

Fig. 5: Tla¢itka na ovladacim/zobrazovacim panelu

7.1 Ovladaci/Zobrazovaci panel Poz. |Tlaéitko  Popis
1 <MENU> Provedte zakladni nastaveni a potvrdte
7.1.1  Prehled kontrolek LED zadani dat.
12 1 2 3 2 <MATCH>  Vybér programu Match (minimalizace
nevyvazenosti).
3 <SPLIT> Vyvolani a ukonceni programu pro
rozdéleni vyvazovacich zavazi.
11 4 4 <START> Spustte méreni.
/ 5 <STOP> Ukon¢&eni méreni, blokovani MT 788
v nouzovych pripadech.
10 _5 6 <OK> Potvrzeni zadani dat.
7 <-> nebo Zména hodnot pro vzdalenost rafku,
<+> pramér rafku a Sirku rafku.
8 <mm/pale> Zména mérné jednotky pfi ru¢nim zadani
651009-04_Cv praméru rafku a Sirky rafku.
9 8 7 6 Bez funkce pro vzdalenost rafku.
9 <Uzivatel> Vybér uzivatele.
Fig. 4: Kontrolky LED na ovladacim/zobrazovacim panelu 10 <MODE> Volba vyvaZzovaciho programu.
11 <Typ kola> Prepinani kolo osobniho/uzitkového vo-
zidla
1 Zobrazeni aktivniho (zvoleného) vyvaZzovaciho programu 2 ’
a vyvazovacich poloh (viz kap. 7.2) 7.2 Vyvazovam programy
2 Zobrazeni priméru rafku
8 Indikace vyvazovaciho mista Tlacitko
sviti zelené, kdyz je dosazeno vyvazovaci polohy.
4 Indikace programu Match, sviti pfi aktivnim programu Standardni program pro narazeci zavazi
Match.
5 Indikace programu Split a programu Match sviti kdyz jsou Alul: Standardni program pro nalepovaci
tyto programy aktivni (viz kap. 8.4.2 a kap. 9). zavazi
6 Zobrazeni Sirky rafku Alu2: Skryta nalepovaci zavazi
7 Zobrazeni vzdalenosti od MT 788
8 Indikace mérné jednotky pro $ifku rafku a pramér rafku Alu3:  Vnitfni nardzeci zavazi/
sviti = mm, vnéjsi skryta nalepovaci zavazi
nesviti = palce. Alud: Vnitfni narazeci zavazi/
9 Zobrazeni vybéru uzZivatele vnéjsi nalepovaci zavazi
10 Zobrazeni vyvazovaciho programu, Alu5:  Vnitrni nalepovaci zavazi/

sviti pri zvoleném programu Pax

11 Indikace sméru otaceni pro dosazeni vyvazovaci polohy,
nahoru = otaceni ve sméru hodinovych rucicek,
doll = otaceni proti sméru hodinovych rucicek
12 Indikace vyvazovaného kola
sviti = kolo osobniho vozidla,
nesviti = kolo uzitkového vozidla

vnéjsi narazeci zavazi

Statické vyvazeni v roviné 1

Statické vyvazeni v roviné 2

Statické vyvazeni v roviné 3

Pax1: (rafky Pax) pro nalepovaci zavazi

Pax2: (rafky Pax) pro skryta nalepovaci

zavazi

Beissbarth GmbH
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8. Vyvazovani kola 8.2  Zzadani udaji kola
VYSTRAHA - Nespravné vyvazena kola 1. Ruc¢ni méritko pro vzdalenost rafku prilozte k rafku a
Nebezpeci zranéni v dliisledku zménéného odectéte hodnotu "K".

chovani vozidla pfi jizdé.

> MT 788 musi stat na rovné plose a musi byt
pevné sesroubovan s podlahou.

> Predepsana pfiruba musi byt montovana
na ¢istou a nemastnou hridel.

> Pouzijte predepsané prislusenstvi (kuzel,
distanc¢ni krouzky).

> Rafek musi k prirubé presné dosedat.
Odstrante necistoty.

> Po nasazeni vyvazovacich zavazi provedte
kontrolni méreni.

651012-12_Sr

o
J1 V nasledujicim popisu jsou aktivovany funkce Sound

a Startovaci automatika (viz kap. 10). 2. Zjisténou vzdalenost rafku zadejte pomoci tlacitka

<-> nebo <+> pro vzdalenost rafku (obr. 4, poz. 7).

1. MT 788 zapnéte pomoci spinace Zapnuto/Vypnuto. 3. Zjistéte Sirku rafku (prectéte na rafku nebo zmérte
= Kratce se zobrazi verze hardwaru (napfr. 0.2) pomoci obkro¢ného méridla).

a verze softwaru (napr. 1.05).

8.1 Volba vyvazovaciho programu

ﬁ U kol Sitky mensi nez 3,5" se doporucuje statické
vyvazeni: v tomto pripadé se zadava jen hodnota
priméru rafku. Hodnoty pro vzdalenost a $irku rafku
mohou byt nastaveny na libovolnou hodnotu v pal-
cich nebo v mm.

> Stisknutim tlac¢itka <Typ kola> je mozno prepinat
mezi kolem pro osobni vozidlo a kolem pro nakladni 651012-11_5r
vozidlo.

Fig. 6: Zjisteni udaji kola pomoci obkro¢ného méridla
> Stisknutim tla¢itka <MODE> je mozno postupné 1 Stupnice pro prameér rafku

vyvolat a volit jednotlivé vyvazovaci programy. 2 Vnéjsi hrot pro pramér rafku
3 Vnitini hrot pro Sirku rafku
o 4 Stupnice pro sirku rafku

=>» Kontrolky LED (obr. 4, poz. 1) indikuji polohy

vyvazovacich rovin pro jednotlivy vyvazovaci program. 4. ZjiSténou Sirku rafku zadejte pomoci tlacitka <->
o nebo <+> pro Sirku rafku (obr. 4, poz. 6).
] PFi zvoleném vyvaZovacim programu PAX sviti navic 5. Zjistéte pramér rafku (prectéte na rafku nebo zmérte

kontrolka LED Pax (obr. 4, poz. 10). pomoci obkro¢ného méridla).

6. Zjistiny prumir rafku zadejte pomoci tlaéitka <->
nebo <+> pro prumir rafku (obr. 4, poz. 2).

=>» VSechny potiebné udaje kola jsou zjistény.
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8.3 Méreni nevyvazenosti

O o v r r v v . ~

]1 Kolo mlZe byt spravné vyvazeno jen tehdy, kdyz
ve$kera nastaveni odpovidaji upnutému kolu.

e}

]| Méfeni Ize kdykoli zastavit:
— Stisknéte tlacitko <STOP>.
— Otevrete ochranny kryt kola.

1. Zavrete ochranny kryt kola.
= Méreni nevyvazenosti se spusti automaticky.
= Na konci méreni se na displeji zobrazi potrebné
vyvazovaci hodnoty:
na levém displeji pro vnitfni vyvazovaci rovinu,
na pravém displeji pro vnéjsi vyvazovaci rovinu.
2. Otevrete ochranny kryt kola.

8.4 Upevnéni vyvazovacich zavazi

O v . v v r v .

]1 Jestlize je namérena nevyvazenost kola velmi
vysoka (napfr. statickd nevyvazenost vétsi nez
50 g), doporucuje se pootoceni pneumatiky, ¢imz
se kompenzuje staticka nevyvazenost pneumatiky
s nevyvazenosti rafku.

8.4.1 Rozdéleni vyvazovacich zavazi (program Split)

O v .r r v r r ~r ’ v .

]1 Jestlize maji byt vyvaZovaci zavazi umisténa za jeden
nebo dva paprsky, spustte po provedeném méreni
program Split.

1. Stisknéte tlacitko <SPLIT>.
= Na levém displeji se zobrazi m a na pravém displeji
se zobrazi pocet aktualné zadanych paprski.
= Sviti obé kontrolky LED tlacitka <SPLIT>
(obr. 4, poz. 5).
2. Pocet paprski zadejte pomoci tlacitek <-> nebo <+>
(obr. 5, poz. 7).
= Hodnota se zobrazi na pravém displeji.
3. Jeden paprsek otocte do polohy 12 hodin a stisknéte
tlagitko <SPLIT>.
= Poloha paprsku je nyni ulozena.
= Sviti jen jedna z kontrolek LED tlacitka <SPLIT>.
= Hodnota potrebného vyvazovaciho zavazi se
zobrazi na pravém displeji.
4. Kolo otocte rukou.
= Jakmile je dosazena poloha pro upevnéni
vyvazovaciho zavazi, rozsviti se kontrolka LED
(obr. 4, poz. 3). Spravna poloha (za paprskem) je
potvrzena signalnim ténem.
5. Vyvazovaci zavazi potfebné hodnoty upevnéte v
nejvyssi, pravouhlé poloze kola 12 hodin.

6. Kolo otocte rukou dal, aby se mohlo dals$i vyvazovaci
zavazi umistit za paprsek (pokud je zobrazena
hodnota nizsi nez vychozi hodnota).
= Sviti druha z kontrolek LED tlac¢itka <SPLIT>.

@)

]J1 PFi dvou vyvazovacich rovinach opakujte postup pro
2. vyvazovaci rovinu pocinaje krokem 4.

@)
]J1 K ukonéeni programu Split a k zobrazeni hodnoty vy-
vazovaciho zavazi stisknéte znovu tlac¢itko <SPLIT>.
8.4.2 Narazeci zavazi a nalepovaci zavazi bez

Easyfix®

ﬁ Kontrolky LED ve tvaru Sipky (obr. 4, poz. 11) ukazu-
ji, kterym smérem se musi kolo otocit, aby se dos-
talo do polohy 12 hodin pro upevnéni vyvazovaciho
zavazi.

o
J1 V nasledujicim popisu jsou aktivovany funkce Sound
a Startovaci automatika (viz kap. 10).

1. Kolo otocte rukou.
= Jakmile je dosazena spravna poloha pro upevnéni
vyvazovaciho zavazi, rozsviti se kontrolka LED
(obr. 4, poz. 3) a signalni ton potvrdi spravnou po-
lohu.
2. Vyvazovaci zavazi potfebné hodnoty upevnéte
v nejvyssi, pravouhlé poloze kola (12 hodin).
3. Postup opakujte pro 2. vyvazovaci rovinu.

o
]1 Po upevnéni vyvazovacich zavazi se musi provést
nové méreni nevyvazenosti za u¢elem kontroly

vyvazeni.

Beissbarth GmbH
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8.5 Ruéni méritko

Pomoci ru¢niho méritka je mozno ve vyvazovacich
programech Alu2, Alu3 a Pax2 zjistit Sirku rafku a
jednoduse umistit a upevnit nalepovaci zavazi.

Fig. 7: Ruéni méritko
DrZadlo ru¢niho méritka
Hlava ru¢niho méfitka
Klesté na vnitrni zavazZi
Vysunovac
Stupnice
Vroubkovany Sroub
Sané s dorazem

NN WN R
X
)
(%0
&
M«
>
QD
<
S
£
@
3.
3
N

8.5.1  Zjisténi Sirky rafku
1. Ru¢ni méfitko prilozte sanémi k vnitfnimu okraji

8.5.2 Umisténi vyvazovacich zavazi
1. Kolo otocte do prislusné polohy 12 hodin.

2. Potfebné nalepovaci zavazi vlozte do klesti na vnéjsi

zavazi.
. Sané prilozte k okraji rafku.
4. Nalepovaci zavazi umistéte pomoci vysunovace na
prislusné misto a pfritlacte.

w

651007-05_Sr

5. Druhé potrebné nalepovaci zavazi vlozte do klesti
na vnitini zavazi.

6. Sané prilozte k okraji rafku.

7. Nalepovaci zavazi umistéte pomoci vysunovace
a pritlacte.

@)
]1 Ve vyvazovacim programu Alu3 se umistuje
a upeviuje narazeci zavazi.

rafku.

i/

651007-06_Sr

2. Kle§té na vnéjsi zavazi prilozte v poloze kde ma byt
upevnéno vyvazovaci zavazi.
3. Sané upevnéte pomoci vroubkovaného Sroubu.
4. Odectéte rozmér a zadejte jej jako Sirku rafku v jed-
notkach "mm".
5. Spustte méreni "Vyvazovani kola".
6. Vyhodnoceni méreni
= Na levém displeji se zobrazi hodnota pro nalepo-
vaci zavazi, které je tfeba umistit pomoci klesti
na vnitini zavazi (Alu2 a Pax2) nebo jako narazeci
zavazi (Alu3).
= Na pravém displeji se zobrazi hodnota pro nalepo-
vaci zavazi, které je tfeba umistit pomoci klesti na
vnéjsi zavazi.
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9. Minimalizace nevyvazenosti
(kolo uzitkového vozidla)

Jestlize je namérena nevyvazenost kola velmi vy-

soka (napf. staticka nevyvazenost vétsi nez 50 g),
doporucuje se pootoceni pneumatiky na rafku, ¢imz
se kompenzuje staticka nevyvazenost pneumatiky s
nevyvazenosti rafku (minimalizace nevyvazenosti).
Pritom se musi

pneumatika na rafku v 1. kroku otocit o 180 stupnd.
Poté se mlze dalSim pootocenim pneumatiky dosahn-
out dal$i minimalizace nevyvazenosti. Program Match
slouzi k podpore pfi této minimalizaci.

! Cely postup provadéjte s vysokou presnosti!

o
]1 Jestlize se na displeji zobrazi chybové hlaseni OPT
a ERR, musi se program Match provést znovu.

o
]1 Stisknutim tlacitka <MODE> je moZno program
Match ukongit.

e}
]1 V nasledujicim popisu je audio aktivovano.

Krok 1: Spusténi programu Match

1. Stisknéte tlacitko <MENU> a drzte stisknuté.

2. Jakmile se na displeji zobrazi OPT, uvolnéte tlacitko
<MENU>.
= Zobrazeni na displeji OPT a 1.

Krok 2: Prvni méreni

> Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.
= Zobrazeni na displeji OPT a 2.

Krok 3: Pootoceni pneumatiky na rafku

o

]1 Aby bylo mozno pneumatiku na rafku otocit, bude
nutné ji vypustit, jesSté jednou odtlacit a po otoceni
znovu naplnit vzduchem.

1. Kolo otocte tak, az bude ventil v poloze 12 hodin.
2. Stisknéte tlacitko <SPLIT>.
= Referencni poloha kola pfi prvnim spusténi se
ulozi.
= Zobrazeni na displeji OPT a 3.
3. Provedte referen¢ni oznaceni na pneumatice
(v poloze ventilu).
4. Kolo sejméte z priruby.
5. Otocte pneumatiku na rafku o 180 stupnd, aZz se
bude predtim provedené oznaceni nachazet proti
ventilu.
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Krok 4: Ulozeni nové polohy

1. Upnéte kolo.

2. Ventil otocte do polohy 12 hodin.

3. Stisknéte tlacitko <SPLIT>.
= Nova poloha kola na prirubé se ulozi.
= Zobrazeni na displeji OPT a 4.

Krok 5: 1. Kontrolni méreni

1. Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.

2. Vyhodnoceni vysledkd méreni:
PFi zobrazeni na displeji OPT a YES => Minimalizace
uspésna, je mozno minimalizaci ukoncit.
Pri zobrazeni na displeji OPT a 5 => Minimalizace
neuspésna, je mozno minimalizaci zrusit nebo v ni
pokracovat (pocinaje krokem 6).

ﬁ Po stisknuti tlacitka <STOPP> se zobrazi nasledujici
hodnoty:
levy displej: minimalni zbytkova nevyvazenost
pravy displej: aktualni hodnota statické
nevyvazenosti

o
]1 Jestlize je hodnota statické nevyvazenosti blizka mi-
nimalni zbytkové nevyvazenosti (pod 10 g), mizZe byt
minimalizace ukoncena stisknutim tlac¢itka <MODE>.

Krok 6: Dalsi pootoceni pneumatiky na rafku

1. Otacejte kolem, az kontrolka LED vyvaZovaci polohy
bude svitit zelené.

2. Provedte referencni oznaceni na pneumatice

(v poloze 12 hodin).

Kolo sejméte z priruby.

4. Otocte pneumatiku na rafku tak, az se bude predtim
provedené oznaceni nachazet v misté ventilu.

5. Upnéte kolo.

Ventil otocte do polohy 12 hodin.

7. Stisknéte tlacitko <SPLIT>.
= Nova poloha kola na pfirubé se ulozi.
= Zobrazeni na displeji OPT a 6.

w

o

Krok 7: 2. Kontrolni méreni

> Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.
= Vyhodnoceni a dal$i postup viz krok 5.

Beissbarth GmbH
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10. Nastaveni

10.1 Uzivatelska nastaveni

O s r r . . Ve

]1 Nastaveni, ktera lze provést na urovni uzivatele.
1. Stisknéte tlacitko <MENU> a drzte stisknuté.

2. Jakmile se na displeji zobrazi 5E&, uvolnéte tlacitko <MENU>.
=» Na levém displeji se zobrazi £ol, na pravém displeji aktudlni hodnota.

Funkce Tlacitko
Zména nastaveni/hodnoty <-> nebo <+>
Prechod k dal$imu nastaveni, zménéna nastaveni se prevezmou <OK> nebo <MENU>
Opusti se menu. <STOP>
Pozor, zménéna nastaveni vsak budou prevzata
Nastaveni levy displej pravy displej Popis
Tolerance pro zobrazenou tol aktualni hodno-  Zadani, pod kterou hodnotou zavazi se ma zobrazovat
hodnotu "0" ta v gramech/ hodnota "0".
uncich Osobni:
standardni hodnota 4,5 g (0,25 0z), maximalni hodnota 25 g
(1,25 0z).
Uzitkova:
standardni hodnota 45 g (1,5 0z), max. hodnota 250 g (8 oz).
Rozliseni zobrazeni r€S ! nebo 5 5g/ 0 25 oz - standardni rozliseni
Vyvazovaci zavazi ! g/ 0 .05 oz - jemné rozliseni
Mérna jednotka hmotnosti unb 6rAR &rA = Zobrazeni v gramech
vyvazovaciho zavazi oun oun = Zobrazeni v uncich
Akusticky signal Snd on on = PYi prevzeti zadanych dat zazni akusticky signal
ofF ofF = Pri prevzeti zadanych dat nezazni akusticky signal
Startovaci automatika A~ on on = Spusténi méreni zavienim ochranného krytu kola.
off ofF = Spusténi méreni stisknutim tlacitka <START>

(pri zavieném ochranném krytu kola)

10.2 Zakladni nastaveni

o
]1 Zakladni nastaveni, kterd Ize provadét jen prostfednictvim zakaznického servisu nebo po domluvé s nim.

1. Stisknéte tlacitko <MENU> a drzte stisknuté.

2. Jakmile se na displeji zobrazi 5€&, uvolnéte tlacitko <MENU>.

3. Béhem 1,5 sekundy stisknéte tlacitko <mm/inch>.

=» Na levém displeji se zobrazi POE, na pravém displeji aktualni hodnota.

levy pravy Nastaveni
displej displej
Ok on Zapnuti a vypnuti Nastaveni neni mozné, zvolte vzdy off

oFF elektronického ru¢niho méritka

ALY on Aretace elektronického ru¢niho méritka pro Nastaveni neni mozné, zvolte vzdy ofF
ofF umisténi nalepovacich zavazi

PED on Ulozeni vyvazovaci polohy u programt ALU Nastaveni neni mozné, zvolte vzdy off
ofF a PAX pomoci pedalu nebo ¢asovanim

Ok on Méreni svislého narazu Nastaveni neni mozné, zvolte vzdy ofF
ofF

rnd on Specialni zaokrouhleni pfi zvyseném udaji Nastaveni neni mozné, zvolte vzdy ofF
offF hmotnosti v uncich
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11. Poruchy a chybova hlaseni

o
]1 Jiné moZné provozni poruchy jsou pfevazné technické povahy a musi byt zkontrolovany a podle potfeby zkon-
trolovany a pripadné odstranény kvalifikovanymi techniky. V kazdém pripadé se obratte na zakaznicky ser-

vis opravnéného prodejce vybaveni Beissbarth.

(@]
]1 Za Ucelem rychlého zasahu je dllezité, pri volani zakaznického servisu predat Udaje uvedené na typovém Stitku

(Stitek na strané priruby MT 788) a uvést druh poruchy.

1. Kontrola sitové pripojky.

2.Vyména pojistky elektrické pripojky.

3. Vyména pojistky ovladaciho/zobrazovaciho panelu.
Informujte zadkaznicky servis.

Poruchy PFic¢iny

Pri zapnuti se dis-
pleje nerozsviti.

1.Vadna pojistka nebo vypadek jedné faze.
2. Poskozeni pojistky elektrické pripojky.
3. Poskozeni pojistky ovladaciho/zobrazovaciho panelu.

Pozor: Opétné poskozeni pojistky ukazuje na provoz-
ni poruchu!

Zkontrolujte kalibraci a nastaveni a opravte je.

1 1. Pamét na desce plosnych spojl ztratila data nasta-
veni a kalibrace.
2. Jedna nebo vice kalibraci
(nastaveni, kalibrace elektronického ru¢niho méfitka)
nebyla provedena.

2 Ochranny kryt kola byl nadzvednut predtim, nez bylo
dokonceno méreni.

Predtim, nez nadzvednete ochranny kryt kola,

pockejte na dokonceni méreni.

1. Zkontrolujte, zda je pri spusténi kolo v klidu a
zabrarite, aby se pfi stisknuti tlac¢itka START
otacelo zpét.

8 1. Pfi spusténi méreni se kolo otaci zpét.
2. Nespravné pripojeni motoru.

2. Zkontrolujte spravné pripojeni motoru.
4 1. Motor se neotadi. Motor nedosahuje potfebné otacky. 1.Zkontrolujte sitové napéti (je zfejmé pfilis nizké).
2. Provozni porucha elektrické pripojky. 2. Zkontrolujte elektrickou pripojku nebo sitovy kabel.
3. Porucha desky plo$nych spoju 3. Vyménte desku plosnych spoj
5 1. Vyvazovaci zavazi nebylo na kolo umisténo. 1. Kalibraci opakujte od zac¢atku a umistéte vyvazovaci
2. Méfici snimace nejsou spravné pripojeny. zavazi, kdyz to proces vyzaduje. (viz 12.4)
2. Zkontrolujte pripojeni méricich snimacu.
6 1. Ochranny kryt kola nebyl sklopen. 1. Ochranny kryt kola sklopte pfi nasazeném kole.
2. Poskozeni bezpecnostniho spinace ochranného krytu 2.Vyména spinace ochranného krytu kola.
kola.
7 Rozdil faze mezi 1. Zkontrolujte, zda bylo kalibrac¢ni zavazi spravné
2 méricimi snimaci je prilis velky. umisténo.
2. Zkontrolujte pripojeni stroje; MT 788
pravdépodobné neni stabilni a pfili$ se otrasa.
3. Zkontrolujte kontakt mezi méficim snimacem a
deskou.
4.Vyménte mérici snimac.
5. Vyménte desku plosnych spoju.
8 Vnitfni mérici snimac nebyl spravné pripojen, je vadny 1. Zkontrolujte pripojeni levého mériciho snimace.
nebo je vedeni preruseno. 2. Vyménte mérici snimac.
9 Vnéjsi mérici snimac nebyl spravné pripojen, je vadny 1. Zkontrolujte pripojeni pravého méficiho snimace.
nebo je vedeni preruseno. 2.Vyménte méfici snimac.
10 1. Méfici snimac k rozpoznani polohy je vadny. 1. Zkontrolujte pripojeni zakladni desky svételné za-
2. Motor se netoci. vory.
2. Zkontrolujte, zda je zakladni deska svételné zavory
chranéna pred svétlem a pripadné ji zakryjte.
3. Pokud zavada trva, zkontrolujte zakladni desku
svetelné zavory a podle potreby ji vymeérnite.
4. Zkontrolujte elektrickou sitovou pfipojku.
11 1. Méfici snimac k rozpoznani faze je vadny. 1. Zkontrolujte pripojeni zakladni desky svételné za-
2. Motor se netoci. vory.

2. Presvédcte se o tom, Ze je zakladni deska svételné
zavory chranéna pred svétlem a pripadné ji
zakryjte.

. Zkontrolujte zakladni desku svételné zavory a podle
potieby ji vymérite.

. Zkontrolujte elektrickou sitovou pripojku.

w

I
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17 Hmotnost zavazi je mimo rozsah nastaveni 1. Zkontrolujte, zda je kolo spravné umisténo na
(hmotnost potrebna k vyvazeni je vétsi nez 250 grama). prirubé.
2. Zjistéte (v kazdém pripadé) polohu vnéjsiho zavazi,
upevnéte zavazi 100 gram( a spustte dal$i méreni.
18 Udaje kola nejsou zadany. Udaje kola zadejte pred provedenim méreni.
19 Vstupni signal pravého mériciho snimace Zaménte pripojky obou méficich snimacu.
je nizsi nez u levého snimace.
20 1. Béhem méreni byl stlacen pedal. 1. Nestlacujte pedal, kdyz je motor v provozu:
2. Rychlost ota¢eni motoru je nepravidelna. 2. Dbejte na to, aby MT 788 béhem méreni nebyl
vystaven narazdm.
3. Rychlost otaceni kola je pod minimalni hodnotou. 3. Zkontrolujte sitové napéti (je zrejmé prilis nizke).
21 Deska plosnych spojd rozpoznala prili$ velkou rychlost 1. Vypnéte MT 788 .
otaceni kola pfi otevieném ochranném krytu kola (hridel 2. Sklopte ochranny kryt kola a potom MT 788 znovu
se otaci vyssi rychlosti, aniz by byl stroj spustén): je ak- zapnéte, aniz byste pohnuli kolem.
tivovan sitovy zdroj. 3. Pokud chybové hlaseni trva, musite uvédomit za-
kaznicky servis.
22 Nepravidelnost signali mériciho snimace. 1. Zkontrolujte, zda je zakladni deska svételné zavory
chranéna pred svétlem a pripadné ji zakryjte.
2. Zkontrolujte zakladni desku svételné zavory a podle
potreby ji vymérite.
3. Zkontrolujte zakladni desku indikatoru a podle
potieby ji vymérite.
23 Ruéni méritko se nenachazi v klidové poloze. 1. Ruéni méritko uvedte do klidové polohy.
2. Opakujte kalibraci elektronického ru¢niho méritka
EEE EEE 1. Jsou stisknuta dvé tlagitka sou¢asné. 1.Vzdy stisknéte jen jedno tlagitko.
2.

2. Deska indikatoru je vadna.

Zkontrolujte zakladni desku indikatoru a podle
potfeby ji vymérite.

932 655 638
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12. Provadénioprav 12.2.3 Dopliite olej ve vyvijeéi olejové mihy
1. Odstrante privod tlakového vzduchu.
12.1 Doporucené mazaci prostredky, 2. Nasroubujte nadobku na vyvije¢ olejové mihy.
vyvijece olejové mlhy 3. Dopliite olej.

omons et s
Systém tlakového vzduchu  ESSO FEBIS K 32 ISO 32
Tab. 1:  Tabulka mazacich prostredki
! Vyrobce v Zadném pripadé neruci za Skody, k nimz

dojde v disledku pouziti jinych mazacich prostredk.

&

12.2 Cisténi a Gdrzba
! Pred cisténim a udrzbou MT 788 jej vypnéte a
sit'ovou vidlici.

! Nepouzivejte zadné Cistici prostredky, které obsahuji
rozpoustédla. Pro ¢isténi plastovych dild pouzivejte
alkohol nebo podobné cistici prostredky.

12.2.4 Vyméiite olej ve vyvijeci olejové mlhy

Aby byl zaru¢en bezproblémovy provoz a vykonnost 1. Odstrante pfivod tlakového vzduchu.

MT 788, musi byt jednou tydné provedeny tyto prace: 2. Nasroubujte nadobku na vyvije¢ olejové mlhy.
3. Vyprazdnéte olej a zlikvidujte.

12.2.1 Intervaly udrzby 4. Naplnte novym olejem.

12.3 Nahradni dily a spotfebni material
Vyrobce neruci za pripadné Skody, k nimz dojde v
disledku pouziti jinych nez originalnich nahradnich dild.

Pohyblivé mechanické soucasti ocistéte od prachu, Oenaceni Objednaci &islo
ocistéte nastriknutym olejem nebo petrolejem

a namazte motorovym olejem nebo Standardni stfedova stredici pfiruba 1695 602 400
vhodnym tukem. Stfedici kuzely 761 632 500
Odstranéni kondenzované vody X Stredici kuzely 931 145 234
- - — — Stredici kuzely 931 145 030
Kontrolujte stav oleje ve vyvijeci olejové mlhy. < Kledté na zavasi 761 606 500
Rucni méritko 761 629 400

Vymérnite olej ve vyvijeci olejové mlhy. < Mé&fFici klegts 1 695 602 700
Kalibra¢ni zavazi 761 654 377

Tab. 2:  Intervaly udrzby Kalibraéni zavazi (calibrated) 1 695 654 376

Nalepka Elektrické napéti V 230 1695 101 269

12.2.2 Odstranéni kondenzované vody Nalepka Elektrické napéti V 110 1695 100 854

1. Cervené kole¢ko dole na odlu¢ovadi vody otocte Nalepka Smér otaceni kola 1 695 653 878

doleva. Tab. 3:  Nahradni dily a spotfebni material

2. Odstrante nahromadénou kondenzovanou vodu.
3. Cervené kolec¢ko dole na odlugovadi vody otoéte zpét.

Beissbarth GmbH 932 655 638 | 2014-02-14
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12.4 Kalibrace

ﬁ Doporucujeme u MT 788 v ramci udrzby a osetrovani
(jednou za pul roku), pfi vyméné priruby nebo pfi
nepresnych vysledcich méreni provést kalibraci v
nasledujicim poradi:

Kalibrace pfiruby

Kalibrace méritka a mériciho ramena.
Kalibrace MT 788

. Provedte kontrolni méreni.

12.4.1 Vyvolani menu pro kalibraci

o~

o

]1 V nésledujicim popisu je audio aktivovéano.

1. Stisknéte tlacitko <MENU> a drzte stisknuté.

2. Jakmile se na levém displeji zobrazi CAL, uvolnéte
tla¢itko <MENU>.

3. Béhem 1,5 sekundy stisknéte tlacitko <mm/inch>.
= Na levém displeji se zobrazi C-1.

12.4.2 Korekce nevyvazenosti hiidele

O 14 .or ’ . . . . v

]1 V nasledujicim popisu je audio aktivovano.

1. Namontujte prirubu (viz kap. 5).

(@]
]1 Neupinejte kolo, nepouzivejte upinaci prostredek.

2. Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.

o)
]1 Po probéhnuti procedury méreni se namérena
nevyvazenost ulozi.

= Pripadna zbytkova nevyvazenost hridele je elektro-
nicky vyrovnana.
= Na levém displeji se zobrazi C-2.

12.4.3 Kalibrace MT 788

o
J1 V nasledujicim popisu jsou aktivovany funkce Sound
a Startovaci automatika (viz kap. 10).

ﬁ Kalibrace se provadi s pouzitim kola, které se nachazi
ve velmi dobrém stavu:
kolo osobniho vozidla: sirka 5,5", prameér 14",
vyvazovaci zavazi 60 g, typ kola osobni
kolo uzitkového vozidla: sirka 9", primér 22,5",
vyvazovaci zavazi 350 g, typ kola uzitkovych vozidel

Kolo upevnéte na prirubu.

Volba typu kola.

Zadani udaja rafku (viz kap. 8.2).

Zavrete ochranny kryt kola.

= Spusti se méreni.

5. Zadejte vyvazovaci zavazi (automaticky predvolena
hodnota je 60 g pro osobni a 350 g pro nakladni
vozidla).

2 Na levém displeji se zobrazi £-3, na pravém dis-
pleji se zobrazi &0 .

= PFi zméné vyvaZovaciho zavazi se zobrazi nova ho-
dnota.

6. VyvaZzovaci zavazi zadané hodnoty umistéte na vnitrni
stranu kola.

7. Zaviete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.

8. Kolo otocte tak, az bude vyvazovaci zavazi v poloze
12 hodin.

9. Vyvazovaci zavazi odstrante z vnitrni strany kola
a umistéte je na vnéjsi stranu (v poloze 12 hodin).
2 Na levém displeji se zobrazi £-4 .

10. Zavrete ochranny kryt kola.

= Spusti se méreni.
11. Kolo otocte tak, az bude vyvazovaci zavazi vpoloze
6 hodin.
o Na levém displeji se zobrazi £-5.
= Zobrazi se hodnota kalibra¢niho uhlu.
12. Stisknéte tlac¢itko <SPLIT>.

AW =

=) Kalibrace je dokonéena.

(©]
]| Provedena kalibrace se automaticky trvale uloZi.
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12.4.4 Kontrolni méreni

ﬁ Presné stredéni kola je zakladni podminkou jak pro
toto kontrolni méreni, tak i pro kazdé vyvaZzovani.
Kontrolni méreni se mlize provadét s kolem pro
osobni nebo pro uzitkové vozidlo.

o
]1 V nasledujicim popisu jsou aktivovany funkce Sound
a Startovaci automatika (viz kap. 10).

ﬁ Kalibrace se provadi s pouzitim kola, které se nachazi
ve velmi dobrém stavu:
kolo osobniho vozidla: sirka 5,5", priimeér 14",
vyvazovaci zavazi 60 g, typ kola osobni
kolo uzitkového vozidla: $irka 9", primér 22,5",
vyvazovaci zavazi 350 g, typ kola uzitkovych vozidel

Kolo upevnéte na prirubu.

Volba typu kola.

Zadani udajl rafku (viz kap. 8.2).

Zavrete ochranny kryt kola.

= Spusti se méreni.

5. Vytvorte simulovanou nevyvazenost, pfiCemz umistite
testovaci zavazi pro kolo osobniho vozidla: 60g nebo
pro kolo uitkového vozidla: 350 g na nékterou z obou
stran.

6. Zavrete ochranny kryt kola.

= Spusti se méreni.

= MT 788 musi na této strané tuto nevyvazenost in-
dikovat (hodnotu a polohu). Pro druhou stranu
smi byt udaj Cinit nejvys 5 g.

o~ =

ﬁ Ke kontrole polohy nevyvazenosti se kolo otoc¢i do
doporucené polohy pro umisténi vyvazovaciho zavazi.
Umisténé testovaci zavazi se musi nachazet svisle
pod osou otaceni (poloha 6 hodin).

! Kalibrace se musi opakovat v nasledujicich
pripadech:
— Hodnota zadané nevyvazenosti je odlisna
(na strané testovaciho zavazi vétsi nez 1 g, na
druhé strané vétsinez 5 g).
— Poloha zadané nevyvazenosti je odlisna (testovaci
zavazi neni v poloze mezi 5:30 a 6:30 hodin).

7. Odstrante testovaci zavazi.
8. Kolo uvolnéte a otocte asi o 35°.
9. Znovu upevnéte kolo.
10. Zavrete ochranny kryt kola.
= Spusti se méreni.

! Po tomto kontrolnim méreni nesmi prekrac¢ovat zob-
razeni nevyvazenosti maximalné 10 g u osobniho, an-
ebo 100 g u nakladniho vozidla, a to na kazdé strané.

ﬁ Tato chyba mize byt vyvolana tolerancemi stredéni
rafku. Jestlize je pri tomto kontrolnim méreni
zjisténa vysSSi nevyvazenost, je nutné provedeni
kontroly opotrebenti, vili a stupné znecisténi dill
pouzitych ke stredéni kola.

12.5 Vlastni diagnostika

1. Stisknéte tlacitko <MENU> a drzte stisknuté.

2. Jakmile se na levém displeji zobrazi £5¢, uvolnéte tla-
¢itko <MENU>.

3. Béhem 1,5 sekundy stisknéte tlacitko <mm/inch>.

(®]
]1 Stisknéte tlacitko <MENU> pro prechod k nékteré
jiné funkci.

=) Zobrazi se nasledujici informace:
e Zobrazeni napéti Pick-Up
— Na displeji se zobrazi f15r.
e Zobrazeni Uhlové polohy hridele
— Na displeji se zobrazi Enl
e Kontrola rychlosti otaceni hridele
— Na displeji se zobrazi 5°
e Odecteni znakd
e (Odecteni vstupu mikrospinace ochranného plechu
kola
— Na displeji se zobrazi JnFP
e Pocitadlo poctu spusténi
— Na displeji se zobrazi Lnk
e Test displeje
— Na displeji se zobrazi LED
e Zobrazeni kalibraénich dat
— Na displeji se zobrazi £AA
e Okamzita vyvazenost kola
— Na displeji se zobrazi r&L

Aby bylo mozno zmérit spravnou funkci Pick-Up, postu-
pujte takto:
1. Upnéte vyvazené testovaci kolo.
2. Umistéte testovaci zavazi (napr. 100 g Pb nebo
60 g Zn).
3. Provedte kontrolni méfeni.

Po kontrolnim méreni musi

e byt hodnota napéti vnitfniho Pick-Up mensi nez hod-
nota napéti vnéjSiho Pick-Up.

e pomér mezi vnéjsi a vnitini hodnotou Pick-Up musi
byt mezi 1,2 21,8

e fazova diference musi Cinit 180° + 1°.

Beissbarth GmbH
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14. Technické udaje

13. Vyrazeni z provozu

13.1 Prechodné odstaveni
Pri delSim nepouzivani:

> Odpojte elektricky pfivod..

> Odpojte pripojku tlakového vzduchu.

13.2 Zména mista

> Pri predani MT 788 musi byt spolu s nim predana také
uplna dokumentace, ktera je obsazena v dodavce.

> MT 788 prepravujte jen v originalnim obalu nebo v
rovnocenném obalu.

> Odpojte elektricky privod.

> Ridte se pokyny k prvnimu uvedeni do provozu

> Odpojte pripojku tlakového vzduchu.

> MT 788 pomoci Ctyr Sroubll opét upevnéte k paleté.

13.3 Likvidace a sesSrotovani
13.3.1 Latky znecistujici vodu

! Oleje a tuky a rovnéz odpad obsahujici tuk
(napr. filtr) jsou latky znecist'ujici vodu!

1. Latky znecistujici vodu nesmi byt vypoustény do
kanalizace.

2. Latky znecistujici vodu zlikvidujte v souladu s platny-
mi predpisy.

13.3.2 MT 788 a prislusenstvi

1. MT 788 odpojte od elektrické sité a odstrante sitové
pripojovaci vedeni.

2. MT 788 rozmontujte, roztfidte podle materidlu a zlik-
vidujte v souladu s platnymi predpisy.

Staré elektrické a elektronické pristroje
véetné vedeni a prislusenstvi a véetné
akumulator( a baterii musi byt likvidovany
oddélené od domovniho odpadu.
> K likvidaci vyuZijte systémy vraceni
a sbérné systémy.
> Pri predpisové likvidaci MT 788 zab-
ranite poskozovani zivotniho prostredi
a nebezpeci ohrozeni zdravi osob.

MT 788 podléha evropské
ﬁ smérnici 2002/96/EHS (WEEE).
|

14.1 MT 788

Funkce Specifikace

Rychlost vyvazovani osobni

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

Rychlost vyvazovani uzitkova

42 - 100 U/min

Rozliseni méreni osobni

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Rozliseni méreni uzitkova

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Uroven akustickych emisi <75dB
Vykon 0,7 kW
Napéti podle objednaného
napéti
(viz typovy Stitek)
Druh ochrany IP 22

Pneumaticka pripojka

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

(®]
]1 Nevyvazenost se udava digitalné prostfednictvim
3 Cislic. Vybér mérné jednotky, unce (oz) nebo
gramy (g), se provadi tlacitkem <MENU> (viz kap. 10).

14.2 Rozméry a hmotnost

Funkce Specifikace

MT 788 (V x S x H) maximalni

1950 x 2000 x 1350 mm

Hmotnost

183 kg

14.3 Oblast pouziti

Funkce Min./Max.

Sitka rafku 1" -20"
Prameér rafku 10" - 30"
Maximalni primér kola 1200 mm
Maximalni Sirka kola 650 mm
Maximalni hmotnost kola 160 kg
Maximalni vy$ka zdvihu 440 mm
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1. Kullanilan semboller

1.1 Dokiimantasyonda
1.1.1  ikaz bilgileri - Yapisi ve anlami

Tehlike uyarilari kullanici ve etraftaki kisiler icin tehlike-
ler konusunda bilgi verir. Buna ek olarak uyari bilgileri
tehlikenin sonucu ve 6nlemler konusunda bilgi saglar.
Uyari bilgilerinin yapisi su sekildedir:

Uyari
simgesi

SINYAL SOZCUK - Tehlikenin tiirii ve

kaynagi!

Belirtilen 6nlem ve uyarilara dikkat

edilmediginde ortaya cikacak tehlikeler.

> Tehlikenin 6nlenmesine iliskin tedbirler
ve uyarilar.

Sinyal sézclgu verilen bilgilere dikkat edilmemesi ha-
linde s6z konusu tehlikenin gerceklesme olasiligini ve
ciddiyet derecesini gosterir:

Dikkat edilmemesi halinde

Sinyal kelime [Ortaya cikma

(parola) olasiligi tehlikenin agirlik derecesi
TEHLIKE Dogrudan maruz  Oliim veya agir
kalinan tehlike bedensel yaralanma
UYARI Olasi maruz Oliim veya agir
kalinabilecek teh- bedensel yaralanma
like
DIKKAT Olasi tehlikeli Hafif
durum bedensel yaralanma
1.1.2 Simgeler - Adlari ve anlamlari

1.2  Uriin iizerinde

-4 Uriinler tizerindeki tiim ikaz isaretlerine dikkat edil-
meli ve okunur durumda tutulmalidir.

! Dikkat Olasi maddesel hasar ikazi.
e} Bilgi Uygulama bilgileri ve baska faydali
I bilgiler.
1. Cok adimli  Birden fazla islem adimindan olusan
2. islem islem talebi
= Tek adimh Bir islem adimindan olusan islem talebi.
islem
o Ara sonug Bir uygulama talebi icerisinde, bir ara
sonuc goralir.
- Nihai sonu¢  Bir uygulama talebinin sonunda, bir ni-

hai sonug gorilir.

TEHLIKE - MT 788 iinitesinin acilmasi ha-

linde elektrik akimi ileten parcalar ortaya

cikar!

Elektrik akimi ileten parcalara (6rn. ana salter,

iletken devre plakalari) dokunulmasi halinde

yaralanmalar, kalp durmasi veya 6liim s6z

konusu olabilir.

> Elektrikli sistemlerde veya isletme mal-
zemelerinde sadece uzman elektronik
elemanlari veya bir uzman elektronik ele-
man denetimi altinda, 6zel egitilmis uzman
elemanlar c¢alisabilir.

> MT 788 Unitesi acilmadan dnce, gerilim
sebekesinden ayrilmalidir.

Giderilmesi (imha)

Kablolar, akii ve piller gibi aksesuar parcalari
dahil olmak tzere kullanilmis elektrikli ve
elektronik cihazlar, evsel atiklardan ayri ola-
rak imha edilmelidir.

et

Tekerlegin dénme yonii

N Tekerlek, gosterilen donme yoéniinde donmeli-
dir (bkz. Béliim 4.54.5).

Beissbarth GmbH
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2. Kullanici uyarilari

3. Uriin tanimi

2.1  Onemli bilgiler

Telif hakki, sorumluluk ve garanti hakkindaki anlasmalara,
kullanici grubuna ve sirketin yikimliltklerine dair 6nem-
li bilgiler, "Beissbarth Tire Service Equipment’a iliskin
onemli bilgiler ve gtivenlik uyarilar" baslikli 6zel kilavuzda
sunulmaktadir. Bu bilgiler ve glivenlik uyarilari, MT 788
cihazinin ilk kez calistiriimasi, baglantisinin yapilmasi ve
kullanimi 6éncesinde dikkatle okunmalidir ve bunlara mut-
lak sekilde uyulmalidir.

2.2 Giivenlik uyarilari

Tim glvenlik uyarilari, Beissbarth

Tire Service Equipment 6nemli bilgiler ve glvenlik
uyarilar" bashkh 6zel kilavuzda sunulmaktadir. Bu
bilgiler ve glvenlik uyarilari, MT 788 cihazinin ilk kez
calistiriimasi, baglantisinin yapilmasi ve kullanimi énce-
sinde dikkatle okunmalidir ve bunlara mutlak sekilde
uyulmalidir.

2.3 Elektromanyetik uyumluluk (EMC)
MT 788, 2004/108/EG sayili EMC Direktifleri’ndeki kri-
terleri yerine getirmektedir.

ﬁ MT 788, EN 61 326 standardina gore A sinifi/kate-
gorisi bir Griindir, kapali alanlarda yiiksek frekansl
parazitlere (radyo parazitler) yol acabilir. Bu durum,
kullanicinin uygun dnlemler almasini gerektirebilir.

3.1 Talimatlara uygun kullanim

MT 788, 10" - 26,5" jant capindaki ve 1" — 20" jant
genisligindeki ve maksimum agirhgi 200 kg olan
otomobil ve ticari arag tekerleklerinin (kamyonlar,
otobusler ve cekiciler) balans ayari icin mekanik
tespitleme mekanizmali bir tekerlek balans makinesi-
dir. MT 788, sadece bu amaglar dogrultusunda ve bu
kilavuzda belirtilen fonksiyon secenekleri cercevesin-
de kullanilabilir. Bu nedenle, farkl bir kullanim usuli-
ne aykiri kullanim olarak kabul edilmektedir ve bu tir
bir kullanima musaade edilmemektedir.

o .
]J1 Uretici, usuliine aykiri kullanimdan kaynaklanan
muhtemel hasarlar i¢in sorumlu tutulmamaktadir.

3.2  Onkosullar
MT 788, diiz beton veya benzeri malzemeden yapilmis
zemine kurulmalidir ve ankraj ile sabitlestirilmelidir.

o
]| Duz veya sert olmayan zemin, balans bozuklugunun
Olcilmesi sirasinda yanlis sonucglara yol acabilir.

3.3 Teslimat kapsami

Tanim Siparis numarasi

MT 788 bkz. Tip levhasi
Hizli sikistirma somunu 1695 616 200
Merkezleme flansi 931 144 008

Ticari arag flansi icin ayar halkasi 1 695 652 902

Ticari arag flansi 1 695 652 901
Merkezleme konigi (3 adet) ve adaptor -
Manuel kumpas 1695 629 400

Agirhk pensesi 761 606 500
Olcme pergeli 1 695 652 870
Kalibrasyon agirhgi 761 654 377

Baglama somunu 1695 626 700

5 kollu yildiz 1 695 626 800
3.4 Ozel aksesuar

Tekerlek lifti 1 695 900 004
Hizli baglama konigi M10x1,25 takimi 761612 100

Ugiincii merkezleme konigi @ 89 mm’den 1 695 653 449
132 mm’ye kadar

Dérdiincli merkezleme konigi @ 120 mm’den 1 695 606 300

174 mm’ye kadar

Jant ayar halkasi (blyuk iceri bastirma 766 606 200
derinligi)

Hafif ticari araclar icin ¢ kollu flans 761 653 420
Otomobil tniversal flans, kademesiz, 761 654 043

(3-4-5 delikli)

Kalibrasyon agirligi (calibrated) 1 695 654 376
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Fig. 1:  MT 788

65101601 s,

1 Ac¢ma/Kapama salteri Calistiriimasi/Devre disi birakilmasi.

2 Sikistirma araci tutucusu Aksesuarin saklanmasi.

3 Elektrik baglanti kablosu Elektrik kablosu baglantisi.

4 Muhafaza gozi Balans agirliklari ve aksesuarlar icin muhafaza gozi.

5 Kontrol paneli/gosterge e MT 788’nin kullaniimasi, bkz. Bélim 7

paneli e Yazilimin gosterilmesi (6lciim degerleri ve kullanici uyarilarr)

6 Kumpas o Jant mesafesini ve jant ¢apini belirlemek.
e Yapistirma tip agirliklarin tespitlenmesi icin pozisyonlari belirlemek.

7 Tekerlek koruma kapagi e Kullaniciyr havada ugusan partikillere (6rnegin kir, su) karsi korumak.
o Tekerlek koruma kapaginin kapatilmasi ile dl¢ciim islemi baslatilir.

8 Hizli sikistirma somunu Tekerlegin konik lizerinde merkezlenmesi ve tespitlenmesi

9 Merkezleme flansi Tekerlegin tespitlenmesi.

10 Tekerlek lifti

Tekerlegin tespitlenmesi ve ¢ikarilmasi icin destek olarak kullanilan kaldirma tertibati

10/1 Tekerlek kizagi

Yatay diizlemde kaydirilabilir tekerlek destegi

10/2 Pedal

11 Hizl sikistirma somunu

e Sol pedal: Tekerlek desteginin yukari kaldiriimasi
e Sag pedal: Tekerlek desteginin alcaltiimasi

Tekerlegin konik Gizerinde merkezlenmesi ve tespitlenmesi

12 Merkezleme flansi

Tekerlegin tespitlenmesi.

13 Manuel kumpas

Elektronik kumpas arizali oldugunda kullanilabilecek yedek kumpas.

14 Olgme pergeli

Jant genisligi ve jant capi, elektronik olarak belirlenemedigi takdirde kullanilabilecek alet.

15 Basingli hava baglantisina
sahip bakim Unitesi

e Calisma basincinin kontrol edilmesi/ayarlanmasi.
o Kirliliklerin giderilmesi.
e Basingli hava sisteminin yag ile beslenmesi.

Beissbarth GmbH
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4. ilk cahistirma

4.1 Ambalajdan cikarma

1. Celik bandi ve tutma mandallarini ¢ikarin.

2. Ambalaji, dikkatli bir sekilde yukari dogru cekerek
cikarin.

3. Ambalaj kutusundan tekerlek koruma kapagini, akse-
suar parcgalari ve ambalaj malzemesini ¢ikarin.

ﬁ MT 788’nin ve aksesuar parcalarinin kusursuz bir
durumda ve gozle gorulir hasarlara sahip olup
olmadigini kontrol edin. Siphelendiginiz durumlarda
ilk calistirma islemini gerceklestirmeyin ve Musteri
Hizmetleri’ne basvurun.

(©]
]1 Ambalaj malzemesini yetkili toplama yerlerine teslim
ederek imha edin.

4.3 Kurulum
1. MT 788’u palet lizerine tespitleyen civatalari ¢ézin.

UYARI - Bozuk veya yanlis sabitlenmis
kaldirma kayislar!
WBE 4220 sisteminin asagi diismesi halinde

yaralanma tehlikesi s6z konusudur.

> Kaldirma kayislarini baglamadan 6nce, mal-
zeme hasar kontroli yapilmalidir.

> Kaldirma kayislari muntazam ve ayni oran-
da sikilmahdir.

> WBE 4220 sistemini dikkatli kaldiriniz.

2. Ayni uzunluktaki ve yeterli tasima kapasitesine (en az
100 kg) sahip tasima kayislarini resimde gosterilen
sekilde takin.

3. MT 788’u bir kaldirma vinci ile yukari kaldirin. Maki-
neyi 6ngorilen alana yerlestirin ve bu sirada belirti-
len asgari mesafeleri dikkate alin.

o

]1 MT 788’un emniyetli ve ergonomik kullanimi igin,
makinenin sonraki duvara yaklasik 500 mm mesafe
birakilarak yerlestirilmesi 6nerilir.

4. MT 788, zemine en az 3 noktadan tespitlenmelidir.

4.2 Tekerlek koruma kapaginin takilmasi
1. Tekerlek koruma kapagini kavrama piminin lzerine itin.

1

Fig. 2:

Tekerlek koruma kapagini MT 788’a takin

1 Tekerlek koruma kapagi
2 Imbus civata

3 Rondela

4 Somun

5 Kavrama pimleri

2. ilimpus civatasini ve rondelayi tespitleme flansinin
deliginden gecirin ve biraz sikin.

3. Muhafaza kapaginin egimini ayarlayin:
tekerlek koruma kapagi acikken tekerlek koruma
kapaginin 6n parcasi zeminden yaklasik 1900 mm
ylksek olmalidir.

4. imbus civatasini sikin;

Sikma isleminden sonra, koruma tertibati kapall
iken tekerlek koruma kapagi 6n pargasinin zeminden
yaklastk 1000 mm ylksek olmasini kontrol edin.

932 655638 | 2014-02-14
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4.4  Elektrik baglantisi

! Sadece mevcut elektrik sebekesi gerilimi ve tip
etiketi Gzerinde bildirilmis olan nominal elektrik
gerilimi ayni ise, MT 788 Unitesini elektrik sebekesine
baglayiniz.

1. Elektrik sebekesi gerilimi ile cihazin tip levhasi
lizerinde belirtilen gerilimin birbirine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz.

2. MT 788 Unitesinin elektrik sebekesi baglantisi, tlkeye
0zgl standartlara uygun sekilde emniyetlenmelidir.
(bolim. 1.2.1)

o
]1 Sebeke baglantisinin sigortasi, misteri tarafindan
saglanmalidir.

3. Elektrik sebekesi kablosunu MT 788 lnitesine
baglayiniz.

Fig. 3: Elektrik baglantisi

1 Acgma/Kapama salteri
2 Sebeke baglantisi
3 Elektrik baglanti kablosu

4.5 Donme yoniiniin kontrol edilmesi

1. MT 788’un elektrik sebekesine dogru bir sekilde
baglanmis olup olmadigini kontrol edin.

2. MT 788’u Agma/Kapama salterinden c¢alistirin.

3. Tekerlek koruma kapagini kapatin veya <START>
tusuna basin.
= Mil donmektedir.

4. Milin donme yonini kontrol edin.

o

]1 Dogru donme yon, ayrica MT 788’daki sari ok
isaretiyle de gosterilmektedir. Ok isareti, flansin sag
yan tarafinda bulunmaktadir.

o

]1 MT 788, donme yoni yanlis oldugunda hemen
durmaktadir ve hata mesajini géstermektedir (bkz.
Bolim 11).

4.6 Basinch hava baglantisi
1. MT 788’i basinch hava beslemesine baglayin.

o
057
o

A
©

2. Basinci 8 bar ila 10 bar arasinda ayarlayin.
o Basing azalticisini (kirmizi tirtikli vida) énce yukari
dogru cekin ve ardindan cevirerek basinci ayarlayin.
& Manometrede kontrol edin.

! Basing, 10 bar’t asmamalidir!

4.7 Kalibrasyon MT 788

! ilk kez devreye alma isleminden sonra bir kalibrasyon
yaptlmalidir.

1. Flansi kalibre ediniz.
2. MT 788 unitesini kalibre ediniz.

3. Kontrol 6él¢ciiml uygulayiniz.

o
]1 Kalibrasyon, 12.412.4 bolimunde tarif edilmistir.

Beissbarth GmbH
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5. Flangm monte edilmesi 5.2 Flansin monte edilmesi
ve sokiilmesi o T
J1 Milin konigini ve flang deligini temizleyin ve gresten
arindirin.
Asagida belirtilen durumlarda, flansin monte edilmesi
gereklidir: 1. Flansi ittirerek mil Gizerine gecirin.
e lk calistirma
e Flans tirlnun degistirilmesi
(merkezleme flansi, lniversal flans, 6zel flans)
o Tekerlek tlrtinin degistirilmesi
(otomobil — kamyonlar)

! Mile kotl bir sekilde yerlesmis bir flans, balans
ayarinin dogrulugunu olumsuz yénde etkilemektedir.
Flans monte edilmeden 6nce, milin konigi ve flans
deligi temizlenmelidir ve gresten arindirilmalidir (ko-
rozyon korumasi cikartiimahdir).

5.1 Flansin sokiilmesi

1. imbus civatay ¢éziin.

=» Flans monte edilmistir.

5.3 Ticari arac flansi

1. Otomobil flansina, 2 adet civata ile agir vasita ayar
halkasini tespitleyin.

2. Flansi, konik tarafindan bir lastik cekic darbesiyle
¢ozun.

3. Flansi cekerek konikten cikarin.

=3 Flans sokllmustdr.

651016097
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6. Tekerlegin sabitlenmesive
cikartilmasi

6.1 Otomobil tekerleginin tespitlenmesi

UYARI - Tekerlek kayabilir!

Tekerlek sabitlenirken veya sokiillirken
parmaklarin ve baska viicut boliimlerinin
sikismasi tehlikesi s6z konusudur.
> Koruyucu eldiven takiniz.
> Koruyucu ayakkabi kullaniniz.
> Parmaklarinizi tekerlek ile mil arasina

sokmayiniz.
> Agir tekerlekleri her zaman iki kisi monte
ediniz.

1. MT 788’u Acma/Kapama salterinden c¢alistirin.
2. Milin (flang) Gzerine uygun konigi konumlandirin.

3. Tekerlek lifti kizagini sonuna kadar saga dogru ha-
reket ettirin.

4. Agir otomobil tekerlegini tekerlek lifti kizaginin Gzeri-
ne yerlestirin ve tekerlek lifti ile otomobil tekerlegini,
tekerlek aksli flans aksi ile ayni ylkseklige gelinceye
kadar yukari dogru kaldirin (sol pedal).

—
L
QT

651009-08 17, .

5. Tekerlek lifti kizagini, otomobil tekerlegi flansa denk
gelinceye kadar sola dogru kaydirin.

6. Kilitli hizli sikistirma somununu milin lizerine gegirin
ve iyice tekerlege dogru bastirin.

7. Kilidi ¢6ziin ve hizli sikistirma somununu, tekerlek
hareket etmeyecek sekilde sabitlesinceye kadar saat
ibresi yoninde cevirin.

651002-09_Rf

=> Tekerlek tespitlenmistir.

6.2  Otomobil tekerleginin cikartilmasi

1. Tekerlek kizagini tekerlegin altina konumlandirin.

2. Hizli sikistirma somununu saat ibresinin tersi yoniine
dogru cevirin ve tekerlegi ¢cézln.

3. Hizli sikistirma somununun kilidini ¢6ziin ve somunu
cikarin.

4. Tekerlegi tasiyan tekerlek kizagini, tekerlek milin sag
tarafina gelinceye kadar yatay diizlemde kaydirin.

5. Tekerlek liftini asag gotirin.

6. Tekerlegin ¢ikartilmasi.

Beissbarth GmbH
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6.3  Ticari arac tekerleginin tespitlenmesi

Ezilme tehlikesi!

Montaj ve sokme islemi sirasinda parmaklarin

ve diger viicut uzuvlarinin ezilme tehlikesi

vardir.

> Emniyet ayakkabilari ve koruyucu eldivenler
takin.

> Agir tekerlekleri her zaman iki kisi monte
edin.

> Parmaginizi tekerlek ile mil arasina
sokmayin.

A

Yanlis veya yaniltici dl¢iim sonuclari!

Tekerlegin yanls ve kusurlu bir sekilde

tespitlenmesi, balans ayarinin dogrulugunu

ve boylece aracin siiriis tutumunu olumsuz

yonde etkilemektedir.

> Dogru flansi kullanin.

> Ongdriilen aksesuar parcalarini (Konik, ayar
halkalar) kullanin.

> Jant, tam olarak flans lizerinde bulunmalidir.
Kirlilikleri bir tel firca ile temizleyin.

A

1. MT 788’u Acma/Kapama salterinden calistirin.
2. Uygun ticari arag flansi kullanin.

651016-11,Rf

. Tekerlek lifti kizagini sonuna kadar saga dogru ha-
reket ettirin.

. Ticari arag tekerlegini tekerlek lifti kizaginin tGzerine
yerlestirin.

5.

a

9.

— 17

651009061,

Tekerlek lifti ile ticari arag tekerlegini, tekerlek aksi
ile flans aksi ayni ylikseklige gelinceye kadar yukari
gotlirtin (sol pedal).

=

’ S —— 7

Tekerlek lifti kizagini, ticari arag tekerlegi flansa denk
gelinceye kadar sola dogru kaydirin.

Uygun sikistirma civatali uygun bir 5 kollu yildiz (veya
uygun alet) segin.

651016101

Tekerlegi sikistirma somunu ile tespitleyin. Sikistirma
somununu, tekerlek biraz sikisincaya kadar saat ibre-
si yoninde dondurin.

Tekerlek liftini asagi (sag pedal) gotlrin.

10. Sikistirma somununu, tekerlek tamamen sikisincaya

kadar saat ibresi yoniinde dénddirin.

=) Ticari arag tekerleginin tespitlenmistir.

6.4
1.
2.

B

Ticari arac tekerleginin cikartilmasi
Tekerlek kizagini tekerlegin altina konumlandirin.
Sikistirma somununu saat ibresinin tersi yonine
dogru cevirin ve tekerlegi ¢cozln.

Sikistirma somununu cikarin.

5 kollu yildizi ¢ikarin.

Tekerlegi tasiyan tekerlek kizagini, tekerlek milin sag
tarafina gelinceye kadar yatay diizlemde kaydirin.

. Tekerlek kizagini asagi gotirun.
. Tekerlegi cikarin.

932 655 638
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7. Kullanim

o

]| MT 788’u calistirdiktan sonra kontrol panelin-
deki/gbsterge panelindeki ekranda birkag saniye
sureligine yazilim siirim gosterilmektedir. Ardindan
her iki ekran da & degerini gdsterir.

’ BEISSBARTH

oo

Kontrol paneli/gosterge paneli

7.1

7.1.1

LED’lere genel bakis

’ BEISSBARTH

. é&;’)))o .
o

651009-04_Cv

Fig. 4:

1 Etkin (secili) balans ayari programi ve balans ayari
pozisyonlari gostergesi (bkz. Bolim 7.2)

2 Jant capi gostergesi

Balans ayari yeri gostergesi, balans ayari pozisyonuna

ulasildiginda yesil renkte yanar

4 Match (eslestirme) programi géstergesi; Match programi
etkin oldugunda yanar

B Split programi ve Match (eslestirme) programi
gostergesi; programlar etkin oldugunda yanar
(bkz. Bolum 8.4.2 ve Bolim 9)

Kontrol panelindeki/gésterge panelindeki LED’ler

w

6 Jant genisligi gostergesi
7 MT 788’a olan mesafe gostergesi
8 Jant genisligi ve jant capi ¢l birimi gostergesi;

yandiginda = mm,
yanmadiginda = in¢
9 Kullanici secimi gostergesi
10 Balans ayari programi géstergesi,
Pax programi segcili oldugunda yanar
11 Balans ayari pozisyonu icin dondirilecek yon gostergesi;
st = saat ibresi yoniinde dondiirme,
alt = saat ibresinin tersi yoniinde déndirme
12 Balans ayari yapilacak tekerlek
yaniyor = Otomobil tekerlegi,
yanmiyor = Ticari ara¢ tekerlegi

7.1.2  Kontrol tuslari

11\.

10+ o £

h,
651009-05_Cv \

7 6

Fig. 5: Kontrol panelindeki/gésterge panelindeki tuslar

1 <MENU> Temel ayarlari yapmak ve veri girisini
onaylamak.

2 <ESLESTIRME> Match (eslestirme) programi secimi
(balans bozuklugunun en aza indirilmesi).

3 <SPLIT> Balans agirliklarinin dagitilmasi icin
programin agilmasi ve kapatiimasi.

4 <START> Olglim islemini baglatmak.

5 <STOPP> Olgiim islemini sonlandirmak, acil du-
rumda MT 788’u bloke etmek.

6 <TAMAM> Veri girisi onayi

7 <->veya <+> Jant mesafesi, jant capi ve jant
genisligi degerlerinin degistirilmesi.

8 <mm/in¢> Jant capi ve jant genisligi manuel ola-
rak girildiginde 6l¢i biriminin segil-
mesi.
Jant mesafesinde islevsizdir.

9 <Kullanici> Kullanici segimi

10 <MODE>
11 <Tekerlek tipi>

Balans ayari programini se¢mek.

Otomobil tekerlegi / Ticari arag
tekerlegi gegisi

7.2

Balans ayari programlari
Tus

Sikistirma tip agirliklar i¢in standart pro-
gram

Alul: Yapistirma tip agirliklar icin
standart program

Alu2: Gizli yapistirma tip agirhklar

Alu3: icte sikistirma tip agirliklar /
Dista gizli yapistirma tip agirhklar

Alu4: icte sikistirma tip agirliklar /
Dista yapistirma tip agirliklar

Alu5: icte yagistirma tip agirliklar /
Dista sikistirma tip agirliklar

Diizlem 1’de statik balans ayari

Diizlem 2’de statik balans ayari

Dizlem 3’de statik balans ayari

Pax1: Yapistirma tip agirliklar icin
(Pax janti)

Pax2: Gizli yapistirma tip agirliklar igin
(Pax janti)

Beissbarth GmbH
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8. Tekerlek balans ayan

UYARI - Yanlis blans edilmis tekerlekler!
A Aracin degisen siris tutumundan dolayi ya-
ralanma tehlikesi s6z konusudur.
> WBE 4220 diz bir yiizey Uzerinde
durmalidir ve zemine sabit sekilde
vidalanmis olmahdir.
> Ongdriillmis flans, temiz ve gresten arindiri-
Imis mil zerine monte edilmis olmalidir.
> Ongoriilmiis aksesuar parcalarini (koni,
mesafe halkalari) kullaniniz.
> Jant flansa tam dayanmalidir, muhtemel
pislikleri gideriniz.
> Balans agirliklarinin monte edilmesinden
sonra, kontrol 6l¢lim{ uygulayiniz.

o
]1 Asagida yapilan tanimlamada ses ve otomatik
baslatma etkinlestirilmistir (bkz. Bolim 10).

1. MT 788 Acma/Kapama salterinden c¢alistirin.
= Donanim versiyonu (6rn. 0.2) ve yazilim versiyonu
(6rn. 1.05) kisa bir sire icin gosterilir.

8.1 Balans ayari programinin secilmesi

o

]1 Genislikleri 3,5 ’ten az olan tekerleklerde statik
balans ayari 6nerilmektedir: Bu durumda, sadece
jant capi degeri girilmektedir. Mesafeye ve jantin
genisligine iliskin degerler, in¢c veya mm biriminde
istenen herhangi bir degere ayarlanabilir.

> <Tekerlek tipi> tusuna basilarak, otomobil tekerlegi
ile agir vasita tekerlegi arasinda gecis yapilabilir.

> <MODE> tusuna basilarak, sirayla farkl balans ayari
programlari ¢agrilabilir ve secilebilir.

=>» LED’ler (Sekil 4, Poz. 1) lizerinden her balans ayari
programi icin balans ayari diizlemlerinin pozisyonlari
gosterilir.

o
]1 PAX balans ayari programi segildiginde, ek olarak Pax
LED’i (Sekil 4, Poz. 10).

8.2 Tekerlek verilerinin girilmesi
1. Jant mesafesi icin olan kumpasi janta yerlestirin ve
“K” degerini okuyun.

651012-12_Sr

2. Belirlenen jant mesafesini, jant mesafesi icin olan <->
veya <+> tusu (Sekil 4, Poz. 7) ile secin.

3. Jant genisligini belirleyin (jant Gzerindeki degerden
okuyun veya 6lgme pergeli ile dl¢ln).

651012-11_Sr

Fig. 6:
1 Jant ¢api kadrani

Jant capi icin dis ug
Jant genisligi icin i¢ ug
Jant genisligi kadrani

Tekerlek verilerinin élgme pergeli ile belirlenmesi

N wN

R

Belirlenen jant genisligini, jant genisligi icin olan <->

veya <+> tusu (Sekil 4, Poz. 6) ile secin.

5. Jant capini belirleyin (jant Gzerindeki degerden okuy-
un veya 6lcme pergeli ile 6lcln).

6. Belirlenen jant ¢apini, jant ¢api igin olan <-> veya <+>

tusu (Sekil 4, Poz. 2) ile secin.

=» Gerekli tim tekerlek verileri kaydedilmistir.

932 655638 | 2014-02-14
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8.3  Balans bozuklugunun dlc¢iilmesi

o

]1 Tekerlegin balans ayari, ancak tiim ayarlar baglanmis
tekerlege uygun oldugunda dogru bir sekilde
yaplilabilir.

o .

]1 Olglim islemi, istenen her zaman durdurulabilir:
— <STOPP> tusuna basin.
— Tekerlek koruma kapagini agin.

1. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Balans bozuklugu 6lciimi otomatik olarak baslar.
= Olgiim islemi sona erdiginde, gerekli balans
agirliklarinin tim degerleri ekranda gosterilir:
Sol ekranda i¢ balans duzlemi,
sag ekranda dis balans duzlemi.
2. Tekerlek koruma kapagini agin.

8.4 Balans agirlhiklarinin takilmasi

e}

]1 Tekerlekte él¢llen balans bozuklugu ¢ok yliksek ol-
dugunda (6rn egin statik balans bozuklugu 50 gr’den
fazla), lastigin statik balans bozuklugu jantin balans
bozuklugu ile dengelenerek tekerlegin eslestirilmesi
isleminin yapilmasi énerilir (balans bozuklugunun en
aza indirgenmesi).

8.4.1 Balans agirliklarinin dagitilmasi

(Split programi)

o

]1 Balans agirliklari bir veya iki jant kolu arkasina takil-
masi gerektigi taktirde, 6lclim isleminden sonra Split
programini ¢alistirin.

1. <SPLIT> tusuna basin.
= Sol ekranda n ve sag ekranda dnceden girilmis
glincel jant kolu sayisi belirir.
= <SPLIT> tusunun her iki LED’i (Sekil 4, Poz. 5)
yanar.
2. Mevcut jant kolu sayisini <-> veya <+> tusu (Se-
kil 5, Poz. 7) ile girin.
= Girilen deger, sag ekranda gosterilir.
3. Bir jant kolunu saat 12 pozisyonuna dondiriin ve
<SPLIT> tusuna basin.
= Jant kolunun pozisyonu kaydedilmistir.
= <SPLIT> tusunun sadece bir LED’i yaniyor.
= Gerekli balans agirhginin degeri, sag ekranda
gosterilir.
4. Tekerlegi elinizle donddrin.
= Balans agirhginin tespitlenmesi icin gerekli pozis-
yona ulasildiginda, LED (Sekil 4, Poz. 3) yanar. Bir
uyari sesi, dogru pozisyonu (bir jant kolu arkasin-
da) onaylar.
5. Gerekli degere sahip balans agirligini, tekerlegin
en Ust dik acili saat 12 pozisyonuna tespitleyin.

6. Tekerlegi, bir jant kolunun arkasinda diger balans
agirhgini takmak icin elinizle déndiirmeye devam
edin (gbsterilen deger cikis degerinden daha
dusik ise).

& <SPLIT> tusunun diger LED’i yaniyor.

o

]1 2 balans ayari diizlemi mevcut oldugunda, 2’nci ba-
lans ayari diizlemi icin islemi 4’linct adimdan itiba-
ren tekrarlayin.

o
]1 Split programini sonlandirmak ve balans agirligi gos-
tergesine ulagsmak icin, yeniden <SPLIT> tusuna basin.

8.4.2  Sikistirma tip agirliklar ve yapistirma tip

agirliklar, Easyfix® olmadan

ﬁ Ok isaretindeki LED’ler (Sekil 4, Poz. 11), balans
agirhiginin tespitlenmesi icin saat 12 pozisyonuna
ulasmak icin tekerlegin hangi yénde déndirilmesi
gerektigini gostermektedir.

o
]1 Asagida yapilan tanimlamada ses ve otomatik
baslatma etkinlestirilmistir (bkz. Bélim 10).

1. Tekerlegi elinizle déndurun.
= Balans agirliginin tespitlenmesi icin dogru pozisy-
ona ulasildiginda, LED (Sekil 4, Poz. 3) yanar ve
bir uyari sesi pozisyonun dogru oldugunu onaylar.
2. Gerekli degere sahip balans agirligini, tekerlegin en
Ust dik acili pozisyonuna (saat 12) tespitleyin.
3. Buislemi 2’nci balans diizlemi icin tekrarlayin.

o
]1 Balans agirliklari tespitlendikten sonra, balans kont-
rold icin balans bozuklugu yeniden ol¢ilmelidir.

Beissbarth GmbH
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8.5 Manuel kumpas 8.5.2  Balans agirliklarinin takilmasi
Manuel kumpas ile Alu2, Alu3 ve Pax2 balans ayari 1. Tekerlegi uygun pozisyona saat 12 getirin.
programlarinda jant genisligi belirlenebilir ve yapistirma 2. Gerekli yapistirma tip agirligi dis agirlik pensesine
tip agirhklar kolayca konumlandirilabilir ve tespitlenebilir. yerlestirin.

3. Kizagi jant kenarina yerlestirin.

4. Yapistirma tip agirligl, ejektor ile uygun pozisyona
bastirin ve basil tutun.

Fig. 7: Manuel kumpas

1 Kumpas tutamagi
2 Kumpas kafasi 651007:05.5r
i g:ﬁ'g’k pensest 5. Gerekli ikinci yapistirma tip agirligi ic agirhk pensesi-
5 Dis agirlik pensesi ne yerlestirin.
6 Kadran 6. Kizagl jant kenarina yerlestirin.
7 Tirtikh vida 7. Yapistirma tip agirhgi ejektér ile konumlandirin ve
8 Son dayanma noktall kizak bastirarak yapistirin
. swe . . . o . ~
8.5.1  Jant genisliginin belirlenmesi ]1 Alu3 balans ayari programinda sikistirma tip agirhk
1. Manuel kumpasi, kizak ile jantin i¢ kenarina konumlandiriimaktadir ve tespitlenmektedir.

konumlandirin.

651007-06_Sr

2. Dis agirlik pensesini, balans agirliklarinin tespitlen-
mesi gerektigi pozisyona getirin.
3. Kizag: tirtikli vida ile tespitleyin.
4. Olciiyli okuyun ve jant genisligi olarak "mm" birimin-
de girin.
5. Olgliim islemini baslatin "Tekerlek balans ayar".
6. Olciimiin degerlendirilmesi:
= Sol ekranda, ic agirlik pensesi (Alu2 ve Pax2) lze-
rine takilacak yapistirma tip agirlik veya sikistirma
tip agirhk (Alu3) icin gerekli olan deger belirir.
= Sag ekranda, dis agirlik pensesi tizerine takilacak
yapistirma tip agirlk icin gerekli olan deger belirir.
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9. Balans bozuklugunun en
aza indirgenmesi

Tekerlekte ol¢ilen balans bozuklugu cok ylksek
oldugunda (6rn egin statik balans bozuklugu 50 gr’den
fazla), lastigin statik balans bozuklugu jantin balans
bozuklugu ile dengelenerek tekerlegin eslestirilmesi
isleminin yapilmasi 6nerilir (balans bozuklugunun en
aza indirgenmesi). Bunun i¢in janttaki lastik, 1. adimda
180 derece doéndurilmelidir. Ardindan lastik tekrar dén-
dirilerek, ek bir en aza indirgeme elde edilebilir. Match
(eslestirme) programi, bu en aza indirgeme isleminde
size destek saglamaktadir.

! Tim islemleri mimkiin olan en ylksek hassasiyetle
uygulayin!

o

]1 Ekranda OPT ve ERR hata mesaji belirdiginde, Match
(eslestirme) programi yeniden uygulanmalidir.

o
]1 Match (eslestirme) programi, <MODE> tusuna
basilarak sonlandirilabilir.

o
]1 Asagidaki aciklamada otomatik ¢alisma
etkinlestirilmistir.

1. adim: Match (eslestirme) programinin baslatiimasi
1. <MENU> tusuna basin ve tusu basili tutun.
2. Ekranda OPT gostergesi belirdiginde, <MENU>
tusunu serbest birakin.
= Ekranda OPT ve 1 gosterilir.

2. adim: ik dlciim

> Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olgiim islemi baslamaktadir.
= Ekranda OPT ve 2 gosterilir.

3. adim: Lastigin jant Gzerinde dondurilmesi

ﬁ Lastigin jant lzerinde dondirilmesi igin, lastigin
havasinin alinmasi, tekrar asagl dogru bastirilmasi ve
dondirdiikten sonra lastige yeniden hava basiimasi
gerekebilir.

1. Valf saat 12 pozisyonuna gelinceye kadar tekerlegi
cevirin.

2. <SPLIT> tusuna basin.
o ilk baslatma sirasinda tekerlegin referans pozisyo-

nu kaydedilmektedir.

= Ekranda OPT ve 3 gosterilir.

3. Lastigin Uzerine referans isareti koyun (valf pozisyo-
nu ile ayni olacak sekilde).

4. Tekerlegi flanstan alin.

5. Lastigi, daha 6nce konulmus isaret valfin karsisinda
olacak sekilde jant Gzerinde 180 derece kadar don-
darian.

4. adim: Yeni pozisyonunun kaydedilmesi
1. Tekerlegi takin.
2. Valfi saat 12 pozisyonuna getirin.
3. <SPLIT> tusuna basin.
o Tekerlegin flans lzerindeki yeni pozisyonu kayde-
dilmektedir.
= Ekranda OPT ve 4 gosterilir.

5. adim: 1. Kontrol 6l¢imu

1. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baglamaktadir.

2. Olglim sonucunun degerlendirilmesi:
Ekranda OPT ve YES goOstergesi => Balans
bozuklugunun en aza indirgenmesi basarili, en aza
indirgeme islemi sonlandirilabilir.
Ekranda OPT ve 5 gostergesi => Balans
bozuklugunun en aza indirgenmesi basarisiz, en aza
indirgeme islemi iptal edilebilir veya bu isleme de-
vam edilebilir (6. adimdan itibaren).

ﬁ <STOPP> tusuna basildiginda asagidaki degerler
gosterilmektedir:
Sol ekran: Asgari geri kalan balans bozuklugu
Sag ekran: Glincel statik balans bozuklugu degeri

ﬁ Statik balans bozuklugu degeri asgari geri kalan
balans bozuklugu degerine (10 gr altinda) yakin
oldugu takdirde, balans bozuklugunu en aza indirge-
me islemi <MODE> tusuna basilarak sonlandirilabilir.

6. adim: Lastigin jant lzerinde tekrar déndirilmesi

1. Balans ayari pozisyonu LED’i yesil renkte yanincaya
kadar tekerlegi dondurin.

2. Lastigin Gzerine referans isareti koyun (saat 12 pozi-

syonuna).

. Tekerlegi flanstan alin.

4. Jant Gzerindeki lastigi, daha 6nce konmus isaret
valfin pozisyonunda yer alacak sekilde donddrin.

5. Tekerlegi takin.

. Valfi saat 12 pozisyonuna getirin.

7. <SPLIT> tusuna basin.
= Tekerlegin flans lzerindeki yeni pozisyonu kayde-

dilmektedir.

= Ekranda OPT ve 6 gosterilir.

w

(o3}

7. adim: 2. kontrol 6l¢cimi
> Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baslamaktadir.
= Degerlendirme ve diger islemler icin bkz. 5. adim.

Beissbarth GmbH
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10. Ayarlar

10.1 Kullanici ayarlari

o
]1 Kullaniciya 6zel olarak gerceklestirilebilen ayarlar.

1. <MENU> tusuna basin ve tusu basili tutun.
2. Sol ekranda 5EE gostergesi belirdiginde, <MENU> tusunu serbest birakin.
=» Sol ekranda £ol ve sag ekranda glincel deger gosterilir.

Fonksiyon Tus
Ayarin/degerin degistirilmesi <-> veya <+>
Bir sonraki ayara ulasmak, degistirilen ayarlar devralinir <TAMAM> veya <MENU>
Mentden ¢ikmak. <STOPP>
Dikkat, degistirilen ayar devralinmaktadir
Ayar Sol ekran Sag ekran Tanim
"0" gosterge degeri toleransi tol Gram/ons biri- Hangi balans agirlig1 degeri altina dusutlduglinde, gostergede
minde glincel "0" degerinin belirmesi gerektigine iliskin giris.
deger Otomobil:
Standart deger 4,5 g (0,25 o0z), maks. deger 25 g (1,25 oz).
Ticari arag:
Standart deger 45 g (1,5 o0z), maks. deger 250 g (8 oz).
Gosterge hassasligl r€S !veya 5 S5 g/ 80250z - Standart hassaslik
Balans agirlig !g /0 .05o0z- Yiksek hassaslik
Balans agirligi 6l¢u birimi unb &R &6rA = Gram biriminde gosterim
oun oun = Ons biriminde gésterim
Sesli uyari Snd on on = tespit edilen veriler devralindiginda
ofF akustik bir sinyal duyulur

ofF = tespit edilen veriler devralindiginda
akustik bir sinyal duyulmaz

Baslatma otomatigi CAr on on = Tekerlek koruma kapaginin kapatilmasi ile 6l¢tim
ofF islemi baslatilir.
off = <START> tusuna basarak 6l¢iim islemi baslatilir
(tekerlek koruma kapagi kapali iken)

10.2 Temel ayarlar
o
]| Sadece Musteri Hizmetleri ile goriserek veya onlar tarafindan gerceklestirilebilecek temel ayarlar.

1. <MENU> tusuna basin ve tusu basili tutun.

2. Sol ekranda SEE gostergesi belirdiginde, <MENU> tusunu serbest birakin.
3. 1,5 saniye icerisinde <mm/in¢> tusuna basin.

=) Sol ekranda POt ve sag ekranda giincel ayar gosterilir.

sol sag Ayar Tanim
ekran ekran
Ok on Elektronik kumpasin, on = Olgme kolu/kumpas ile tespit edilen
ofF elektronik 6lcme kolunun jant verilerinin elektronik olarak devralinmasi
acilmasi ve kapatiimasi oFF = Jant verileri manuel olarak girilmelidir
AL on Yapistirma tip agirliklarin takilmasi icin Ayar mimkiin degildir, her zaman ofFF secilmelidir
ofF elektronik kumpasin kilitlenmesi
PEJ on Balans ayari pozisyonunun ALU ve PAX Ayar mimkiin degildir, her zaman ofFF secilmelidir
ofF programlarinda belirli bir stire sonra veya
pedal ile kaydedilmesi
Ok on Eksantriklik 6lcimu Ayar mimkiin degildir, her zaman ofF secilmelidir
oFF
rnd on Ons biriminde agirlik géstergesinin yiksek Ayar mimkiin degildir, her zaman ofF secilmelidir
oFF olmasi halinde 6zel yuvarlama
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11. Anzalar

o

]1 Bu béliimde belirtilmeyen muhtemel bagka calisma bozukluklari, agirlikli olarak teknik nedenlerden
kaynaklanmaktadir ve kalifiye teknisyenler tarafindan kontrol edilmelidir ve gerektiginde giderilmelidir. Her tirli
durumda, yetkili Beissbarth donanimlari saticisinin Misteri Hizmetleri’ne basvurun.

o
]| Hizli bir sekilde midahale edilebilmesi amaciyla, Miisteri Hizmetleri’ni ararken tip levhasindaki verilerin
(MT 788’nin flans tarafindaki etiket) ve ariza seklinin belirtiimesi énemlidir.

Makine
calistinldiginda ek-
ranlar yanmiyor.

il
Zo
3.

Sigorta arizal veya bir faz eksikligi.
Elektrik baglantisinin sigortasi bozuk.
Kontrol panelinin/gbsterge panelinin sigortasi bozuk.

1. Sebeke baglantisi kontrol edilmelidir.

2. Elektrik baglantisinin sigortasi degistirilmelidir.

3. Kontrol panelinin/gbsterge panelinin sigortasi
degistirilmelidir.

Dikkat: Sigortanin yeniden bozulmasi, bir
calisma bozukluguna isaret etmektedir! Misteri
Hizmetleri’ne basvurulmalidir.

1 il

2.

iletken plakanin belleginden ayar ve kalibrasyon veri-
leri silinmistir.

Bir veya daha fazla kalibrasyon (ayar, elektronik
kumpasin/6lgcme kolunun kalibrasyonu) yapilmadi.

Kalibrasyonlar ve ayarlari kontrol edin ve dizeltin.

2 Tekerlek koruma kapagi, henliz 6l¢im islemi sonlanma-
dan kaldiriimistir.

Tekerlek koruma kapagini kaldirmadan 6nce 6lgim
isleminin sona ermesi beklenmelidir.

3 1.

2.

Ol¢iim islemi baslatildiginda tekerlek geriye dogru
dénmektedir.
Motorun baglantisi yanlis.

1. Baslatma sirasinda tekerlegin durup durmadigi
kontrol edilmelidir ve START tusuna basildiginda
ters yonde dénmesi 6nlenmelidir.

2. Motorun dogru bir sekilde baglanmis olup
olmadigi kontrol edilmelidir.

4 1. Motor dénmuyor Motor, gerekli devir sayisina ulasmiyor. 1. Sebeke gerilimi kontrol edilmelidir (biyik
2. Elektrik baglantisinda calisma bozuklugu vardir. olasilikla cok dustktr).
3. Iletken plaka arizasi. 2. Elektrik baglantisi veya elektrik baglanti kablosu
kontrol edilmelidir.
3. Iletken plaka degistirilmelidir.
5 1. Balans agirhigi tekerlege takilmamistir. 1. Kalibrasyon islemi bastan baslayarak

. Olglim sensérleri dogru bir sekilde baglanmamistir.

tekrarlanmalidir ve proses 6ngordiigi takdirde
balans agirligi takilmalidir. (bkz.12.4)
2. Ol¢lim sensoérlerinin baglantisi kontrol edilmelidir.

. Tekerlek koruma kapagi asagi indirilmemistir.
. Tekerlek koruma kapaginin emniyet salteri hasarli.

1. Tekerlek koruma kapagi, tekerlek takil
oldugunda indirilmelidir.

2. Tekerlek koruma kapaginin emniyet salteri
degistirilmelidir.

7 2 6lciim sensorleri arasindaki faz farki ¢cok fazladir. 1. Kalibrasyon agirligin dogru bir sekilde takilmis
olup olmadigi kontrol edilmelidir;

2. Makinenin baglantisi kontrol edilmelidir, MT 788
blyik olasilikla saglam durmamaktadir ve ¢cok
fazla titresim vardir;

3. Olclim sensérii ile kart arasindaki kontak kontrol
edilmelidir;

4. Olciim sensérii degistirilmelidir;

5. iletken plaka degistirilmelidir.

8 ic kisimdaki &lciim sensérii yanlis baglanmistir, bozuk- 1. Sol élgiim sensériiniin baglantisi kontrol edilme-

tur veya hatta kopukluk vardir.

lidir.
2. Olciim sensérii degistirilmelidir.

9 Dis kisimdaki 6l¢iim senséri yanlis baglanmistir, bozuk-
tur veya hatta kopukluk vardir.

=

. Sag Olclim sensoriiniin baglantisi kontrol edil-
rpelidir.
2. Ol¢lim sensori degistirilmelidir.

10

il
2o

Pozisyon algilamasina iliskin 6lcim sensori arizahdir.
Motor dénmiyor.

[

. Isik bariyeri baskili devre kartinin baglantisi kon-
trol edilmelidir.

. Isik bariyeri baskili devre kartinin i1siga karsi
korumali olup olmadigi kontrol edilmelidir ve
gerektiginde Uzeri kapatiimaldir;

3. Ariza devam ettigi takdirde, i1sik bariyeri baskili
devre karti kontrol edilmelidir ve gerektiginde
degistirilmelidir.

4. Elektrik sebeke baglantisi kontrol edilmelidir.

N
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11 1. Faz algilamasina iliskin 6l¢iim sensori 1. Isik bariyeri baskili devre kartinin baglantisi kon-

arizahdir. trol edilmelidir;

2. Motor dénmyor. 2. 1sik bariyeri baskili devre kartinin 1siga karsi
korumali oldugundan emin olunmalidir ve
gerektiginde Gzeri kapatiimalidir;

3. Isik bariyeri baskili devre karti kontrol edilmelidir
ve gerektiginde degistirilmelidir;
4. Elektrik sebeke baglantisi kontrol edilmelidir.

17 Agirlik parcasi ayar araliginin disindadir 1. Tekerlegin flansa dogru bir sekilde tespitlenmis

(balans ayari icin gerekli agirlik pargasi olup olmadig kontrol edilmelidir.

250 gramdan fazladir). 2.Dis agirlik pozisyonunu (her durumda) tespit
edin, 100 gramlik bir agirlik pargasi tespitleyin ve
diger olciim islemini baslatin.

18 Tekerlek verileri girilmemistir. Olciim islemi uygulanmadan énce tekerlek verile-

ri girilmelidir.

19 Sag Olclim sensorinin giris sinyali, sol dlclim sen- Her iki 6lciim sensoriinlin baglantilari kendi

sorliniin giris sinyalinden daha disuktdr. aralarinda degistirilmelidir.

20 1. Olciim islemi sirasinda pedala basiimistir. 1. Motorun calismasi sirasinda pedala basiilmamalidir:

2. Motorun devir sayisi dlizensizdir. 2. Olciim islemi sirasinda MT 788’un darbelere ma-
ruz kalmamasina dikkat edilmelidir.

3. Tekerlek hizi, asgari degerin altindadir. 3. Sebeke gerilimi kontrol edilmelidir (blyik
olasilikla cok diistktir).

21 iletken plaka, tekerlek koruma kapagi acik durumday- 1. MT 788’u kapatin.

ken cok ylksek bir tekerlek hizi algilamistir (makine 2. Tekerlek koruma kapagini indirin, tekerlegi don-

calistiriilmamasina ragmen mil yiiksek hizda dénmekte- dirmeden MT 788’u tekrar calistirin.

dir): Glc adaptori devre disi birakilmaktadir. 3. Hata mesaji gosterilmeye devam ettigi takdirde,
Musteri Hizmetleri bilgilendirilmelidir.

22 Olgiim sensériiniin sinyallerinde diizensizlik. 1. Isik bariyeri baskili devre kartinin isiga karsi
korumali olup olmadigi kontrol edilmelidir ve
gerektiginde Uzeri kapatiimaldir;

2. Isik bariyeri baskili devre karti kontrol edilmelidir
ve gerektiginde degistirilmelidir;

3. Gosterge kartl kontrol edilmelidir ve gerektiginde
degistirilmelidir.

23 Kumpas bekleme konumunda degildir. 1. Kumpasi bekleme konumuna getirin.

2. Elektronik kumpasin kalibrasyon islemi
tekrarlanmahdir.

EEE EEE 1. iki tusa ayni anda basilmistir. 1. Her zaman sadece tek bir tusa basiimalidir.

2. Gosterge karti arizalidir.

2. Gosterge kartl kontrol edilmelidir ve gerektiginde
degistirilmelidir.

932 655 638
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12. Bakim

12.1 Yag sisi ile yaglama iinitesi icin oneri-
len yaglama maddesi

Bilesen Yaglama maddesi m

Basingli hava sistemi ESSO FEBIS K 32 ISO 32

Tab. 1:  Yaglama maddesi tablosu

! Uretici, baska yaglama maddelerinin kullaniimasindan
kaynaklanan herhangi tiirdeki hasarlarda sorumlu
tutulmamaktadir.

12.2 Temizlik ve bakim

! Temizleme ve bakim ¢alismalarindan énce,
MT 788 kapatiimali ve sebeke fisi cekilip prizden
cikariimahdir.

! Cozelti maddeleri iceren temizlik maddeleri
kullanmayin. Plastik parcalarin temizlenmesi icin
alkol veya benzeri temizlik maddeleri kullanin.

MT 788’in kusursuz bir isletimini ve tam randimanli
calismasini saglamak icin, asagida belirtilen isler

yapilmalidir:

12.2.1 Bakim zaman araliklari

=
©
b=
©
I

Hareketli mekanik pargalar silinmelidir, ptskirtme
yagl veya kerosin ile temizlenmelidir ve motor yagi X
veya uygun gresle yaglanmalidir.

Kondanse su bosaltiimalidir.

Yag sisi ile yaglama linitesindeki yag seviyesi kontrol
edilmelidir.

Yag sisi ile yaglama linitesindeki yag
degistirilmelidir. %
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12.2.3 Yag sisi ile yaglama iinitesine yag ilave edilmesi
1. Basin¢h hava baglantisini ¢ikartin.

2. Hazneyi yag sisi ile yaglama Unitesine vidalayin.

3. Yag ilave edin.

12.2.4 Yag sisi ile yaglama iinitesindeki yagin
degistirilmesi

1. Basingh hava baglantisini ¢ikartin.

2. Hazneyi yag sisi ile yaglama Unitesine vidalayin.

3. Yagl bosaltin ve imha edin.

4. Yeni yag doldurun.

12.3 Yedek parcalar ve asinma parcalari
Uretici, orijinal parcalarin kullaniimamasindan kaynaklanan
muhtemel hasarlar icin sorumluluk Ustlenmemektedir.

Tanim Siparis numarasi

Standart merkezleme flansi 1695 602 400

Merkezleme konigi 761 632 500
Merkezleme konigi 931 145 234
Merkezleme konigi 931 145 030
Agirlik pensesi 761 606 500
Manuel kumpas 761 629 400
Olcme pensesi 1 695 602 700
Kalibrasyon agirhgi 761 654 377

Kalibrasyon agirhgi 1695 654 376

Elektrik gerilimi ¢ikartmasi V 230 1695 101 269

Tab. 2:  Bakim zaman araliklar

12.2.2 Kondanse suyun bosaltilmasi

1. Su seperat6riniin alt tarafindaki kirmizi diigmeyi sola
dogru doénddrin.

2. Birikmis kondense suyu bosaltin.

3. Su seperatoriinin alt tarafindaki kirmizi digmeyi tekrar
geri dondurin.

Elektrik gerilimi ¢cikartmasi V 110 1695 100 854

Tekerlek donme yoni ¢ikartmasi 1695653 878

Tab. 3:  Yedek parcalar ve asinma parcalari

Beissbarth GmbH
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12.4 Kalibrasyon

ﬁ Bakim ve servis kapsaminda (alti ayda bir), flans
degistirildiginde veya 6lciim sonuclari dogru
olmadiginda, MT 788 lnitesinin asagida belirtilen
siralamaya gore kalibre edilmesini 6neriyoruz:

Flansi kalibre ediniz.
MT 788 unitesini kalibre ediniz.

. Kontrol 6l¢climi uygulayiniz.
12.4.1 Kalibrasyon meniisiiniin acilmasi

o~

o
]1 Asagidaki aciklamada otomatik calisma
etkinlestirilmistir.

1. <MENU> tusuna basin ve tusu basili tutun.

2. Sol ekranda CAL gostergesi belirdiginde, <MENU>
tusunu serbest birakin.

3. 1,5 saniye icersinde <mm/inch> tusuna basin.
= Sol ekranda C-1 gosteriliyor.

12.4.2 Mil balans bozuklugunun diizeltilmesi

o
11 Asagidaki agiklamada otomatik calisma
etkinlestirilmistir.

1. Flansi monte edin (bkz. B&élim 5).

o
]1 Herhangi bir tekerlegi sikistirmayin, baglama
aparati kullanmayin.

2. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olgiim islemi baslamaktadir.

]cj_ Olciim isleminden sonra élciilen balans bozuklugu
kaydedilmektedir.
= Milde muhtemel geri kalan balans bozukluklari,
elektronik olarak dengelenmektedir.
= Sol ekranda C-2 gosteriliyor.

12.4.3 MT 788’un kalibre edilmesi

o
]1 Asagida yapilan tanimlamada ses ve otomatik
baslatma etkinlestirilmistir (bkz. Bélim 10).

@)

J1 Gok iyi bir durumda olan orta biyiklikteki (6rn egin
genislik 5.5", cap 14") bir motorlu tasit tekerlegini
flansa tespitleyin.

Tekerlegi flansa tespitleyin.
Tekerlek tipini secin
Tekerlek verilerini girin (bkz. Bolim 8.2).
Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baglamaktadir.
5. Balans agirhgini girin (otomatik énerilen deger, oto-
mobil i¢in 60 gr veya ticari arag i¢in 350 gr'dir).
o Sol ekranda -3 ve sag ekranda 68 gosterilir.
= Balans agirligi degistiginde yeni deger gosterilir.
6. Girilen degerdeki balans agirhgini tekerlegin ic
tarafina takin.
7. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baslamaktadir.
8. Balans agirligi saat 12 pozisyonuna gelinceye kadar
tekerlegi dondurin.
9. Balans agirligini tekerlegin i¢ tarafindan cikartin ve
dis tarafa (saat 12 pozisyonu) takin.
2 Sol ekranda -4 gosteriliyor.
10. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baglamaktadir.
11. Balans agirligl saat 6 pozisyonuna gelinceye kadar
tekerlegi donddirin.
o Sol ekranda -5 gosteriliyor.
= Kalibrasyon acisinin degerini girin.
12. <SPLIT> tusuna basin.

AW =

=» Kalibrasyon islemi tamamlanmistir.

o
]1 Yapilan kalibrasyon, otomatik olarak kalici olacak
sekilde kaydedilmektedir.

932 655638 | 2014-02-14
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12.4.4 Kontrol dl¢iimii

o
]1 Tekerlegin tam olarak merkezlenmesi, bu kontrol
6lciminin ve her balans ayarinin temel kosuludur.

o
]1 Asagida yapilan tanimlamada ses ve otomatik
baslatma etkinlestirilmistir (bkz. Bolim 10).

1. Cok iyi bir durumda olan orta buyiklikteki (6rn egin
genislik 5.5", cap 14") bir motorlu tasit tekerlegini
flansa tespitleyin.

2. Tekerlek verilerini girin (bkz. Bolim 8.2).

3. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olgiim islemi baglamaktadir.

4. Orn egin tarafa 60 gr'lik bir agirlik takarak yapay bir
balans bozuklugu olusturun.

5. Tekerlek koruma kapagini kapatin.
= Olciim islemi baslamaktadir.
= MT 788, bu tarafta tam olarak bu balans

bozuklugunu (deger ve pozisyon) géstermelidir.
Diger taraf icin veri en fazla 5 gr olabilir.

o
]1 Balans bozuklugunun pozisyonunu kontrol etmek
icin, balans agirliklarinin tespit edilmesi icin tavsiye

edilen pozisyona ulasilana kadar tekerlegi dondirin.

Takili olan test agirligl, bu pozisyonda dikey olarak
déndirme aksinin altinda bulunmalidir (saat 6 pozi-
syonu).

Kalibrasyon islemi, asagida belirtilen durumlarda

tekrarlanmahdir:

— Belirtilen balans bozuklugu degeri sapma goster-
mektedir
(test agirhiginin bulundugu tarafta 1 gr'den fazla,
diger tarafta 5 gr'den fazla).

— Belirtilen balans bozuklugunun pozisyonu sapma
gostermektedir (test agirhgl saat 5:30 ila 6:30
pozisyonu arasinda degildir).

Test agirhgini ¢cikartin.

Tekerlegi ¢c6zlin ve yaklasik 35° kadar déndirn.
Tekerlegi tekrar tespitleyin.

Tekerlek koruma kapagini kapatin.

= Olgiim islemi baslamaktadir.

© N

=» Bu kontrol 6Iclimiinden sonra gosterge, her bir tarafta-
ki balans bozuklugu otomobil tekerlegiicin 10 gr.’1 veya

ticari arac tekerlegi icin 100 gr."l asmamalidir.

o
]1 Bu hata, jant merkezlemesinin toleranslari tarafindan

kaynaklanabilir. Bu kontrol 6l¢cimi daha buylk bir
balans bozuklugu gosterdigi takdirde, tekerlegin
merkezlenmesi icin takilmis parcalarda asinma,
bosluk ve kirlenme derecesi kontroli yapilmalidir.

12.5 Otomatik ariza teshis

1. <MENU> tusuna basin ve tusu basili tutun.

2. Sol ekranda £5& gostergesi belirdiginde, <MENU> tu-
sunu serbest birakin.

3. 1,5 saniye icersinde <mm/inch> tusuna basin.

o
]1 Bir fonksiyondan digerine gegcmek icin <MENU>
tusuna basin.

=>» Asagidaki bilgiler gésterilmektedir:
e Pick-Up gerilimi géstergesi
— Ekranda 715~ gosteriliyor
e Milin acI pozisyonu gostergesi
— Ekranda £nl gdsteriliyor
e Milin hiz kontroli
— Ekranda 5P gosteriliyor
e isaret okuma
o Kavisli tekerlek koruma pargasi mikro salter girisinin
okunmasi
— Ekranda Jnf gosteriliyor
e Baslatma sayaci
— Ekranda £nt gosteriliyor
e FEkran testi
— Ekranda LEd gosteriliyor
e Kalibrasyon verileri gostergesi
— Ekranda £AA gdsteriliyor
e Bir tekerlegin glincel balans ayari
— Ekranda r&L gosteriliyor

Pick-Up’larin dogru fonksiyonunu 6lgmek igin, asagida
belirtilen islemleri uygulayin:

1. Balans ayari yapilmis test tekerlegi takin.

2. Test agirligi (6rnegin 100 gr Pb veya 60 gr Zn) takin.
3. Kontrol 6lctimi yapin.

Kontrol 6lcimiinden sonra

e ic Pick-Up’larin gerilim degeri, dis Pick-Up’larin geri-
lim degerinden kicik olmalidir.

e dis ve i¢ Pick-Up degeri arasindaki oran 1.2 ila 1.8
arasinda olmalidir.

o faz farki 180° + 1° olmaldir.
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13. Uzunsiire devre disi birakma 14. Teknik veriler

13.1 Gecici olarak isletim disi birakmak
Uzun siire kullaniimayacagl zaman:

> Elektrik baglantisi ayrilmalidir.

> Basincli hava baglantisini ayirin.

13.2 Yer degisimi

> MT 788 cihazinin devredilmesi durumunda, teslimat
kapsaminda bulunan dokiimantasyon da verilmelidir.

> MT 788 cihazi, sadece orijinal ambalaji veya esit kalit-
ede bir ambalaj ile tasinmalidir.

> Elektrik baglantisi ayrilmalidir.

> ilk kez isletime alinmasina iliskin uyarilar dikkate
alinmalidir.

> Basingli hava baglantisini ayirin.
> MT 788’i dort civata ile tekrar paletin Gzerine tespit-
leyin.

13.3 imha ve hurdaya ayirma

13.3.1 Suyu tehdit edici maddeler

! Yaglar ve gresler ile yag veya gres icerikli atiklar
(6rnegin filtre), suyu tehdit edici maddelerdir!

1. Suyu tehdit edici maddeler, kanalizasyona
bosaltilmamaldir.

2. Suyu tehdit edici maddeler, gecerli yonetmeliklere
uygun bir sekilde imha edilmelidir.

13.3.2 MT 788 ve aksesuarlari

1. MT 788’i akim sebekesinden ayirin ve elektrik
baglanti kablosunu ¢ikartin.

2. MT 788’i parcalarina ayirin, malzemeleri ayristirin ve
gecerli yonetmeliklere uygun olarak imha edin.

Kablolar, akii ve piller gibi aksesuar parcalari

dahil olmak lizere kullaniimis elektrikli ve

elektronik cihazlar, evsel atiklardan ayri ola-

rak imha edilmelidir.

> Cihazin imha islemi icin, mevcut iade ve
toplama sistemlerinden faydalanin.

> MT 788’yi usuliine uygun bir sekilde imha
ederek, cevreye zarar vermezsiniz ve insan
sagliginin tehdit edilmesini 6nlersiniz.

MT 788 icin, Avrupa Birligi’nin 2002/96/EC
E sayil direktifi (WEEE) gecerlidir.
|

14.1 MT 788

Fonksiyon

Balans ayari hizi otomobil

Spesifikasyon

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

Balans ayari hizi ticari arag:

42 -100 U/min

Olciim hassasiyeti otomobil

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Olciim hassasiyeti ticari arac:

10/50 g (0.1/1.0 oz)

Gurdltd seviyesi <75dB
Gl 0,7 kW
Gerilim Siparis edilen gerilime

bagh (bkz. Tip levhasi)

Koruma sinifi

IP 22

Pnématik baglanti

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

o

]1 Balans bozuklugu 3 dijital rakam ile belirtilmektedir.
Ons (oz) veya gram (gr) 6l¢i birimi, <MENU> tusuna
basilarak secilir (bkz. 61im 10).

14.2 Olciiler ve agirhk

Fonksiyon Spesifikasyon

MT 788 (Y x G x D) maksimum

1950 x 2000 x 1350 mm

Agirhk

183 kg

14.3 Kullanim alani

Fonksiyon min - maks

Jant genisligi 1" -20"
Jant capi 10" - 30"
Maksimum tekerlek capi 1200 mm
Maksimum tekerlek genisligi 650 mm
Maksimum tekerlek agirligi 160 kg
Maksimum kaldirma yiiksekligi 440 mm
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1. MUcnonb3oBaHHaA CUMBONU-

Ka
1.1 B nokymeHTauuu
111 MpepynpeXxaeHUA: CTPYKTypa U 3HaUYeHUe

MpeaynpexaeHua npeaocTeperaroT 06 0NacHOCTH, yrpoxa-
tOLLLEN MOMb30BATENIO UTM OKPYXKaoLWKMM ero nuuam. Kpome
3TOro, NpeaynpeXxneH1s onucbiBakoT NOCNEACTBUA OMNACHOM
cUTyauun 1 Mepbl NMPeAOCTOPOXHOCTH. [MMpeaynpekaeHus
UMeIOT CeaytoLLYHO CTPYKTYPY:

1.2 Ha uspenuu

! Cobnopgatb 1 obecneunBatb UMTabeNbHOCTb BCEX UMe-
IOLLIMXCA Ha U3aenuu npeaynpeautenbHbiX 3HakoB!

Mpepnynpe CUrHAINbHOE CNMOBO - BMA U UCTOUHUK
XOalLWuni onacHocTu!
CUMBON MocnencTeuA onacHowm CUTyaumMu Npu Hecobnio-
OEHUW NPUBEOEHHbIX MEP U YKa3aHUM.
> Mepbl U yKa3aHMA Mo M3bexxaHuto onac-
HOCTHU.

CurHanbHoe CNoBO YKa3blBaeT Ha BEPOATHOCTb HaCTy-
nneHnAa U cteneHb ONacHOCTU NpU HecobnogeHWu:

CTeneHb ONacCHOCTH
npu HecobniogeHuu

CurHanbHoe

BepoAaTHOCTb

cnoBo HacTynneHus

OMNACHOCTb - Hanuuue uyactei nop HanpnA-

)>KeHueM npu oTkpbituu MT 788!

TpaBMbl, OCTAHOBKA cepALua Unu cMepThb B pe-

3ynbTaTe NOpaXKeHUA 3NEKTPUUECKUM TOKOM

NPU KOHTaKTe C UacTAMM NOA HanpAXKeHUem

(Hanp. rnaBHbIK BbiKNOUaTeNb, NeYaTHble

nnarbl).

> Onepauuu, BbiMONHAEMble Ha pabounx
cpefacTBax UK Ha 3MEKTPUUECKHUX CUCTe-
Max, AOMKHbl BbIMOMHATLCA TONbKO 3NeK-
TPUKAMW UK crneunanbHO 0byUeHHbIM
nepcoHanom nog HenocpeacTBEHHbIM
pyKOBOACTBOM M HabntogeHMem co CTopo-
Hbl 3NEeKTpUKa.

> [lepepn OTKpbIBaHUEM, oTcoeanHUTbL MT 788
OT CeTH 3NEeKTPOMNUTaHUA.

OMNACHOCTb HenocpeacTBeHHO CmepTb UK TAXKENnoe
YrpoXaroLLiaA OMacHOCTb TeNecHOoe NoBpeXaeHue
NMPEOOCTE- Bo3Mo)Has yrpox-a- CmepTb UK TAXKenoe
PEXXEHUE IOLWaA ONacHOCTb TeNecHoe noBpexaeHune
OCTOPOXXHO BoamoxHan yrpoxa- Jlerkoe tenecHoe no-

I0WWanA CUTyaums BpexaeHue

1.1.2 CuMBONbl: HAUMEHOBaHUE U 3HAUeHue

YTunusauusa

AneKTpUUecKnUe U aneKTpoHHble npubopsl,
BbiBeEHHbIE U3 3KCNyaTaluu, a TaKKe UX Ka-
6enbHan NpoBoAKa, akKKyMynAaTopbl U baTapew,
OOMKHO ObITb YTUNU3UMPOBaHbI OTAENBHO OT
OGbITOBbIX OTXOA0B.

HanpaBneHue BpaleHUA Koneca

‘% Koneco AOMXHO BpawaTbCA B YKa3aHHOM

] BHuUMaHue MpepynpexaeHne 0 BO3MOXHOM
° MarepuanbHoMm yuiepbe
ﬁ MHdopmaums YKasaHuA No NPUMEHEHUIO U ApY-
raA nonesHasa MHopmMaumsa
1. MHoroaTanHoe [OelcTBue, cocToALlee
2. nencreue 13 HECKOJNbKUX 3TanoB
S~ OpHoaTanHoe [encTeue, coctosLlee
nencTeue M3 OfHOro 3Tana
lMpoMeXyTouHbl B paMkax Toro unu MHOro fencTBuA
=2 pesynbTat oTobpaXkaeTcsa [OCTUTHYTbIM Npome-
YKYTOUHbIW pe3ynbTar.
- KoHeuHbI# B KOHLe TOro unu MHOro AewncTeus
pesynbTat oTobpaXkaeTcA KOHEUHbIM pe3ynbrar.

Beissbarth GmbH
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2. MWHcTpyKuuu nonb3oBaTtenna

2.1 Ba)kHble yKa3aHusA

BakHble 3aMeuaHusA No aBTOPCKUM MpaBam, OTBETCTBEH-
HOCTW W rapaHTuK, rpynne nonb3oBartenemn 1 obasa-
TeNnbCTBaxX NPeanpUATHA, COAEPXKATLCA B MHCTPYKLMAX,
KOTOpble NpeaocTaBATCA oTAeNnbHO "BaXHble 3ameua-
HUA U yKa3aHusA No TexHuke besonacHoctu Beissbarth
Tire Service Equipment". Mepen 3anyckom B paboTy,
noAkntoueHuem u akcnnyartaymen MT 788 Heobxoaumo
BHMMaTE/IbHO MPOYECTb HACTOALLME UHCTPYKLMHU, U CO-
bntofatb Mx B 06sa3aTeNbHOM NopsaKe.

2.2 YKa3aHUA No TeXxHUKe De30nacHOCTH
Bce npeanynpexaeHus no TexHUke 6e3onacHoOCTH Ha-
XOAATCA B OTAENbHbIX MHCTPYKLUMAX "BaXkHble 3aMeya-
HUA M yKa3aHMWA no TexHWKke BesonacHocTu Beissbarth
Tire Service Equipment". MNepeg 3anyckom B pabory,
nogKknueHMeM u akcnnyaraunen MT 788 HeobxoamMmo
BHUMATENbHO NMPOUYECTb HACTOALLME UHCTPYKLMHU, U CO-
bnopath Ux B obAlatennHOM NopAAKke.
2.3 dNeKTpoMarHuTHaa COBMeCTUMOCTb
(EMC)
MT 788 ynoBnetBopseT TpeboBaHuMA
Oupextnebl EMC 2004/108/EG.

ﬁ CraHok MT 788 370 NpoayKT Knacca/Kateropmum A
cornacHo EN 61 326. MT 788 1 MOXeT BbI3BaTb BbICOKO-
YacTOTHble Nomexu (paguornomexu) B XUnow cpeae, nNos-
TOMY, BO3MOYKHO NMOABUTbCA HEOOXOAMMOCTb B NPUMEHe-
HUKM HeobxoauMbIX Mep ONA NoAaBleHus paguonomex. B
3TOM cnyyae, Nonb3oBaTento, BO3MOXHO, MOHaA00bUTbeA
NPUMeEHEeHWe COOTBETCTBYIOLLIMX Mep.

3.

3.1 Ucnonb3oBaHMe NO Ha3HAUEHUIO

MT 788 npencraBnaeTr cobor CTaHOK C MEXaHWUYECKUM
KpenneHuem ana 6anaHCUPOBKKU KONEC NEerkoBoro u
KOMMEpPUECKOro aBToTpaHcnopTa (rpy3oBHKOB, aBTODY-
COB M TATauemn) c guameTpom obogbes 10" — 30", wupu-
HoW oboabeB 1" — 20" U MakcMManbHbiM BecoM 160 kg.
MT 788 paspeluaeTca MCNoNb30BaTb TOMbKO C 3TOM
Lenbo M TONbKO B paMKax 06nactv oyHKUMOHUPOBaHUA,
yKa3aHHOM B JaHHOM pyKOBoOACTBe. B cBA3M C 3TUM nto-
boe aApyroe UCNonb3oBaHWE CUUTAETCA UCMONb30BAHUEM
He No Ha3HaUeHUto U ABNAETCA HEAOMYCTUMbIM.

OnucaHue usgenun

o

]1 MpownssoauTens He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 BO3-
MO>HbIM yulepb, BO3HUKLLMIA BCNeACTBUE UCMONb30-
BaHMA He MO Ha3HaUeHwIo.

3.2 Heob6xoaumbie TpeboBaHuA

MT 788 nonoxeH ObITb YCTAaHOBNEH Ha POBHOM
6ETOHHOM MNOBEPXHOCTU UMK U3 MaTepHana Co CXOXKUMHU
XapPaKTEPUCTUKAMU U HAAEXKHO 3aKPENNEH.

o

]| HepasHomepHOe AHO UK BAMAHKE BUOpauuu,
MOTYT MPUBECTU K HETOUHOCTAMM MPHU U3MEPEHMUA
HapyLlleHUsa paBHOBECHA.

3.3 KomMmnnekT noctaBKH

HaumeHoBaHue Homep ansa
3aKasa

MT 788 CM. hMpMeHHy0
Tabnuuky

BbicTpo3axkumHana ramka 1695 616 200

LleHTpanbHbIM LEHTPUPYIOLWMI dnaHel, 931 144 008

PacnopHoe konbLo anAa cnaHuya rpysosoro 1 695 652 902
aBTOTpaHcnopTa

®dnaHel rpy3oBoro aBToTpaHcnopTa 1695 652 901

LleHTpupytoLime KoHychl (3 WT.) ¥ aganTtepbl  —

PyuHoM pasgBukHOM Kanubp 1695 629 400

3axum gnAa rpysos 761 606 500
MN3mepUTenbHbIW LUMPKYNb 1695 652 870
KanubpoBouHbI1 rpy3 761 654 377

3aKMMHas ramka 1 695 626 700

5-nyueBas 3Be3gouka 1 695 626 800

34 CneyuvanbHble NPUHAANEXXHOCTH

HaumeHoBaHue Homep ansa
3akasa

MoabeMHKUK Koneca 1 695 900 004

KoMnneKkT KoHycoB BbICTpOro KpenneHus 761 612 100

M10x1,25

TpeTuin LeHTpUpyoLWwmn KoHyc & ot 89 oo 1695 653 449

132 mm

UeTBepTbIM LeHTpUpyowmin koHyc & ot 120 1 695 606 300

no 174 mm

PacnopHoe konbuo ans obogbes (bonbwaa 766 606 200

rnybuHa nocadku Koneca)

®dnaHel ¢ TpeMA KpOHLWTENHaMKM AnA nerko- 761 653 420

ro KOMMEpPUECKOro TpaHcnopTa

YHuBepcanbHbli hnaHewl Ana Konec nerko- 761 654 043

BbIX aBTOMOOMWEN, NnaBHas HaCTPOMKa,
(3-4-5 oTBEpCTHI)

KannbpoBOUHbIM rpy3, rpagyvpoBaHHbIN 1 695 654 376

932 655638 | 2014-02-14
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3.5 MT 788

Puc. 1:  MT 788

o st o

651016-01 s,

1 Mepekntouatenb BKNoue- BkntoueHue 1 BbiKNOUEHME.
HUWA/BbIKMIOUEHUA
2 Lepxatenb AnNA 3a>KUMHbIX XpaHeHWe NpUHaaNexXHOCTEN.
npucnocobneHunm
3 MpoBoa AnA NOAKNHOUEHUA [MoakntoueHne K ceTu.
K ceTu
4 Monka gnsA XxpaHeHus MecTo anA xpaHeHMA GanaHCUPOBOUHbIX TPY30B M NMPUHAANEXHOCTEN.
5 MaHenb ynpasneHusa/naHens e OTobpaxkeHWe nporpammMHoro obecrneueHuma (pesynbratbl UISMEPEHWI M YKa3aHWA MO 3KCNMY-
MHAMKAUWUK araumu).
e YnpaBneHne MT 788, cm. rnaBy 7
6 PasgBvxHOM Kanubp o Onpengenutb pacctosHWe OT 0boda Ao CTaHKa.
o OnpegeneHuWe NONOXeHUs KpenneHUa aare3MBHbIX Fpy30B.
7 3alUUTHBIM KOXYX ANA Konec e 3aliuTa onepaTtopa oT BbiNeTaloWmux yacTul, (Hanp., rpAasu, Boabl).

e 3anyck uaMmepeHuA NyTemM 3aKpbiBaHMA 3aLLUUTHOIO KOXyXa ANA Konec.

3aXXnMHasA ranka

LleHTpMpOoBaHUe M 3aKpenneHne Koneca Ha KoHyce.

9 LleHTpanbHbIM LeHTpHUpYto- Kpennexnue koneca.
LWKK pnaHel,
10 MoabeMHUK Koneca MoabeMHoe YyCTPOWCTBO, MOMOratoLLee 3aKpenuTb U CHATb KONMeco
10/1 KapeTka nogbemMHuKa Ko- MNepemelaemas Mo ropu3oHTanu onopHas nnatgopma Koneca
neca
10/2 MNepanb e [leBas neganb: NOABEM OMOPHOW NNaToOpPMbl Koneca
e [paBanA neganb: onyckaHWe onopHoM nnatopmbl Koneca
11 LleHTpanbHbIM LeHTpHUpYyto- KpenneHue koneca.
WKK pnaHel
12 BbiCTpo3axnMHanA ravka LleHTpnpoBaHUe 1 3aKpenneHne Koneca Ha KoHyce.
13 PyuHoM pasgBuxxHOW Kanubp 3ameHseT pa3aBUXHOM Kanubp (3NeKTPOoHHbINM) B Criyyae ero noBpexaeHus.
14 N3mepuUTeNnbHbIN LUMPKYNb Cny»UT Kak 3aMeHa, Korga lnpuHa oboaa v ero guameTp
He MOryT OblTb U3MepeHbl Pa3ABUXKHBIM (3NEKTPOHHBIM) KanMbpom/nasepom.
15 Bnok TexobcnyxuBaHus o KoOHTpOnb/HacTpoika pabouero gaBneHus.

o YpaneHue 3arpA3HEHWM.
o CHab>keHWe MHeBMaTUUeCKOW CUCTeMbl MaCcloM.

Beissbarth GmbH
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4. [MepBbiH 3anyck B paboTty

4.1 CHATUE YNaKOBKHU

1. CHATb CTaNnbHYO NMEHTY U KPEMEXHbIE CKpenbI.

2. OCTOpPOXXHO CHATb YNaKOBKY, ANA 3TOro NOAHATL eé
BBEpPX.

3. CHATb NpenoxpaHuUTenbHbIM KoNMnak Koneca, Kom-
NNekTyloLMe aeTanu M YNakoBOUHbIM MaTepuan c
yNakoBaHHOro KoMMnekca.

ﬁ [MpoBepuTb LENOCTHOCTb cTaHka MT 788 n komnnek-
TYHOLMX U MPOBEPUTDL BUOUMbBIX MOBPEXLAEHWUN HA
KOMMNOHeHTax. [pn NoABNEHUU COMHEHUI, He 3any-
cKaTb B paboTy , a obpaTtuTbCA B LEHTP TEXHUUECKOM
noaaepKu.

(@]
]1 YTUNu3npoBaTb yNakOBOUHbIW MaTepuan, AnAa aToro
CAaTb ero B cneyunarnbHble C6OpOLIHbIe NMYHKTbI.

4.2 YcTtaHOBKa

1. OcnabwuTtb BUHTLI, KOTOpbIMKM MT 788 3akpenneH Ha
noaaoHe.

NMPEAYNPEXAOEHUE - nogbeMHble peMHU

UMeloT AedeKTbl MU HENPaBUNbHO 3aKpe-

nneHbi!

OnacHOCTb TPaBMUPOBAHUA B pe3ynbraTe

nageHna WBE 4220.

> [lepen Mcnonb3oBaHWEM NMPOBEPUTb NOADL-
€MHble PEMHW Ha Han1umne NoBpPEXOeHUN
mMarepuana.

> 3aKkpennAaTb NOAbEMHbIE PEMHU paBHOMEpP-
HO.

> MNoaHnmatb WBE 4220 oCTOpPOXHO.

2. Wcnonb3oBaTb noaxoAsLlMe NoabeMHble PeMHHU
[OCTaTOUYHOM ANMHbI U FPY30MNOAbEMHOCTU (HE MeHee
100 Kr) KaKk nokasaHo Ha pUCYHKe.

3. MoaHAaTb MT 788 npun nomoLLM KpaHa. YCTaHOBUTb
obopynoBaHKe B NpeaycMOTPEHHOMW 30He, cobntoaan
yKasaHHble MMHUMarnbHble PacCTOAHMUA.

o

]1 [na 6e30nacHOro U 3proHOMMYHOro UCMONb30BaHUA
MT 788 pekomeHayeTCcA YCTAHOBUTb CTAHOK Ha pac-
CTOAIHWMK He MeHee 500 MM oo GnuXkanLwen CTeHbl.

4. 3akpenutb MT 788 Ha nony MMHMMYM B 3 TOUKax.

4.3 MoHTaX 3aLUTHOro KoXKyxa Aanf
Konec
1. HagBWHYTb 3alMTHbIM KOXYX ANA KONEeC Ha yCTaHo-

BOYHbIM Nanedy,.

Puc. 2:

YCTaHOBHUTb 3aLYMTHbIA KOXKYX OnA konec Ha MT 788.

3alymTHbIA KOXyX OnA Kosec
KpenexHbii chnaHel|

BMHT C BHYTPeHHUM LIECTUrPaHHUKOM
lModknadHas warba

YcraHOBOYHbIN naney

AN WN R

2. BCTaBUTb BUHT C BHYTPEHHWUM LUECTUTPAHHUKOM U
NOAKMaAHYHO LWanby uepes OTBEPCTUE KPEMEKHOTO
dnaHua ¥ cnerka 3ataHyTb BUHT.

3. OTperynupoBaTb HaK/MOH 3alUMTHOIO MNOKPbITUA:

NpPUW OTKPbITOM 3aLMTHOM KOXYyXe AnA Konec nepen-
HAA ero yacTb AOMKHa HAaXOAWUTbCA Ha BbICOTE OKOMO
1900 m™m oT nona.

4. BWHT C BHYTPEHHWUM LLUECTUTPAHHUKOM 3aTAHYTb.

lMocne 3atArMBaHMA BMHTA NPOBEPUTb, UTO NMpPU OT-
KPbITOM 3aLLUMTHOM KOXYXe ANA KOoNnec nepeaHnas ero
yacTb HaxoAMTCA Ha BbicoTe okono 1000 mm oT nona.

932 655638 | 2014-02-14
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4.4 MopknwuyeHUe K 3NeKTPONUTaHUIO npeaoxXpaHuTeNbHbIN BbiKnouatenb Tuna "C". Mpume-
HEHWE OQHOMOMCHbIX NPEeAOXPAHUTENbHbBIX BbIKHO-
ONACHOCTD: cywecTByeT onacHOCTb nopa- yatenen He gonyckKaeTcsa.
)KeHUA 3NEeKTPUUECKUM TOKOM BCnepcTeue o
He3a3eMNeHHbIX UMW HeNPaBUNbHO 3a3eM- ]1 Mpw akcnnyataunm Heobxoanmo cobnioaatb Temne-
NeHHbIX MeCcT CoOeAUHEHUH, a TaKXKe Bcneg- paTypHble YCNOBWA U YCNOBUA OKpYXKatoLwen cpeabl
CTBUE HEBEPHOro HanpsA>XeHUA CeTH. COrnacHo TeEXHUUYECKUM AaHHbIM.

MepenyTbiBaHWe Pa30BOro, HYNeBoro U 3a-

3eMMALLErO NPOBOAOB NPUBOAMUT K Nopaxe-

HUIO TOKOM, CepAeUYHON He4OCTAaTOYHOCTU U

cmepTtun!

>> C 3NeKTPUUECKUMM YCTAHOBKAMMW U 3MEK-
TpoobopynoBaHMeM paspeluaetcs pabortartb
TONbKO KBaNnMMULUMPOBAHHbIM 3MTIEKTPUKAM
UMW MPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NULAM MOA
PYKOBOACTBOM U KOHTPONEM CO CTOPOHbI
KBanMULUMPOBAHHOIO 3NeKTpUKa.

> [laxke He3HauuTenbHble paboTbl Ha 3nekK-
TPUUECKMX YCTAHOBKAX paspellaeTca Bbl-
NOMHATbL TONbKO CcneunanbHo obyueHHOMY
nepcoHany.

> CrtaHok MT 788 cnegyet nogkniouatb K
3NEKTPOCETU TONBKO B TOM ClyJyae, ecnu
MMeIoLLEECA B HATMUMK HaNpPs)KEHWUE CETU
COBMafaeT C HOMUHalNbHbBIM HanpsaXeHUeMm,
yKasaHHbIM Ha 3aBofcKoM Tabnuuke.

> [lepepn nogkntoueHnem MT 788 npoBepuTb
3asemneHue.

> Mcnonb3oBaTb crneunduuecknin ans Bawen
CTpaHbl M NPEayCMOTPEHHbIM HOpMaM#
NpPoBOA ANA NOAKMIOUEHUA K CETH.

> [NogKkntouaTtb CTAaHOK TONMbKO K NOAXOAALLEN,
3a3eMNeHHON U NPOBEPEHHON PO3ETKE C
3aUMTHBIM KOHTAKTOM.

> B cnyuae Henonagku HeMeaneHHoO OTKIHo-
UMTb CTAHOK MpPW NOMOLLW BKMoyaTens/
BbIKMOYaTens, OTCOeAMHUTb NPOoBOA ANsA
NOAKNIOUEHUA K CETU U CNPaBUTbCA O HEMo-
nagke B rnaBe «HeucnpaBHOCTU» MHCTPYK-
LMK no akcnnyataumu.(rn. 12).

]cj_ Mpnbop gonKeH OblTb MOAKNIOUEH K OTBeUatoLen
HOpMaM 3MEKTPOYCTAaHOBKE W YKOMIM/IEKTOBaH aBTo-
MaTUUECKWUM MpeaoxpaHuTenbHbIM BbiKNoUaTenem ¢
CeueHueMm coequHUTENbHOro NPoBoaa He MeHee 3 MM
COrMacHoO eBPOMNenCcCKUM HopMmaMm. 3alluTa NnoagKnye-
HUA K CETU [OMKHa NPOU3BOAUTLCA 3aKa3UMKOM.

ﬁ Mpubop NoaKNoUaeTca K 3NEKTPUUECKON CETU uepes
po3eTKy. MNpu 3TOM HeobXO0AMMO MCMONb30BaTb CbeM-
HblM Kabenb ¢ HOPMWPOBAHHBIM LLUTEKEPOM, KOTOPbIM
nocraenserca BmecTe ¢ npubopom. LLiTekep Bcerna
[IOMXeH OblTb Nerko A4oCTymneH.

o
]| Ana 3awwuThl NOAKNIOUEHUA K CeTh B 0bA3aTeNbHOM
nopsake TpebyetcA ABYXMNOMNOCHbIM aBTOMATUUECKUI
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4.5 MpoBepka HanpaBrNeHUA BpaLleHUA

1. NpoBepwnTb, UTo cTaHOK MT 788 npaBMNbHO NOAKNMIO-
UEH K CEeTH 3NEeKTPOMUTaHUA.

2. Bkntountb MT 788 ¢ nomolubto BbikntouaTena BKI/
BbIKI.

3. 3aKpbITb 3aLLMTHbIM KONMNAK KONneca Un Haxkarb
kHonKy <START>.
= Ban BpaliaeTtcs.

4. TNpoBepwuTb HanpaBrneHWe BpalleHWa Bana.

o

]1 MpaBuNbHOE HanNpaBneHWe BpaLLEHWA YKa3aHO XKEn-
TOW CTpenKkom Ha ctaHke MT 788. HacTtoAwas cTpenka
HaxoAMTCA cnpasa oT onaHua.

o

]1 Mpu HENPaBUNbLHOM HanpaBNeHWU BpaLLEHUU, CTAHOK
MT 788 HemMeaneHHO ocTaHaBNMBAETCA U MOABNAETCA
coobuleHure ob owmnbrke (cmoTpetb rn. 11).

4.6 MopknioueHre K NHEeBMaTUUECKOM
MarucTpanu
1. NMoakntounTb cTaHOK MT 788 K cuctemMe cxatoro

BO3/yXa.

o8

2. Hactpoutb naBneHue mexay 8 u 10 bap.
= 3aTAHYTb KNnanaH NoHWXeHWs gaBneHua (KpacHbIn
HaKaTHbIM BMHT) CHayana KBepxy M NoTAHYTb, 3a-
TeM HacTpouTb AaBneHne mexay 8 u 10 bap.
= [lpoBepKa AaBneHUa Ha MaHOMeTpe.

! [JaBneHune He OMKHO npeBbiwaTh 10 Gap!

4.7 Fpapyuposka MT 788

! Mocne nepBoro 3anycka B paboty HeobxoaMmo Bbl-
NOMHUTb FPaayUpPOBKY.

1. F'pagyvpoBKa dnaHua.

2. 'pagynpoBKa C KOHTPOMbHbIM FPY30M.

3. BbIMONHWUTb KOHTPONbHOE U3MEPEHHE.

[pagyvpoBKa onuncaHa B rnaee 12.4

932 655638 | 2014-02-14
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5. MOHTaX 1 AeMOHTaX 1. HapeTb cbnakel, Ha Ban.
c¢naHuya

B cnepytolmx cnyvanax TpebyeTtcsa MOHTaX donaHua:

e HauanbHasA cTagusa aKcnnyatauuu

e CwMmeHa BMaa draHua
(LeHTpanbHbIM LEHTPUPYIOLLIUI dpNnaHeL, yHUBepcanb-
HbIM hnaHel, crneuranbHbli draHel)

e CmMeHa BMaa Koneca (nerkosoin aBToMobuUnb — KOM-
MEpPUECKUM aBTOTPAHCMOPT)

! dnaHeu, NNOX0 NPUrHAHHbIM K Bany, oTpUUaTenbHO
CKa3blBaeTcA Ha TOUHOCTU banaHcupoBKu. MNepen
MOHTaXXOM (priaHLa HYXXHO OUMCTUTb U 0DE3XKUPUTb
(ymanuB aHTUKOPPO3UMHYIO 3aLUMUTY) KOHYC Bana u
dnaHueBoe OTBEPCTHE.

5.1 OemoHTax chnaHua

1. OTNYCTUTb BMHT C BHYTPEHHWM LUECTUTPAHHUKOM.

=) OnaHel ANA NerkoBbiX aBTOMOOMNEN Tenepb MOHTU-
poBaH.

5.3 MoHTax donaHua anAa
KOMMEPUECKOro aBToTpaHCcnopTa

1. Ha cbnaHue Ans NerkoBoro TpaHcrnopTa 3akpenuTb
2 BWHTaMM pacrnopHoe Koneco AnA KOMMepUecKoro
aBTOTpaHcnopTa.

2. Yoapom pe3nMHOBOro MonoTka ocnabutb donaHel co
CTOPOHbI KOHYcCa.

3. CHATb hnaHel, ¢ KoHyca.

2. 3aKpenuTb 2 BUHTAMKU pnaHeLl ans KOMMepPUecKoro
aBTOTpaHcnopTa.

<=
<]

=

=» dnaHel Tenepb AEMOHTUPOBAH.

65101609

5.2 MoHTax donaHua AnNA NerkoBbiX
aBTOMOOMNeMn

o
]1 OuunCTUTb M 00E3XKUPUTL KOHYC Bana v hnaHueBoe
oTBepCTHE.
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6. 3axkpenneHue U CHATHE
Koneca

6.1 3akpenneHue Koneca nerkoBoro

aBToMobunA

NMPEOYNPEXOEHUE - onacHoCTb 3awemne-

HUA YacTer Tena B pe3ynbTaTe COCKaNb3bl-

BaHUA Koneca!

OnacHoOCTb 3aweMneHua nanbues UK Opyrux

yacTen Tena npu 3akpenneHuu Unu CHATUK

Koneca.

> HocuTb 3allMnTHY0 00yBb U 3aLLMTHbIE
nepuarku.

> Taenble Koneca BCerfa yctaHaBnMBaTh
BOBOEM.

> He BBOAMUTb NanbLbl MEXAY KONECOM U
Banom.

o

]1 Mpu 3akpennenuun Koneca nerkosoro asTomobuns
pPEKOMEHAYETCA UCMNONb30BaTh ObICTPO3AXKUMHYO
ramky.

1. Bknountb MT 788 ¢ nomolblo nepekntouarens
BKMHOUEHUA/BbIKMIOUEHUA.
2. YcTaHOBWUTb NOAXOAALLMI KOHYC Ha Ban (dpnaHeu).

3. YpanuTb 3arpAsHeHuA ¢ Koneca,

4. TepemMeCcTUTb KapeTKy NogbeMHMKA Koneca A0 KoHLUa
BMNpaso.

5. YcTaHOBUTb TAXEeNnoe KOoNneco NerkoBoro aBTomobunsa
Ha KapeTKy NogbeMHWKa U NepeMecTUTb C ero Nomo-
Lblo BBEpPX (neBas neaanb) HAaCTOMbKO, UTODbI OCb
Koneca Haxogmnacb Ha BblCOTbl OCH onaHua.

6. CMecTuTb KapeTKy NOAbEMHUKA Koneca BNeBo, Noka
KONneco NnerkoBoro aBTomMobuna He byaeTt npuneratb
K chnaHuy.

7. YCTaHOBWUTb DbICTPO3AXXUMHYHO ranKy B pa3bnokupo-
BaHHOM BWE Ha Bany W MPOYHO MPUXKaTb K KOMecy.

8. CHATb pa3bnoKMPOBKY U NOBEPHYTb ObICTPO3AXKMUM-
HYIO FralKy Mo 4acoBOM CTperniKe Ao Tex nop, noka
Koneco He ByaeT NPOUHO 3a)arto.

651002-09_Rf

=» Tenepb KONECO 3aKPENNEHO.

6.2 CHATHE KoNneca NerkoBoro

aBTOmMoObOMNA

1. PasmMecTuTb KapeTKy NoAbeMHUKaA Koneca nop Kone-
com.

2. MoBepHYTb BbICTPO3aXKMMHYIO ralKy NPOTUB UACcOBOM
CTPENKKU U pa3bnoknpoBaTb KONeco.

3. Pa3bnokupoBaTb ObICTPO3aKMMHYIO FralKy U CHATb
ee.

4. TepemMecTUTb KapeTKy NoAbeMHUKa BMeCTe ¢ Kone-
COM B rOPW30HTaNIbHOM HamnpaBneHWK1, NOKa KONeco
He OKa)keTcs crnpasa oT Bana.

5. NMepemecTUTb KapeTKy NnoagbeMHWKa BHK3.

6. CHATb Koneco.
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6.3

AN

3aKkpenneHue Koneca rpysoBoro
aBTOTpaHcnopTa

NMPEOYNPEXXOEHUE - onacHoCTb 3awemne-

HUA yacTel Tena B pe3ynbTaTte COCKanb3bl-

BaHMUA Koneca!

OnacHocCTb 3aleMneHuna nanbues UNU ApYyrux

yacten Tena nNpu 3aKpenneHnn Unu CHATUK

Koneca.

> HocuTb 3awmTHY0 00yBb M 3alUTHbIE
nepuyaTku.

> Taxenble Koneca Bcerga ycraHaBnmnBaTb
BOBOEM.

> He BBOAMTb Nasnblbl MEXAy KONECOM u
BafioM.

1. Bkntounte MT 788 c nomolybto nepekntouarens
BK/TIOUEHUSA/BbIKMIOUEHUA.

2. Mcnonb3oBaTb Noaxoaslmi dpnaHew ana Konec rpy-
30BOroO aBTOTpaHcnopTa.

S
s

3. YpanuTb 3arpAsHeHuA ¢ Koneca,

4. TepemMeCcTUTb KapeTKy NogbeMHMKA Koneca A0 KoHLa
BMNpaBo.

5. YcTaHOBUTb KOMECO rpy30BOro aBTOTPAHCNOPTA Ha
KapeTKy NogbeMHMUKa.

6. lMepemecTUTb KOMeCco rpy3oBOro aBToTpaHcnopTta ¢
NoMOLLIbIO NoabeMHUKa BBepx (neBas neganb) Ha-
CTOMbKO, YTOObI OCb KOMeca HaxoAnnacb Ha BbICOThI
ocu chnaHua.

e—
a —
65100906 177 :

7. CMecCTUTb KapeTKy NoabeMHUKA Koneca BNeBo, Noka
KOMeco rpy3oBOro aBToTpaHcnopTa He byaeT npune-
raTb K donaHuy.

3akpenneHue U cHATUe Koneca | MT 788 | 255 | ru

8. BbibpaTtb noaxoaaluyto 5-nyueByto 3B8e340UKY (MK
COOTBETCTBYIOLLMM MHCTPYMEHT) C NoAXOAALLUMMU
3aKMMHbIMKW DonTamu.

:::I‘,

~—_]

651016-10Rf

9. 3aKpenuTb KONeco 3aXMMHOM ramkon. NMosopaunBaTb
3aXKMUMHYIO FanKy No 4acoBOM CTpesKe, NOKa KOeco
He DyaeT cnerka 3axaro.

10. MNepeMecTUTb NOAbEMHUK Koneca BHM3 (NpaBas
nepanb).

11. NMoBopaurBaTb 3aXXMMHYIO FrarKy o 4yacoBOM CTpen-

Ke, MoKa Koneco He ByaeT NpoYHO 3aKpeneHo.

=) Tenepb KONeco rpysoBoro aBToTpaHCNopTa 3akpenne-
Ho.

6.4 CHATUe Koneca rpy3oBoro

dABTOTPaAHCNOpPTa

1. PasmMecTuTb KapeTKy NoAbeMHUKa Koneca nop Kone-
com.

2. MoBepPHYTb 3aXXMMHYIO ramKy NpoOTUB YaCOBOM CTpen-
KW 1 pasbnokupoBaTtb Koneco.

3. CHATb 3aXMMHYIO FamKy.

4. CHATb 5-nyueByo 3BE300UKY.

5. NMepemecTUTb KapeTKy NnogbeMHUKa BMeCTe ¢ Kone-
COM B rOPW30HTaNIbHOM HamnpaBneHWK1, NoKa KONeco
He oKa)keTcAa crpasa OT Bana.

6. NMepemecTUTb KapeTKy NoagbeMHWKA BHKS.

7. CHATb KOneco.

Beissbarth GmbH
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7. YnpaBneHue

Mocne BkntoueHna MT 788 Ha naHenu ynpasnexua/
naHenu MHAMKaLWK OUCNNEEB HA HECKONbKO CEKYHA
NoABNAETCA BEPCUA MPOrpamMmMHOro obecneueHus.

Mocne storo oba Aucnnen NokasbiBaloT 3HaueHue O,

W © BoscH g
m ©

=

m
—

[ ]
£° 2 ‘m m:
aFia (r— @
7.1 MaHenb ynpaBneHusa/naHenb
WHOUKaLUMUHU
7.1.1 00630p cBeTOAQUOOOB

12
=2 o .

11 = - 4
o e} a
107 m* K
'\ o< i O
9 8 7 6 651009-04_Cv

Puc. 3:  CBeToOnoOblI Ha naHenu ynpasraeH1A/naHenn HHOMKayum

1 MHaMKauma akTMBHOM (BblbpaHHOM) nporpaMmbl banaHcu-
POBKM M NO3ULMI BanaHCUMpoBKK (CM. rnasy 7.2)
MHavkaums auameTtpa oboaa

MHAaMKauma ToukK HanaHCUpPOBKH,

CBETUTCA 3€MeHblM, eCNM No3nLMA BanaHCUPOBKM JOCTHUT-
HyTa

4 MHOukauma nporpaMmbl ypaBHoBelwmBaHuA (Match), cee-

TUTCA NPU aKTUBMPOBAHHOMW Mporpamme ypaBHOBELLIWBA-
HUA

N

w

5 MHOukauma nporpammbl pasgenernus (Split) u nporpam-
Mbl ypaBHoBelWnBaHuA (Match),
CBETWUTCA NPU aKTUBUPOBAHHbIX NporpamMmmax (cM. rnaBy
8.4.2 v rnasy 9)

MHauKkauma wupuHbl oboda

[e]

~

MHamKaumna pacctoanua go MT 788

MHOMKauMA eOWHWLbI UBMEPEHUSA LWPUHBI 060aa M Ana-
MeTpa oboga

CBETUTCA = MM,

He CBETWUTCA = AOUMbI

9 MHamkaums Bbibopa onepaTopa

[0¢]

10 MHOuKauma nporpaMmMbl 6anaHCMpPOBKHU
CBETWTCA, eCny BbibpaHa nporpammMa Pax

11 MHOMKauMA HanpaBneHWa BpallleHWA AnA nonoxeHus ba-
NaHCUPOBKH,
BBepX = BpalllaTb MO YaCOBOW CTpENKe,
BHW3 = BpallaTb NPOTMB YaCOBOM CTPENKH
12 MHankaums banaHcMpyemoro Koneca
CBETUTCA KONECOo NerkoBoro asBTomobuns,
He CBETUTCA = KONeCcO KOMMEePUEeCKOro aBToTpaHcnopTa

7.1.2 KnaBuwu ynpaBneHus
\. - ° ° = [ﬁ/
10 = g Y [ ] g [ ] 2
g 2 2 D m° 2 ‘B3

|~

L

6 5

<pge m°

°
651009-05_Cv \V%
7

8
Puc. 4: KnaBuwu Ha naHenu yﬂpaBHEHMH/I'IaHeﬂM MHOMKauMn

Mos. | KnaBuwa OnucaHue

1 <MEHIO> BblnonHeHWe MCXOoQHbIX HACTPOEK U NoAa-
(MENU) TBEPXKOEHWE BBOAA AAHHbIX.

2 Bbl30B NporpamMmmbl ypaBHOBeELLIMBaHUA
"Match" (MMHMMUM3aumMsa gucbanaHca).

3 <SPLIT> Bbi3oB/3aBeplueHre nporpaMmbl Ans pac-

npegeneHMa 6anaHCMPOBOUHbIX FPY30B.

4 <CTAPT> 3anyck MamepeHusa.

(START)
5 <CTOonmn> 3aBeplueHne usmepeHus,
(STOPP) B aBapuMMHOM CUTyaunn BNOKMPOBKA
MT 788.
6 <OK> MopTBepxaeHWe BBOAA AaHHbIX.
7 <=> UNKU <+> M3MeHeHUe 3HaueHWM paccToAaHMA oT 0bo-
[a [0 CTaHKa,
OuameTpa U WKpKHbl obopa.

8 <mm/poii-  Bbibop eguHMLbl UISMEPEHHUA, eCnu Aua-
Mbl> (Mm/ MeTp 1 WupuHa oboaa BBOAATCA BPYUHYHO.
inch) Bes dyHKUMM AnA paccTosHUA oT oboaa

[0 CTaHKa.

9 <One- Bbibop onepatopa
paTtop>
Bediener

10 <PEXXUM> Bbibop nporpamMmmbl 6anaHCUPOBKH.
(MODE)

11 <Tun Ko- MepeknioueHne Koneca nerkoBoro/Kom-
neca> MepuecKoro aBToTpaHcnopTa
(Radtyp)

Tabn. 1: @OyHKUMKM KnaBUL yrpaBieHns
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7.2 MporpaMmmbl 6anaHCUPOBKH

-

CTaHOapTHas nporpaMma ans 3aXXWMHbIX
rpysos

Alul: CraHngapTHaa nporpamma gns agare-
3WBHbIX FPYy30B

Alu2: TlloTaMHble aare3vBHble rpy3bl

Alu3: BHyTp. CTOpOHA — 3aXKMMHbIe rpy3bl /
BHELL. CTOPOHA — NOTalHble aare3us-
Hble rpy3bl

Alu4: BHyTp. CTOpOHA — 3aKUMHbIE rpy3bl /
BHELU. CTOPOHA afire3nBHbIX FPy30B

Alu5: BHyTp. CTOpPOHa — agre3vBHble rpy3bl

/

BHELL. CTOPOHA — 3aXUMHbIE rpy3bl
CratMueckas BanaHcuMpoBKa Ha ypoBHe 1

Cratnueckan banaHcuMpoBKa Ha ypoBHe 2

CraTnueckan banaHcupoBKa Ha ypoBHe 3

Pax1: (oboabs Pax) onA aoreauBHbIX Fpy-
308

Pax2: (oboabs Pax) anA noTanHbIX aare-
3UBHbIX
rpysoB
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8. bBbanaHcupoBKa Koneca

NPEAYIIPEKAEHHUE — koseca nioxo (Henpa-

BIJIbHO) c0aJJaHCMPOBAaHbI!

OnacHoCTb TPaBMWPOBaHWA B CBA3U C U3Me-

HEHWEM XO[0BbIX XapaKTEPUCTUK TPAHCNOPT-

HOro cpepcTBa.

> WBE 4220 gonkeH ObITb YCTaHOBMNEH Ha
POBHOW NMOBEPXHOCTU U 3aKPENeH.

> NpenyCMOTPEHHbIN onaHeLl, AOMKeH ycTa-
HaBNMWBaTbCA HA UUCTbIW, HE CMa3aHHbIN
Ban.

> Wcnonb3oBartb NpeanucaHHble NpUHaanex-
HOCTH (KOHYC, pacnopHble KonbLa).

> 000p [OMKEH NONHOCTBIO NpUneraTb K
dnaHuy, yaanutb 3arpA3HeHUA.

> [locne ycTaHOBKKW BanaHCMpPOBOUHbIX Tpy-
30B NMNPOU3BECTU KOHTPONIbHOE U3MEpPEHHE.

o

]1 B cneaytowem onucaHuu ansa Koneca nerkosoro
aBTOMOBMNA aKTMBMPOBAHbI 3BYK M MNyCKOBas aBTOMa-
TMKa (cm. rnasy 10).

> Bkntountb MT 788 ¢ nomoLbto nepekntovarens
BK/TIOUEHUSA/BbIKNIOUEHHUA.
= Ha KopoTkoe Bpems oTobparkatoTcsa Bepcusa anna-
patHoro obecneuenus (Hanp., 0,2) U Nnporpamm-
Horo obecneueHuna (Hanp., 1.08).

8.1 Bbi6op nporpaMmmbl DanaHCUPOBKH

o)

]1 Ecnun wnpunHa Koneca meHblle 3,5", pekomeHayeT-
CA BbINONHUTb CTaTMUECKYyto banaHCUPOBKY: B 3TOM
crnyyae BBOAMTCA TONbKO 3HaueHue gMameTpa oboaa.
3HaueHuA ana pacctoAHusA oT obofa Ao CTaHKa U
lMpKHbI 0boaa MoryT ycTaHaBnMBaTbCcA Ha ntoboe
3HaueHue, B AIOMMax UMM B MM.

> Ha)kaTveM KnaBuLu <TUn Koneca> MOXHO BbIMO/-
HATb NepeKtoYeHne C Koneca NerkoBoro aBTOMo-
6MNA Ha KONeco KOMMepPUeCKOro aBToTpaHcnopTa 1
HaobopoT.

> Haxatnem knasuuwun <PEXXUM> moxxHO nocnego-
BaTeNbHO Bbl3BaTb M BblOpaTb pa3Hble NporpamMmbl
6anaHCUMpPOBKH.

=> C nomoubto ceBetogrMopoB (puc. 4, nos. 1) otobpa-
)KAlTCA MOMOXEHUA YPOBHEN KaxaoW nporpamMmbl
6anaHCUMpPoOBKH.

o

]1 Mpu BbI6paHHOM Nporpamme banaHcuposku PAX
[ONONHWUTENBHO 3aropaeTca ceetoamnon Pax (puc. 4,
nos. 10).

8.2 BBop paHHbIX 0604a

1. MpucTtaBnTb K 0004y Pas3aABUNKHOM Kannbp onA us-
MepeHusa paccTosHMA oT oboaa Ao cTaHKa M cuuTatb
3HaueHue "K".

651012-12_Sr

2. BbibpaTb namepeHHoe paccToAHWe oT oboaa A0 CTaH-
Ka Mpu NOMOLLM KNaBULL <-> UMK <+> O/ PACCTOAHUA
oT oboma go craHka (puc. 4, nos. 7).

3. OnpenenvTb WKMPUHY oboaa (cuuTatb ee C camoro
oboga Mnu n3amMepuTb NPU NOMOLLU U3SMEPUTENBHOIO
LUMpKyna).

651012-11_Sr

Puc. 5:  OnpedeneHune aHHbIX Ko/eca C MOMOLLYbH U3MepHUTe/lb-
HOro UMpKyns

LlIkana dnametpa 0b6o0a

BHelwHAs Touka 0n1a Omametpa oboda

BHYTpeHHAA ToYKa WnpHHbl 06oda

LlIkana wupuHbl 0b6oda

N wWN R

4. BblOpaTb UBMEPEHHYIO LLWMPUHY 0boaa NpY NOMOLLU
KNaBuLL <-> UMK <+> ANA WUPHUHbI oboaa (puc. 4, nos.
6).

5. Onpenenutb anameTp oboaa (cuMTaTb €ro ¢ camoro
oboga Mnu namepuTb NPU NOMOLLU U3MEPUTENIBHOIO
LUMpKyna).

6. BbibpaTb n3mMepeHHbI AuameTp oboaa npu NOMOLLM
KnaBuL <-> UNKU <+> AnA gMameTpa obopa (pwc. 4,
nos. 2).

=) Bce Heobxogumble AaHHble AnAa oboaa Tenepb nony-
yeHbl.
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8.3 U3mepeHune gucbanaHca

]1 Tonbko ecnu Bce HaCTpOVIKI/I AnA 3aKpenneHHoro
Koneca BepHbl, MOXXHO BbINMOMHUTb NMPaBUNbHO ero
GanaHCUpPOBKY.

o
]| MsmepeHue MOxHO oCTaHOBKTL B NtoBoe BpemA:
— Haxatb knasuwy <CTOM> (STOPP).
— OTKpPbITb 3aLLWUTHbIA KOXYX ANA KOmnec.

1. 3aKkpbiTb 3alMTHbIA KOXYX ANA KONec.
= WamepeHue aucbanaHca HauMHaeTca aBToMaTHUue-
CKMU.
= B KoHUe M3mMepeHus Ha aucnnee oTobparkaroTca
BeNUUUHbI TpebyeMbix BanaHCUPOBOUHbIX FPY30B:
NeBbIM AMCNNen AnsA ypoBHA BHYTPeHHeW banaHcu-
POBKMH,

8.4 KpenneHue 6anaHCUPOBOUHBIX

rpysos

ﬁ Ecnu gcbanaHc, M3mMepeHHbIN Ha Konece CIULLIKOM
BbICOKMI (HanpuMep, CTatTnueckuii ancbanaHc NpeBbILLAeT
50 rp. Ans Konec NerkoBoro aBToMobus pekoMeHayeTcA
BbINOMHWUTE MMHUMKW3ALMA avcbanaHca "MUHUMU3auUna
AucbanaHca'.

8.4.1 PasmelieHne 6anaHcUpyOLWUX rPy30B

(nporpamma Split)

ﬁ Ecnu 6anaHCcMpoBOUHbIe rPy3bl AOMKHbI ObITb
3aKpenneHbl 3a OAHUM UKW ABYMA paguycamu, nocne
U3MepeHus, HeobxoaMMOo 3anyCcTUTb NPorpaMmy
Split.
1. HaxkaTb kKHonKy <SPLIT>.
= Ha neBom gucnnee otobpa)kaeTca m, a Ha NPaBoOM
aucnnee, otobpaxkaeTca KONMMUYECTBO PaguycoB,
onpeaenéHHblX B HACTOALMM MOMEHT.

= 3aropatotca oba cBetognona KHonku <SPLIT>
(vnn. 4, non. 5).

2. BBecCTu cyliecTBytollee KONMMUYECTBO PaaUyCcoOB C
NMOMOLLbIO KHOMOK <-> UMK <+> (Unn. 5, non. 7).
= 3HaueHue oTobparkaeTcs Ha NpaBOM AuUCHNee.

3. [oBepHYTb paguyc B NONOXKeHWe Ha 12 yacoB 1
HaXkaTb KHonKy <SPLIT>.
= [lonoxeHWe paguyca 3aHeCeHO B NaMAThb.
= 3aropaeTcsa TONbKO OAWH CBETOAMOL KHOMKMU

<SPLIT>
= 3HaueHue Heobxoamnmoro banaHcupyollero Beca
oTobparkaeTcs Ha NpaBOM AuUCHNee.

4. TIpPOKPYTUTb KONECO BPYUHYIO.
= Kak TonbKO AOCTUraeTca NonoXeHue ans

KpenneHusa GanaHCcUpyoLLEro rpysa, 3aroparTcs
ceetoaunonbl (unn. 4, non. 3). 3ByKOBOW CUrHan
noATBepXaaeT npaBUNbHOE NOMNoXeHue (3a
paguycom).
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5. 3akpenuTb banaHCUPOBOUHbLIN FPy3,
COOTBETCTBYIOLLErO BECa, B CAMOM BbICOKOM
nepneHaMKynapHOM NMOMOXEHUU Koneca, Ha 12
yacos.

6. MpoponxaTb NPOKPYYMBATL KONECO BPYUHYHO, UTOObI
3aKpenuTb Apyrol 6anaHCUMPOBOUHLIM BEC 3a PafUyCcoM
(ecnu yKkasaHHOe 3HaUeHUE HUXE YKa3aHHOTO).
©> 3aropaetca gpyrok ceetoanon KHonku <SPLIT>.

o

]1 Mpw BbINONHEHWU ABYX YPOBHEN BanaHCUPOBKMY,
NoBTOPUTb NpoLeaypy ANA BTOPOro YPOBHA
H6anaHCMpPOBKM C NyHKTa 4.

o

]1 [nAa 3aBepweHuna nporpammbl Split v ana
oTobpaXkeHUA Beca 0anaHCUPOBKK, BHOBb HaXaTb
KHoMKy <SPLIT>.

Beissbarth GmbH
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8.4.2 bBanaHCUpOBOUHbIe rpy3bl, NPUKPENNEHHbIE

bontamu, U agresMBHble 6e3 ALUDATA®

]01 CeeToauonbl B BuaAe ctpenok (puc. 4, non. 11) yka-
3bIBAlOT Ha TO, B KAKOM HamnpaBneHWn KONeco OOMKHO
BpallaTbCcA ANnA OCTUXeHUA "12 yacoB" ansa puKcH-
poBaHMA BanaHCMPOBOUHOIO rpy3a.

o
]1 B nocnepytowem onucannm 3ByK U aBTOMaTMUECKHUM
3anyck noaknoueHbl (cmotpetb rn. 10 ).

1. NMoBepHYTb KONECO BPYUHYIO.

= Kak Tonbko byaeT AOCTUTHYTO NpaBubHOE MOMo-
XeHue ana PUKCcHpoBaHna BanaHCUPOBOUHOTO
rpysa, 3aroputca ceetoaunon (puc.4, non.3), uto
NoATBEPKAAETCA 3BYKOBbIM OMNOBELLALUM CHUT-
Hanom.

2. 3aKkpenuTb banaHCUPOBOUHbIN Py3 B CAMOM Bbl-
COKOM nepneHauKynsapHoM nonoxexHuu (12 yacos)
Koneca.

3. MoBTOPUTL NpoLieaypy Ansa BToporo banaHcHpoBou-
HOTO rpy3a.

8.5 PyuHOM pa3sgBUXXHOW Kanubp

C NoMOLLIblO PyUHOro pa3fgBUXKHOMO Kanunbpa, B ba-
naHcupyolwmnx nporpammax Alu2, Alu3 n Pax2 MoXxHO
M3MepPUTb LIMPUHY 06oaa U YCTAHOBWUTbL M 3aKPEMUTD,
NpocTbiM 06pa3om aAre3vBHbIE FPY3bl.

Puc. 6:

PykoATKa pa30BMXHOro Kaanbpa
lonoBka pa3dBuXHOro Kannbpa
BHYTpeHHMH 3akum OnA rpy30B
BbiTankusartesb

BHelwHwni 3axkum 0nd rpy3os
Likana

HakatHo# 6ont

KynucHbit kKameHb CO CTOMOPOM

Py4yHo# pa30BuXHOMN Kannbp

O NOOANWNR

8.5.1 U3mepeHue WMpUHbI 06082
1. YCTaHOBWTb KYNMMUCHbIN KaMeHb pyuHOro kanvbpa Ha
BHYTPEHHIOI KPOMKY obopaa.

i/

651007-06_Sr

2. YCTaHOBMWTb BHELWHWM 3a)KWUM ANA rPy30B B NOMoXe-
HUWe, rae AoMKHbl ObiTb 3aKpenneHbl banaHcupyoLme
rpysbl.
3. 3aKkpenuTb KYNUCHbIA KaMeHb C MOMOLLIbIO HAKaTHOTO
6onTa.
4. TonyunTb pa3mep 1 BBECTHU 3HAUEHUE, KaK LUMPUHY
obopna B eguMHULY U3MepeHus "Mm".
5. 3anyctuTtb uamepeHue.
6. OueHKa U3mMepeHun:
= Ha neBom gucnnee otobpasnTca 3HaueHWe aare-
3UBHOTO rpy3a, KOTOpbIM A0NXeH ObITb YCTAaHOB-
NTEH C MOMOLL b0 BHYTPEHHErO 3aXKMMa 417 rpy30B
(Alu2 1 Pax2) unu kak kpenéxHbin rpys (Alu3).

= Ha npaBom gucnnee otobpasuTca 3HaueHue aare-
3UBHOIO rpy3a, KOTOPbIW A0MKeH ObiTb YCTaHOB-
NEH BHELWIHWUM 3aXKMMOM ANA rpy30B.

8.5.2 YcraHoBKa 6anaHCUPOBOUHbIX rpPy30B.

1. YcTaHOBMTb KOMECO B COOTBETCTBYIOLLEE MONOXEHME
(vacos 12.

2. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza

esterna per pesi.

Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

4. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore
nella corrispondente posizione e spingerlo per farlo
aderire bene.

w

651007-05_Sr

5. YcTaHOBUTb BTOPOM afire3mBHbIV rpy3 BO BHYTPEHHUM
3a)KMM ANnA rpysos.

6. YCTaHOBWTb KYNMCHbIM KaMeHb Ha KpOMKy oboga.

7. YCTaHOBWUTb afire3MBHbIM rPy3 C MOMOLLbIO BbITaNKK-
BaTensa U NPOTONKHYTb ero, utTobbl OH NNOTHO Npwune-
ran.

o
]1 C nomolbo banaHCcMpoBOUYHOM NporpamMmmbl Alu3
YyCTaHaBNMBAETCA U KPEMUTCA KPEMEXHbIN rpy3.

932 655638 | 2014-02-14
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9. M"H"M"3a“"ﬂ Achancha 3ran 4: 3aHecTu B NamATb HOBOE MOMOXEHHUE

Ecnu gucbanaHc, M3MepeHHbIM Ha Konece CMULLIKOM
BbICOKMWI (Hanpumep, cTaTUueckui aucbanaHc
npesbiwaeT 50 rp.) pekoMeHayeTca BbINONHWUTb
LEeHTPUpPOBaHMe Koneca, C MOMOLLbKO KOTOPOTO,
cTatMueckui ancbanaHc Koneca KOMNeHcupyeTcs
aucbanaHcom oboga (MMHUMMM3aumMAa gucbanaHca).
[nA 3ToM uenu, Ha NepBOM Luare WKHa AoMXKHa bbITb
noBépHyTa Ha oboae Ha 180 rpaagycos. Nocne uero,
MO>HO I0NONHWUTENbHO MUHUMKU3UpPOBATb AMcbanaHc,
noBopauuBas AOMNONHUTENbHO WKHY. [Tporpamma
LEHTPUPOBAHMA NMOMOraeT Nonb3oBaTento Npwu
npoBeaeHnn HacToALEeN MUHUMU3ALUN.

! BbINonHATbL BCe npoueaypbl C MaKCUManbHOM
TOUHOCTbHO!

o

]1 Ecnu Ha gucnnee noasnaetca coobuieHne ob
ownbke OPT v ERR nporpamma Match gomkHa 6biTb
BbIMO/IHEHA 3aHOBO.

o
]1 Haxxumas Ha kHonky <PEXKUM,> nporpamma Match,
MOXeT ObITb 3aBeplLUeHa.

B cnenytoliem onvcaHnu akTUBMPOBAHO aBToMaTtuue-
CKOE BK/TOUEHHUeE.

=

dran 1: 3anyctuTb nporpammy Match
1. HaxkaTb 1 gepxkatb Haxkaton kHonky <MEHHKO>.
2. Kak TonbKko Ha gucnnee otobpasutbca OPT,
oTNyCcTUTb KHONKY <MEHKO>.
= OtobpaxeHue Ha gucnnee OPT u 1.

dran 2: nepBoOe U3MepeHUe

> 3aKpbITb 3aLLMTHbIM KONMNakK Koneca.
= 3anycK usmepeHums.
= OtobpaxeHue Ha gucnnee OPT u 2.

dran 3: BpalleHue WKHbI Ha oboae

o

]1 UToObl NPOKPYTHUTL LWKMHY Ha 0bofae, BO3MOXHO,
NoHapobMTbCA CHATb €€, [ONONHUTENBHO
pa3ynnoTHATbL 6opTa M BHOBb HakauaTb ero nocrne
BpaLleHuA.

1. MpoKpyTUTb KoNneco, utobbl YCTAHOBWTL KnanaHa B
nonoxeHuwe 12.

2. Haxatb kKHonky <SPLIT>.
= [pun nepBOM 3anycke B MaMATb 3aHOCUTCA KOH-

TPONbHOE MOMOXEHWE Koneca.

= OTtobpaxeHue Ha gucnnee OPT u 3.

3. YCTaHOBUTb KOHTPOMbHYO OTMETKY Ha LWKUHY (B
COOTBETCTBWM MONOXEHUSA KnanaHa).

4. CHATb Koneco ¢ dnaHua.

5. MoBepHyTb WKHY Ha 180 rpagycoB Ha oboae, Tak,
UTOObI paHee yCTaHOBNEHHAA MeTKa Haxoaunach
HaNpoOTMB KnanaHa.

1. 3arAHyTb KOMeco.

2. [oBepHYTb KNanaH B NonoxeHue Ha 12 yacos.

3. Haxatb kHonKy <SPLIT>.
= CoxpaHfAeTcA HOBOE NONOXeHWe Koneca Ha naH-

ue.
= OTobpaxkeHue Ha gucnnee OPT u 4.

Jran 5: nepBOe KOHTPONbHOE U3MeEpPeHUe

1. 3akpbiTb 3alMTHbBIW KONMNaK Koneca.
= 3anycK U3mepeHus.

2. OTobpaxkeHWe pe3ynbrata USMepeHUn:
OtobpaxkeHune Ha gucnnee OPT u YES =>
MWHUMKW3ALMA BbINOMHEHA YCNELWHO, MUHUMKU3ALKA
MOXeET ObITb 3aBeplUeHa.

OtobpaxkeHune Ha gucnnee OPT n 5 => ownbka
MUHWMU3ALUKU, MUHUMU3ALMA MOXET ObiTb NpepBaHa
MNKW NPOOOIMKUTL UCMONHEeHWe (HauMHas ¢ aTana 6).

ﬁ Haxknmasna Ha kHonky <STOP> oTobparkatoTca
cnepytouime 3HaueHus:
NeBana nefanb: MUHUMAaNbHbIM OCTATOUHbIM
aucbanaHc
MpaBbIM gMcnNnNen: 3HaueHMe TeKyLLEero cTaTMUecKoro
avcbanaHca

ﬁ Ecnu 3HaueHuWe cTaTMueckoro gucbanaHca 6nmM3Ko K
3HAUEHMWI0O MMHUMMaANbHOMO ocTaTouHoro aucbanaHca
(Huxe 10 rpagycoB) 3HAUWUT, MUHUMKU3ALMA MOXKET
ObITb NpepBaHa, HaXXnmMasna Ha kKHonky <MODE>.

dran 6: [ONONHUTENbHOE BpalleHWe LWKHbI Ha obope

1. MNoBepHYTb KONECo, NOKa He 3aropmUTCA 3€/EHBLIM
CBETOM, CBETOAMOL NONOXEHMA DanaHCUPOBKH.

2. YCTaHOBWTb KOHTPOMbHYI OTMETKY Ha LUKHY (B
COOTBETCTBUU NOMNOXKEHUA Ha 12 yacos).

3. CHATb Koneco ¢ cnaHua.

4. MoBepHyTb LWUMHY Ha oboae, Tak, uTobbl paHee
YyCTaHOBMEHHAaA MeTKa Haxoaunacb HanpoTuB
KnanaHa.

5. 3atAHyTb KONeco.

[ToBepHYTb KNanaH B NONOXeHWe Ha 12 yacos.

7. Haxartb kHonky <SPLIT>.
= CoxpaHAeTcA HOBOE MOMOXEeHUEe Korneca Ha donax-

ue.
= OTtobpakeHue Ha gucnnee OPT 1 6.

o

Jdran 7: BTOPOE KOHTPONbHOE U3MepeHUe
>> 3aKpbITb 3aLLMUTHbIM KONMNakK Koneca.
= 3anycK MaMepeHus.
= [NA OUEHKK W CNeayoLWmMX 3TanoB, NepenTm K
aTany 5.

Beissbarth GmbH
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10. Hactpoukmu

10.1 HacTtpoiku nonb3oBaTtens

O “

]| HacTpoiiku, KoTopble MOXHO NPOM3BOAUTL B 3aBUCMMOCTH OT NONb30BaTENS.
1. HaxaTb ¥ yaep>xvMBaTb Haxkaton knasuwy <MEHKO>.

2. Kak Tonbko Ha neBom gucnnee nossutca SEE, cpady otnycTutb Knasuwy <MEHHKO>.
=» Ha neBom gucnnee noABnseTca £ol, Ha NPABOM — TeKyLlee 3HaueHue.

PyHKUHUA LGELTIITE]
MN3MeHeHWe HaCTPOMKHK/3HaUEHHUA <> UNKU <+>
Mepexop K cnepytollen HacTpoKkKe, <OK> oder <MEHIO>
NPUCBOEHUE U3MEHEHHbIX HACTPOEK

Bbixog M3 MeHto. <cTon->

BHWMaHWe, nepeHMMatoTca ntobble U3MEHEHHbIe HAaCTPOMKHK

HacTtpoiika NeBbli gu- MpaBbiit au- OnucaHue
cnneu cnneu
[onyck gnsA s3HaueHuWs nokasa- tol Tekyuiee 3Haue- BBop 3HaueHWs BanaHCUMpPYIOLWEro rpysa, HUxe KOTOpOoro Bemnu-
HuAa "0" HWe B rpaMmax/ uuHa JoMmKHa oTobpaxkaTbes Kak "0".
YHUMAX JlerkoBow aBTOMOOUNb: CTaHAapTHOe 3HaueHue4,5 g (0,25 oz),

Makc. 3HaueHue 25 g (1,25 oz).
KoMmepueckui aBTOTPAHCMOPT: CTaHAapTHOe 3HaueHned5 g
(1,5 0z), makc. 3HaueHune 250 g (8 0z).

Paspeuwatouwas cnocobHoctb no- £S5 unun 5 NerkoBow aBTOMOOM b:
KasaHunA 5r /8 .25 yHu. - cTaHgapTHoe paspelleHune
6anaHCMpPOBOUYHOrO rpy3a !t /8 .05 yHu. - TOUHOoE pa3pelueHue

KoMMepueckuit aBTOTpaHCnopT:
501 /1.0 yHu. - cTaHOapTHOe paspelleHne
/01 /0 .5yHU. - TOUHOE pa3pelleHue

EavHuua nsmepenus banaHcupo-  wnb &R 5-A = MHOMKALMA B rpaMMax
BOUHOrO rpy3a oun oun = WHOMKALMA B YHUMUAX
3BYKOBOM CUrHan Snd on on = NpPW NPUCBOEHUU CUMTAHHbIX AaHHbIX pasfgaeTcsa
off 3BYKOBOW CUrHan
ofF = NpW NPUCBOEHUU CUMTAHHBIX AaHHbIX He pa3gaeTcA
3BYKOBOW CUrHan
[yckoBasA aBTOMaTUKa LA on on = 3anycK MU3MepeHUa NyTeM 3aKpbliBaHWUA
ofF 3aLUMTHOrO KOoXKyXa Ans Konec.
ofF = 3anycK U3MepeHUa NyTeM HaXkaTUsA KHOMKH

<CTAPT> (npu 3aKpbITOM 3aLUUTHOM KOXyXe Ans
Konec)
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10.2 MWcxopHble HACTPOMKHU

(@]
]1 McxopHble HAaCTPOMKK, KOTOPble paspeLlaeTcA NPOU3BOLAUTb TONbKO MO COrMacoBaHUIO CO Cl'ly)K6OVI TEXHUUYECKOHU
noaoaep>XXkKu Unun c ee npuBneyYeHUeM.

1. HaxaTb ¥ yaep»kvBaTb HaxkaTon knasuwy <MEHKO>.
2. Kak Tonbko Ha nesom gucnnee nosasutca SEE, cpady otnycTuTb Knasuwy <MEHHKO>.
3. B teuenue 1,5 cekyHabl HaXXUMaTb KNaBuLly <MM/alOUMbI>.

=% Ha nesom gucnnee nosendaetca POE, Ha NpaBoM Aucnnee — TeKyllas HacTPOMKa.

MpaBbin  HacTtpoiika

aucnnen

OnucaHue

Ok on BkntoueHue v BbIKNtoUeHUe Onsa MT 788 aTa HacTpowKa HEBO3MOXHa,
ofF 3MEKTPOHHOrO pasfBUXKHOro Kannbpa Bceraa Bblbupartb oFF.

ALY on BnoknpoBKa 3NEeKTPOHHOIO pasaBWXKHOro Ka-  [AnAa MT 788 aTa HacTpoika HEBO3MOXKHA,
ofF nubpa AnA yCTaHOBKW afire3nOHHbIX Fpy30B Bceraa Bblbupatb oFF.

PED on CoxpaHeHuWe B NaMATH No3uumu banaHcupoB-  [Ona MT 788 ata HacTporKa HEBO3MOXHa,
ofF KW Npu ucnonbdoBaHuuM nporpamm ALU n PAX  Bcerpa Bbibupatb oFF.

nefanbio UNKW uepes yCTaHOBKY BPEMEHMU

Ot on N3mepeHune pagunansbHoro gucbanaHca (bue- Onsa MT 788 aTa HacTpoWKa HEBO3MOXHa,
ofF HUA obopa) Bceraa Bblbupartb oFF.

rnd ofF CneumanbHoe OKpyrieHue B criyuae npesbie- [Ons MT 788 ata HacTporKa HEBO3MOXHa,
on HWA MHAMKaALMK Beca B YHUMUAX Bceraa Bblbupatb oFF.

Beissbarth GmbH
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11. Henonapkmu

]cj_ [pyraa uHopmaLma 0 BO3MOXHbIX Henonagkax, HoOCUT MPerMMyLLLeCTBEHHO TeXHUUECKUI XapaKTep, cnefosa-
TeNbHO, OHW JOMKHbI ObITb MPOBEPEHbI U YCTPaHeHbl KBaNMMMPULUPOBAHHbIM TEXHUUYECKUM NepcoHanom. B niobom
cnyyae HeobxoaMMO 0bPaTUTLCA B CMYXKDY TEXHMUECKOW MOAAEPXKKM UMK K YNIONHOMOUEHHOMY NPeacTaBUTENIO
ocHalleHuna Beissbarth.

o
]| Ytobbl cokpaTuTh CPOKKM Onepaunu, HeobxoAMMO Npu TenetOHHOM Pa3roBOpe yKasaTb faHHbIe, NPUBEAEH-
Hble Ha UAEHTU(MUKALMOHHOM Tabnuuke (3THKETKa Co CTOPOHbI donaHua ctaHka MT 788) v BUA NOBpPeXAeHUA.

Henonagku | [puuuHbI Cnocob ycTpaHeHuUA
JKpaH npwm 1.MoBpexaéH NnaBKUM NpefoXpaHUTeNb UNKW HEXBAT- 1. MpoBepkKa Kabena anekTponuUTaHuA.
BK/TIOUEHMM, Ka hasbl. 2.3amMeHa NnaBKoOro NpefoxpaHUTeNa B 3N1EKTPOYCTaHOBKE.
He BKNtoua- 2. [loBpexaeHWe NnaBKOro npeaoxpaHuTens B aNeKTpo- 3. 3amMeHa NnaBKoro npenoxpaHvuTens naHenu ynpaBneHus/
eTcs. YyCTaHOBKe. naHenu otobpaxkeHusa. ObpaTUTbCA B CNyDy TexHUue-
3. MNoBpexaeHWe NNaBKOro NPefoxXpaHnTens naHenum CKOWM Noaaep KKu.
yrnpaBneHua/naHenu otobpaxeHus.
BHMMaHMe: NOBTOPHbIM BbIXO M3 CTPOSA NNaBKOro Npefao-
XpaHUTenA, roBOpUT O Hemonagkax B pabote!
1 1. YTepAHbl faHHblE TAPUPOBAHKUA U MOEHTUMDUKALKUKU Na- [TpOBepUTb U UBMEHWUTb FPagyUPOBKU U YCTAHOBKK.
MATU OCHOBHOW NNathbl.
2. He 6biny BbINONHEHbI OAWH, UMM HECKOMbKO 3Tanos
rpagyMpoBKK (KOHGMrypauums, rpalyMpoBKa aneK-
TPOHHOTO Kanubpa/ M3MepUTENbHOTO KPOHLUTENHA).
2 3alMTHbIM KONMNakK Koneca NOAHAT A0 TOro, Kak bbino 3a- [JoXXaaTbCA 3aBepLIeHUA U3MepPeHUs A0 TOro, Kak NogHATb
BEPLUEHO U3MEpPEHHE. 3aLUMTHbIM KOMMaK Koneca.
8 1. Mpwu 3anycke U3MepPEHUSA, KONeCco BpalLlaeTca Halag. 1. MpoBepUTb, UTO OCTAHOB/EH 3aMyCK Koneca W BpallaTb
2. HenpaBunbHoOe nogKnUeHne aBurarens. KONneco Hasag, HaxXnumasa Ha KHonky CTAPT.
2. MNpoBepUTb NOAKNIOUEHUE ABUraTENS.
4 1.iBuratenb He BpawaeTca/ [jBuratens He gocturaert 1. MpoBepuUTb HanpsAXKeHWe CeTU (BO3MOXHO C/TULLIKOM HU3-
HeobxogMMoro konuMuectesa obopoTos Koe).
2. Henonaaka paboTbl 3M1eKTPOYCTaHOBKH. 2. MpoBepka NOAKMIOUEHUA INEKTPOIHEPTUU UMK Kabensa
3. Henonagka aneKTpoOHHOM Nnatbl. 3NMEKTPONUTaHHUA.
3. 3amMeHa 3NeKTPOHHOM NnaTbl.
5 1. Ha koneca He bbin yctaHoBneH 6anaHCMpPOBOYHbIN 1. MoBTOPUTb rPaAyMpPOBKY CHauana U ecnu 3To npegycma-
rpys. TPUBaeT NpoLeaypa, yCTaHOBUTb BanaHCMPOBOUHbIE FPY3bl
2. [laTuMKn U3amepeHusa He ObiNKU NOAKNIOUEHbI MPaBUb- (cmoTpeTb 12.4)
HO. 2. MNpoBepUTb NOAKNIOUEHUE U3MEPUTENBHbIX AaTUMKOB.
6 1. 3aWwmTHbIM KONNakK Koneca He Obin onyLeH. 1. OnycTuTb 3aLUMUTHBIN KONMNakK, Koraa ycTaHOBNEHO KOMECO.
2. MoBpexaeHMe MUKPOBbLIKNOUATENSA. 3ALMTHOrO KON- 2. 3amMeHa BblKNtouaTtens AnAa 3allMTHOro Konnaka Kkoneca.
naka koneca
7 Cnuwkom bonblian pasHuua Mexay 2 U3MepUTeNbHbI- 1.MpoBepuTb, UTO NPABUNbLHO YCTAHOBNEH BEC TapMpoBa-
MU AaTuMKamu. HUA;

2. Takxe NPOBEpPHUTb YCTAHOBKY CTaHKa: BO3MOXHO CTaHOK
He cTabunbHbIN U MOABEPXKEH NOBbILLIEHHON BUOPaLnK;

3. MpoBepUTb KOHTAKT MeXAy U3MepPUTENbHbIM AATUMKOM U
nnaTou;

4.3aMeHWUTb UBMepPUTENbHbIN JaTUMK;

5. 3ameHuTb nnary.

8 He npaBuMNbHO NMOAKMIOUEH UMM NOBPEXAEH BHYTPEH- [1pOBEpPUTb NOAKNIOUEHWE NEBOIO USMEPUTENBHOIO
HWUW M3MepUTenbHbIW AATUMK UKW MOBPEXAEH COOTBET-  AaTuMKa, NpU HeOBXOAWMOCTH, 3aMEHUTL €ro.
CTBYIOLMM Kabenb.
9 He npaBuMNbHO NOAKMIOUEH UMW NOBPEXAEH BHEWHUN 1.TpoBepuTb NOAKNIOUEHME NPABOro M3MEPUTENBHOMO AaT-
M3MEPUTENDBHbIN AATUNK UK NOBPEXAEH COOTBETCTBY- umka
OWKN Kabenb. 2.3aMeHUTb U3SMEPUTENbHbIN AATUMK;
10 1. MoBpexaéH faTumK 0OHaPY>KEHWA NO3ULMK. 1.MpoBepuTb NOAKNOYEHWE MNaATbI;
2. [lBuratenb He BpaljaeTca. 2.Y6eautbcA, nnata oToaNeEKTPUUECKOro Dapbepa 3alLu-
LleHa OT cBeTa, NpU HEOOBXOAUMOCTH, HAKPbITb eé;

3. Ecnu fledheKT He ycTpaHAeTcA, MPoBepUTb nnaty oToa-
nekTpuueckoro bapbepa U Npu HEOOXOAUMOCTU 3aMEHUTb
ero.

4.TlpoBepuUTb 3NEKTPOYCTaHOBKY.
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Henonagku | [puuuHbI

11 1. MoBpexaéH AaTunk obHapyXeHua dasbl.
2.[dBurartenb He BpallaeTca.
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Cnocob ycTpaHeHus

1.MpoBepuTb NOAKNOYEHWE NNATbI;

2.Y6enutbca, nnata oToaNEKTPUUECKOrO Dapbepa 3aLu-
LleHa OT CBeTa, NPU HEODXOAUMOCTU, HAKPbLITb €€;

3. Ecnu fledheKT He ycTpaHAeTcA, NPoBepuUTb nnaty oToa-
nekTpuuyeckoro bapbepa 1 Npu HEOOXOAUMOCTU 3aMEHUTb
ero.

4.poBepUTb 3NEKTPOYCTAaHOBKY.

17 py3 3a AManasoHOM HaCTPOMKKU
(Bec, HeobxoaMMbIM ANA HAaCTPOMKH
npesbiwaeT 250 rpamm).

a) MpoBepuTb, UTO KoMeca NpPaBMUIbHO 3aKPENeHo Ha dnaxue.
b) OnpenenuTb (B N06OM Cryuae) NONOXEHWA BHELLHEro rpy3a, 3a-
KpenuTb rpy3 B 100 rpamm W 3anyCT1Tb BTOPOE U3MEPEHHE.

18 He BBeaeHbl faHHble Koneca. BBecTn faHHble Koneca nepeg TeM, Kak BbIMONHUTL U3Mepe-
HUe.
19 BxogHOW CMrHan npaBoro M3MepPUTENbHOIO AaTuMKka HU-  [TOMeHATb MecTamMu MOAKNOUEHUA OBYX U3SMEPUTENbBHbIX
K€ NeBOro gatuuka. [aTUYMKOB.
20 1. Bo BpeMs uamMepeHus Obina Haxkata neganb. 1. He npuBoAUTb Nefanb B AeMCTBUE, KOraa ABUraTeNnb He B

2. CKOpOCTb BpallleHWA ABUraTena He perynapHas.
3. CKOPOCTb Koneca HUXe MUHUManbHOMO 3HAUEHMUS.

paborTe:

2. Obpatnte BHUMaHUe, UTO BO BPEMSA U3MEPEHUA, CTAHOK
MT 788 He noaBepraeTcA TonuKam.

3. MpoBepuTb HanpsXeHUe ceTh (BOZMOXHO CNIULIKOM HWU3-
Koe).

21 OcHoBHas nnarta 3auKcMpoBana CNULLIKOM BbICO-
Ky CKOPOCTb KOMeca C OTKPbITbIM 3aLWMUTHBIM KO-
nakom (Ban BpallaeTcs Ha BbICOKOW CKOPOCTH, Npw
3TOM obopyaoBaHWe He NMOAK/IUEHO): OTK/oUaeT-

1. BbikntounTb cTaHoK MT 788

2. ONyCTWUTb 3aLMTHbIM KOMMaK Koneca 1 BKNOUUTb 060pyao-
BaHWe, He NPUBOAMUTb KOMEeCOo B ABUXKEHWE

3. Ecnu coobuieHmne o6 ownbke He nponaaaeTt, He0bXoaAnMMO

CA NUTaHue. 06paTUTbCA B CNyBY TEXHUUECKON MOAAEPKKU.
23 PasaBuXHOM KanubpHe HaXOaMTCA B MONOXEHWM NOKOA. 1. YCTaHOBMTb PasABMMKHOM Kanubp B NONOXeHWe NOKOA.
2. TOBTOPUTb FPaayMPOBKY 3NEKTPOHHOIO PasABMXKHOMO Ka-
nubpa.
EEE EEE 1. HaxkaTb OAHOBPEMEHHO ABE KHOMKM. 1. Bceraa HaxxMMaTb TONbKO MO OAHOM KHOMKe 3a pas.

2. MoBpexaeHa Bugeonnara.

2. MpoBepwuTb BUAeonnaty, Npu HeobXoaAnMMOCTH, 3aMEHUTb
eé.
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12. TexobcnyxuBaHue

12.1 PekomeHpgyemasa cMa3Ka
pacnbinuTenb Macna

KomMnoHeHT CwmasbiBaoLee Hopma
cpencTBo
[THeBMaTUUecKan cu- ESSO FEBIS K 32 1ISO 32

crema
Tabn. 2: Tabnuuya cma3biBaroLmux cpedcTs

! M3rotoBUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTb Ha YPOH,
HAaHECEHHbIN B CBA3U C MPUMEHEHUEM HeyKasaHHbIX
CMasblBaloLLUX CPEACTB.

12.2 OuucTtka U TexobcnyxuBaHue

Mepen npoBefeHUEM onepaLmi Mo OUUCTKe
Mnu TexobcnyxnueaHuto, oTknounute MT 788 ¢
nomMotybto pyounbHuka BKM/BbIKI 1 n3baTtb
wiTencenb U3 CeTU 3NMEKTPONUTaAHUA.

! He ncnonb3oBaTtbh MoOKOLIME CPeACTBa, KOTopble
copepKat pacTBopuTenu. s OUMCTKU KOMMNOHEHTOB
M3 CMHTETMUECKOro martepuana, MCrnonb3oBaTb CrupT
UK MOKOLLIME CPEACTBA CO CXOXMMU CBOMCTBAMM.

[Ona obecneueHns becnepeboHom paboTbl U achheKkTUB-
HOro PYHKLMOHMPOBAHUA cTaHKa MT 788, Heobxognmo

BbIMONMHATbL Ccneayrouine pa6OTbI:

12.2.1 WUHTepBanbl Texobcny>xusaHunA

)
3 o
= =
= g
g o
T S
g =
s o

Texobcnyxusanue

OuuLatb NOABUXKHbIE MEXaHUUECKWE KOMTMOHEHTHI,
pacnbiNMTb HAa HUX Macno UMW KePOCKH U CMa3aTb
MOTOPHbIM MacrnoM WM COOTBETCTBYIOLLEN KOHCH-
CTEHTHOW CMa3KoMW.

Ypanutb KOHAEHcar.

MpoBepuTb YpOBEHb Macna B MacsHbIM pacnbinu-
Tenb.

3ameHa mMacna B MacnfaHOM pacnblinuTene. X X

12.2.2 YpaneHue KOHOeHcaTa

1. NMoBepHYTb BNEBO KPACHYH KHOMKY, B HUXXHEN UacTu
cenaparopa Bofabl.

2. YpanwuTb HaKOMMBLUMMCA KOHAEHCAT.

3. MoBepHYTb Ha3a[ KPacHY KHOMKY, B HUXXHEW YacTu
cenaparopa Bofabl.

12.2.3 [OonuB macna B MacCnfAHbIA pacnblNUTeNb

1. OTKNOUKUTb NHEBMATMUECKOE MOAKMIOUEHHUE.

2. OTBUHTWTb KpbILLIKY C pe3epByapa Ha pacnblinntene Macna.
3. Oonutb macno.

12.2.4 3ameHa macna B MaCNnAHOM pacnbinutene

1. OTKNOUWUTE NHEBMATUUECKOE NOAKNOUEHUE.

2. OTBWHTWTb KPBbILWKY C pe3epByapa Ha pacnblnutene Macna.
3. CnuTb Macno 1 yTMnua3npoBatb ero.

4. [JonuTb HOBOE Macno.

12.3 3anuyactv U KOMNOHEHTbI,
noaBep)XeHHble U3HOCY

M3rotoBUTENDb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a YPOH, HaHe-

CEHHbIW UCNONMb30BaAHWEM He OPUTNUHANbHbIX 3anyacTen.

OnpepeneHue Kop, 3akasa

CTaHOapTHbIM LEHTPANbHbIM LeHTpUpytoLwmi donaHely, 1 695 602 400

LleHTpupytoLwmit KoHyc 42 - 65 mm 761 632 500
LieHTpupytowmi KoHyc 54 - 80 mm 931 145 234
LleHTpupytowmit KoHyc 75 - 110 mm 931 145 030
3axum gnAa rpysa 761 606 500
PyuHoM kanubp 761 629 400
MN3mepuTenbHbIN 3aXKUM 1695 602 700
Bec rpagyvpoBku 761 654 377

1 695 654 376
1695 101 269

Bec rpagyvpoBku (TapMpoBaHHbIN)
CaMoKnetoLancaA aTUKeTa aNEKTPUUECKOrO Ha-
npaxexHuna V 230

CaMoKnetoLanca aTMKeTa 3MeKTPUUECKOro Ha-
npaxexnuna V 110

CamoKnetoLanca aTUKeTKAa HanpaBneHusa Bpa-
LLleHMA Koneca

Tabn. 3: 3anuyacT M KOMMIOHEHTbI, N0OBepXeHHble U3HOCY

1695 100 854

1695 653 878
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12.4 T'papyupoBKa

ﬁ PekomeHayeTca BbINONHUTb FrPafyMpoOBKY CTaHKa
MT 788 npu npoBeneHnn onepaummn texobecnyxuea-
HWSA, NPOBOAMMbIX pas B Nonroaa, Npu sameHe dnaH-
La UMK ecnu pesynbtaTbl UISBMEPEHWSA HE TOUHbIE,
BbINOMHAA CNEeAYLLY Npoueaypy:

1. I'pagyvpoBka cdnaHua.

2. 'pagynpoBKa cTaHka MT 788.

3. BbIMONHUTb KOHTPONbHOE U3MEPEHME.
12.4.1 Bbi30B MeHI0 rpaayupoBKH

(@]
]1 B cnepytowiem onMcaHMu akTUBMPOBAHO aBToMaTtuye-
CKO€e BKNn4yeHue.

1. HaxaTb 1 gepxartb Haxkatol kHonky < MEHIO >..

2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasuntbca CAL,
oTNyCcTUTb KHONKY <MEHKO>.

3. B TeueHue 1,5 cekyHa HaxkaTb KHonky <mm/inch>.
= Ha neBom gucnnee otobpasuntbca C-1.

12.4.2 Koppekuusa aucbanaHca Bana

o

]1 B cneaytouiem onucaHnu akTMBUPOBAHO aBTOMaTHue-
CKoe BK/oueHue.

1. YcTtaHoBuWTb chnaHel (cMoTpeTb . 5).

ﬁ He 3arAarnBarb Koneca, He MCNONb30BaTb HUKAKUX
CPEACTB 3aTAXKKM.
2. 3aKpbITb 3alMTHbBIA KONNaK Koneca.
= 3anycK u3mMepeHus.

ﬁ Mo 3aBepLIeHUHU UBMEPUTENBHOIO LIMKNA,
coxpaHfaeTca U3MepeHHbIn aucbanaHc.
= OcTatouHble aucbanaHchbl Bana KOMMNEHCUPYOTCA
3NEKTPOHHbIM crocobom.
= Ha neBom gucnnee otobpasuntbes C-2.
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12.4.3 Kanubposka MT 788

o
]1 B cneaytolem onncaHnmn akTUBUMPOBaHbI 3BYK U My-
cKkoBaA aBToMaTuKa (cm. rnasy 10).

ﬁ KannbpoBKa Npou3BOAMUTCA MPU MOMOLLM Koneca,
HaxoAALEeroca B OUEeHb XOPOLIEM COCTOAHUM:
NerkoBoM aBTOMOOUNb: WKpKHaA 5.5", gnameTp 14",
6anaHCMpPoOBOUHbIM rpy3 60 r, TMN Koneca — NerkoBow
aBToMOOUNb
KomMmepueckni aBTOTpaHCNOPT: WKpuHa 9", auameTp
22,5",
6anaHcuMpoBoUHbIM rpy3 350 r, TMN Koneca — KOMMep-
UYECKUIM aBTOTpPAHCNOPT

3aKpenuTb KOMeco Ha dnaHue.

Bbibpatb TMN Koneca.

BBecTn naHHble oboaa (cm. rnasy 8.2).

3aKpbITb 3aLUMUTHBIM KOXYX ANA KONec.

= 3anycKaeTcs U3MepeHue.

5. BBeCTW BENUUMHY BanaHCHPOBOUYHOrO rpysa (aBTo-
MaTUUYecKu npegnaraemoe 3HaueHue AnA NerkoBoro
aBToMobunA: 60 r UNKM 4NA KOMMEPUYEeCKOro aBToTpaH-
cnopTta: 350 r).
= Ha nesom agucnnee nossnAerca £ -3, Ha npaBom —

60 .
= [pu U3MeHeHUU BanaHCUPOBOYHOIO rpysa oTo-
HOpakaeTcA HOBOE 3HAUEHHeE.

6. PasamecTuTb DanaHCMPOBOUHbIN FPy3 BBEAEHHOM
BENMUMHbBI C BHYTPEHHEW CTOPOHbI Koneca.

7. 3aKpbiTb 3alUMTHbBIV KOXYX ANA Konec.
= 3anyckaeTcA U3MepeHue.

8. lNMoBepHYTb KONeco Takum obpasom, utobbl banaHcu-
POBOUHBIW FPy3 OKasancA B No3uumu Ha 12 yacos.

9. CHATb DanaHCUPOBOUHbBIN FPy3 C BHYTPEHHEN CTOPO-
Hbl KONeca v YCTaHOBWUTb €ro C HapY>KHOW CTOPOHbI (B
nosuumm Ha 12 yacos).
© Ha nesom aucnnee nossnAetca L -4.

10. 3aKpbiTb 3aLUMUTHBIN KOXYX ONA KONec.

= 3anyckaeTcAa U3MepeHHue.
11. NoBepHyTb KOMeco Taknm obpasom, ytobbl BanaHcK-
POBOUHbIM rpy3 OKasancAa B NO3WLMK Ha 6 yacos.
> Ha neBom gucnnee noAasnaetcA L -5.
= OTtobpaxkaeTcsa 3HaueHWe yrna KanmbpoBKHU.
12. Haxatb knaBuwy <SPLIT>.

AW =

=>» KannbpoBKa 3aBeplLueHa.

o
]1 I'Ipomsse,quHaﬂ Kan I/I6pOBKa COXpaHAEeTCA aBTOMAaTH-
YEeCKWU Ha AnnTenbHoOe BpeMA.

Beissbarth GmbH
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12.4.4 KoHTponbHOE U3MepeHue

ﬁ TouHoe LeHTpUpoBaHWe Koneca AsnsaeTca obaAsa-
TeNbHbIM YCTOBUEM, KaK ANA JaHHOrO KOHTPONbHO-
ro U3MepeHus, Tak U ANA Kaxaon banaHCUPOBKH.
KOHTponbHOE U3MepeHrne MOXKHO NMPOU3BOAWTL KakK
C KONIeCOM NEerkoBoro aBToMobunsa, Tak U ¢ Konecom
KOMMepUEeCKOro aBToTpaHcnopra.

ﬁ B cnegyloliem onvcaHumn akTUBUMPOBAHbI 3BYK U My-
cKkoBafA aBToMaTuka (cMm. rnasy 10).

ﬁ KanubpoBKa Npon3BoOAMTCA MpU NOMOLLM Koneca,
HaXOAALLEerocA B OUeHb XOPOLLUEM COCTOAHUM:
Koneco nerkosoro aBtoMmobunsa: wupuHa 5.5", gua-
meTp 14",
GanaHcUpPOBOUHbIM rpy3 60 r, TUMN Koneca — NerkoBou
aBTOMOOUWNb
Koneco KoMMepuecKoro aBToTpaHcnopTa: WUpPHUHA
9", anameTp 22,5",
b6anaHcupoBouHbIM rpy3 350 r, TN KONeca — KOMMep-
UeCKUI aBTOTpPaHCMoOpPT

3aKpenuTb Koneco Ha dnaHue.

Bbibpatb TMN Koneca.

BBecTu naHHble oboga (cMm. rnasy 8.2).

3aKpbITb 3alMTHbIM KOXYX ANA Konec.

= 3anycKaeTcA U3MepeHue.

5. BbIMONHUTb UCKYCCTBEHHbIM AMcbanaHc, ycTaHOBUB
KOHTPONbHbIW FPy3 ANA Koneca NerkoBoro aBToMoowu-
na: 60 r unu gna Koneca KOMMepPUYeCcKoro aBTOTpPaH-
cnopta: 350 r ¢ O4HOM U3 ABYX CTOPOH.

6. 3aKpbITb 3alMTHbIM KOXYX ANA Konec.

= 3anycKaeTcA U3MepeHue.

= MT 788 fomxeH NokasblBaTb C 3TOM CTOPOHbI
MMEHHO 3TOT AMcbanaHc (3HaueHWe U NO3ULUID).
[nA opyron CTOPOHbI 3TO 3HAaUEHWEe QOMKHO Co-
CcTaBnATb He bonee 5.

o~ =

ﬁ Ytobbl NpoBEpPUTb NO3MLMUIO AUcObanaHca, NoBepHyYTb
KOMeCco B peKoMeHayeMoe NonoXeHue Ans 3akpenne-
HUA BanaHCUPOBOUHbIX FPY30B. YCTAHOBNEHHbIW KOH-
TPONbHbIX TPY3 AOMKEH pacnonaratbCA BepTUKanbHO
Nof, OCbio BpallleHWs (B No3nuuKn Ha 6 yacos).

! KanubpoBKy HY>KHO MOBTOPWTb B CeayoLWwmux cnyva-

AX:

— [lpu OTKNOHEHUU 3HAUEHMA yKasaHHOro ancbanan-
ca
(Koneco nNerkoBoro aBTOMoOOUNA: CO CTOPOHbI KOH-
TponbHoro rpysa bonee 1,
C Apyrom cTopoHbl — bonee 5.
Koneco koMmmepueckoro aBToTpaHCnopTa: co CTo-
POHbI KOHTPONbHOIO rpysa bonee 10T,
C Apyron ctopoHbl — bonee 50 r).

— [NpW OTKNOHEHWU NO3ULMKN YKa3aHHOTO AMcbanaH-
ca (KOHTPONbHbIM FPy3 HEe HaXOAMTCA B MOMOXe-
HUK mexay 5:30 6:30 uacamu).

7. CHATb KOHTPONbHbIN rpys.

8. Ocnabutb KONECO M MOBEPHYTb €ro MPUMEPHO Ha
35°.

9. CHoBa 3aKpenuTb Komeco.

10. 3akpbITb 3aLUMUTHbBIA KOXYX ANA KOMeC.

=) 3anyckaeTtcs U3MepeHue.

! Mo 3aBepLUEHUN KOHTPONbHOTO U3MePEHHMA, YKa3aH-
HbIM aMcbanaHc He JOMKEH NpeBbllWaTb MakcumMym 10
r AnsA Koneca nerkosoro aBtomobuna vnu 100 r gnsa
Koneca NpoMbILL/TIEHHOrO aBTOTPAHCNOPTa C KaXKaoM
cTopoHbl (15 unu 150 r ansa ocobeHHO TAXKENbIX
Konec).

ﬁ ITa owmnbKa MoxeT ObITb Bbi3BaHa 4ONYCKaMU LieH-
TpupoBaHua obopa. Ecnu npu HacToALWEM KOHTPOb-
HOM M3MepeHUn oTMeuaeTcAa bonblMM gucbanaHc,
HeobXxoAMMO NPOBEPHUTb KOMMOHEHTLI LLEHTPUPOBa-
HUA Koneca, U3HOLWEHbl U OHW, UMEKTCHA U 3a30p
UMW 3arpA3HEHUA.
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12.5 CamoguarHos

1. HaxaTb M gepxkatb Haxkatol kHonky <MEHIO >.

2. Kak TonbKo Ha gucnnee otobpasntbea £5E,
oTnycTUTb KHOMKY <MEHHO >.

3. B teueHune 1,5 cekyHa HaxkaTb KHOMKY <mm/inch>.

o
]1 Haxxatb kHonky <MEHHKO> utobbl nepenTn Kk apyrom
YHKLUU.

=) OTobpaxkaetca cneayrollaa MHpopmaLms:
e VYKaszaHWe HanpAXeHWA ajantepa
— Ha aucnnee otobpasutbea 150
e YKasaHWe yrnoBoro nonoxeHus sana
— Ha aucnnee otobpasntbea Enl
e [lpoBepKa CKOpPOCTHU Bana
— Ha aucnnee otobpasutbea 5°
e CuuTbiBaHWE CUrHaNoOB
e CuuTbiBaHWE BXOAA MUKPOBbIKNOUATENA BXOAHOM
[yrv Koneca
— Ha aucnnee otobpasutbea JnP
e 3anycku gaTtuuka
— Ha aucnnee otobpasuTbea Lk
e [lpoBepkKa aucnnes
— Ha aucnnee otobpasuTbea LED
e YKasaHWe OaHHbIX rPagyMpoBKHU
— Ha aucnnee otobpasuntbea EAA
e Tekyulaa banaHcMpoBKa Koneca
— Ha gucnnee otobpasuTbea rEL

[na namepeHunsa NpaBUNbHOCTU PaboTbl 4ATUMKOB, Bbl-

NOMNHUTb cneayloLlee:

1. 3aTAHyTb OHO MPOBEPOUHOE KOMECO, YXe C BbINos-
HEeHHOM DanaHCUPOBKOMN.

2. YCTaHOBWTb KOHTPONbHbIM rpy3 (Hanp. 100 r cBMHLUA
unu 60 r uMHKa).

3. BbIMONHUTb KOHTPONbHOE U3MEpPEHUE.

[To OKOHUYaHMKW KOHTPONbHOIO 3amMepa,
® 3HaYeHWe HaTAXEHUA BHYTPEHHETO AaTyHUKa OONTKXHO

ObITb HUXE 3HAUEHUWA HATAXEHWUA BHELIHEero AaTunKa.

e COOTHOLLEHWE MEeXOY 3HAUEHUAMW BHELLUHENO U BHY-
TPEHHEro AaTUMKOB AOKHO ObITb B MPOMEXYTKE OT
1,2p001,8

e PasHuua B hasax gomkHa bbiTb 180° + 1°.
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13. BbiBoa U3 akcnnyatauuu

13.1 BpemeHHble BbIBOA U3 IKCNNyaTauuu
B cnyyae onuUTenbHOro HeEMCONb30OBaHUA.

> OTKNIOUYUTDb nogKntUYeHne K aNNeKTpoCceTu.

> OTKNIOUNUTb noaKnwyeHne K NHeEBMOOCETH.

13.2 CwmeHa nonoxeHus

> [pu nepegaue ctaHka MT 788, npenocTtaBuTb BCHO [0~
KYMEHTaLM0, BKNtoUas AOKYMEHTALMIO MO OCHALLEHWUIO
BMecTe ¢ 0bopygoBaHUeEM.

> [NepeBo3Ka cTtaHka MT 788 gon»Ha ObiTb BbINOMHEHA
TONbKO B OPUIMHANBHOW YNaKOBKW MK NogoOHOM.

> OTKNIOUMTb OT CETU INEKTPOMUTAHUA.

> Cobnoaatb yKasaHua Ans NepBoro 3anycka B pabory.

> OTKMIOUMTb NOAK/MTIOUEHNE K MHEBMOOCETH.

> MT 788 cHoBa 3aKpenuTb Ha NoaAoHe UeTbipbMA
BUHTAMMU

13.3 Ytunusauusa u coaua B MeTannonom
13.3.1 BewecTBa C pUCKOM 3arpA3HEeHUA BOA,

! Macna 1 cmasouHble MaTepuansl, a Takxe,
cofepkaliue ux getanu (Hanpumep, OUNLTPLI) 3TO
BELLEeCTBa, C PUCKOM 3arpfAsHeHuA Boabl!

1. BewecTtBa c pMCKOM 3arpA3HeHMWA BOAbl HE AONXKHbI
nonagaTb B KaHanuM3auuto.

2. YTMnuauMpoBsaTb BeLeCTBa C PUCKOM 3arpA3HEeHUA
BOZ, B COOTBETCTBUM C AEMCTBYHOLLMM HOPMATUBHbBIMMU
TpeboBaHWAM B HACTOALLEN OTPAC/H.

13.3.2 CraHok MT 788 u koMmnnekTywLwue aetanu

1. OTKNtounTb CTaHOK MT 788 OT ceTh aneKTponuTaH1A m
OTCOEAMHUTbL Kabenb aneKTponuTaHuA.

2. Pasobpatb MT 788, pacnpenenutb marepuan rno
KaTeropusaM 1 yTUIM3UPOBATb Ero B COOTBETCTBUM C

MT 788 nogxoauT nop, HOPMaTUBHbIe TPeboBaHHUA

eBponeickoi aupekTusbl 2002/96/CE (aupektuBa

00 yTMNU3aLUKU 3NEKTPUUECKOr0 U 3NEeKTPOHHOro

obopynoBaHus).

IneKTpUUECcKUe 1 3NeKTPOHHbIe NPUOoPHbI,

BblBElEHHbIE U3 IKCM/yaTaluH, a TaKXKe UX

KabenbHaA NPoBOAKa, aKKYMyNnATopbl U baTa-

peu, LOMKHO ObITb YTUNU3UPOBaHbI OTAENBHO OT

ObITOBbIX OTXOO0B.

>> [InA yTUNM3aumMy HacToALWMX NPoayKToB, 0b-
paTuTbCA K cneuumanbHbiM LeHTpam cbopa.

> [lpaBWNbHaA yTUAn3auma ctaHka MT 788
nomMoraeT NpenoTBpaTUTb HaHeCeHWe yllepba
OKpY>KatolLlen cpefe 1 He nogBepraTb onac-
HOCTW 300POBbA NOAEN.

Beissbarth GmbH

932 655638 | 2014-02-14



ru | 270 | MT 788 | TexHHueckue faHHble

14. TexHuueckue AaHHbIE

14.1 MT 788

DyHKUHUA Cneuudmkauunsa

CKopocCTb 6banaHCMpPOBKKM Koneca
NerkoBoro aBTomMobuns

190 U/min 50 Hz /
230 U/min 60 Hz

CKopoCTb BanaHCMPOBKKM Koneca
rPy30BOro aBTOTPaHcrnopTa

42 -100 U/min

PaspeleHve equHuLbl U3MepeHun
Koneca lerkoBoro aBTomoouns

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Pa3spellieHne equHULbI UISMEPEHUA
Koneca rpy3oBoro aBToTpaHcrnopTa

10/50 g (0.1/1.0 oz)

YpoBeHb Wyma <75dB
MouHocTb 0,7 kW
Knacc 3awutbl IP 22

MofKntoueHue K NHeBMaTUUECKoM
cucreme

800 - 1200 kPa (8-12 bar)

(@]
]1 [OucbanaHc ykasbiBaetcs 3 uudppamu. Boibop egu-

HULbl U3MepeHUsA B yHUMAX (0z) unu B rpammax (G),

BbINMONMHAETCA C NOMOLLbIO KHonkn <MEHKO> MENU)

(cm. rnasy 10).

14.2 Pasmepbl U Bec

DyHKuHUA

MT 788 (BbicoTa X LWMPHUHA X ANK-
Ha) MaKc.

Cneuudukauus
1950 x 2000 x 1350 mm

183 kg

14.3 OOGnacTb NnpUMeHeHUsA

LLInprHa oboaa 1" -20"
LOnameTp obopa:

pyyHOe onpefeneHuve AaHHbIX KO- 10" - 30"
neca 10" - 26"
3NEeKTPOHHOE onpeaeneHne faHHbIX

koneca

MakcumanbHbIM AMameTp Koneca 1200 mm
MakcumanbHas WKpKUHaA Koneca 650 mm
MakcumanbHbIM Bec koneca 160 kg
MakcumanbHaA BbicOTa NogbemMa 440 mm

932 655 638 | 2014-02-14
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Ihr Handler vor Ort:

Local distributor:

Beissbarth GmbH

Ein Unternehmen der Bosch-Gruppe
A Bosch Group Company

Hanauer StraBBe 101

80993 Munchen (Munich, Bavaria)
Germany

Tel. +49-89-149 01-0
Fax +49-89-149 01-285/-240

www.beissbarth.com
sales@beissbarth.com
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